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新型系列激光锯口指示器

已通过鉴定并已批量生产
、

由北京林业大学森工系青年教师刘偷等

同志研制的制材下锯用全光学型系列激光锯

口指示器已于 1 9 8 6年 7月通过由北京林业大

学和北京朝阳区工业局主持的技术
、

产品鉴

定会
。

该产品已由北京朝阳激光器械厂组织

批量生产
。

这种激光锯 口指示器采用全光学方式
,

并具有独特的聚焦功能
,

主要技术参数达到

和接近 日本同类产品水平
,
属国内领先

。

其

主要特点是
:

1
.

指示线清晰
、

稳定
、

不 闪烁
;

2
.

指示线宽度小 ( z ~ Z m m或 3 m m )

而均匀
,

指示长度 为 4 ~ s m或 6 ~ s m或

更长
,

能满足制材和木制品生产中下锯的需

要 ;

3
.

形成系列
,

可适应不同场合
,

对激光

管无特殊要求
,

可选用激光功 率 1 ~ 20 m w

内的不同型号产品 ;

4
.

结构简单
、

调整安装 方便
,

性 能 可

靠
,

能在木材加工环境下长期工作 ;

5
.

价格较低
。

该产品经在哈尔滨
、

北京等地制材企业

试用
,

效果良好
,

能在一定程度上提高出材

率和生产效率
,

具有明显的经济效益
。
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新工艺一一无胶人造板

传统的人造板 (包括刨花板及中密度纤

维板等 ) 生产工艺都需添加一定量的合成树

脂胶粘剂
。

以目前
亏

国内生产室内用的刨花板

和中密度纤维板为例
,

添加脉醛树脂胶的量

一般前者为 12 一 14 %
,

后者为 10 一 12 % (以

绝干原料重量计 )
。

仅胶料一项费用大致要

占生产成本的 30 % 以上
,

少数工厂甚至高达

4 0 % 以上
。

现在
,

中国林科院木材工业研究所在中

国科技交流中心支持下
,

采用国 外 最 新 技

术
,

在实验室试制成功一种新型 的 人 造 板

-
无胶人造板

。

无胶人造板生产工艺的一

个显著特点是不需添加合成树脂胶
、

而是利

用木质纤维材料 自身所含的化学物质
,

·

经过

一定条件的预处理使其转化成具有胶粘作用

的不溶不熔的聚合物
,

在生产过 程 中
,

实 现

“
自生胶粘

” ,

压制成无胶人造板
。

通过无胶人造板试验实践
,

这种新工艺

有如下优点
:

1
.

原料适应性广
,

除木材废料外
,

也

可利用各种农业生产剩余物
。

此次在实验室

压制无胶人造板的原料 有 杨 木
、

棉 秆
、

蔗

渣
、

稻壳
、

和亚蔗秆等
。

这样不仅扩大了人

造板生产的原料来源
,

而且也为大量废弃的
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