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“ Fw卜 1” 型誉写油墨是利用纤维板 废水循

环回用过程中的高浓度热压废水
,

再经超滤浓缩
、

纯化后得到的固体物质制造而成
。

开展该项研究的

目的是通过综合利用途径解决纤维板废水对环境造

成的危害
,

同时还将产生明显的经济效益
。

纤维板废水提取物制扭的基本原理

目前市场上出售的誊写油墨多为溶剂型油墨
。

该种油墨的缺点是气味较大
,

易于渗色
,

因此
,

国

内外目前都致力于水性墨的研究
。

与溶剂型袖墨相

比
,

水性墨除了具有气味小
,

不渗色
,

制造及使用

安全等优点之外
,

还具有成本较低 (用水来代替有

机溶剂为分散介质 )
,

容易清洗等优点
。

在水性墨的研究中
,

乳化墨的研制是主要的研

究方向之一
,

而纤维板废水提取物则是制造乳化型
、

誊写墨的较为合适的分散剂
。

纤维板废水提取物的主要化学成份是木素
一

半

纤维素复合体
,

经超滤纯化后呈墨黑色
,

有粘结性

并具有一定的油水分散能力
。

利用它的黑色可部份

代替价格昂贵的颜料 , 它的粘结性可部份代替制墨

连接料 , 它的油水分散性可使颜料
,

连接料 (油性

物质 ) 和分散介质 (水等 ) 融合
。

因此纤维板废水

提取物在水性誊写油墨中的作用是综合性的
。

它不

但可以相应降低制造成本
,

而且还可提高质量
。

实雏设计和工艺过程
口 、 月

纤维板废水提取物制造誊写油墨的实验设计主

要有二个部分
:

一是提取物的精制
,

使其成为符合制墨要求的

原料的研究设计 , 二是制墨工艺条件和配方的研究

设计
。

详细过程如下
:

一
、

对纤维板废水的质量要求及相应的技术处

理

由于纤维板废水的超滤提取物是本墨的主要成

份之一
,

其质量的优劣是本墨成败的关键
。

为此
,

对纤维板废永需采取如下处理
:

’ `

1
.

过滤
:
以除去机械杂质

,

保证废水 的 均一

性
。

过滤后
,

水中悬浮物颗粒度应在 5林以下
。

.2 浓缩
:

为了提高废水在油墨中的分散能力
,

必须把废水浓缩
,

本工艺是将废水由浓度 10 %浓缩

到 4 0~ 5 0 %
。

3
.

研磨
:

由于浓缩后的废水颗粒度增加
,

因此

须用胶体磨再进行一次研磨
,

使废水中悬浮物的颗

粒度降低到 5 杆以下
。

实验证明
,

经过以上处理的废水制成的油墨可
·

以达到部颁标准
。

( QB 5 5 6一 83 )

二
、

其他原料选择及工艺问题的解决

本油墨与普通油墨不同之处是以纤维板废水超

滤提取物作为主要材料 (其用量占整个油墨重量的

15 %一 30 % )
。

所以在废水与油墨连接 料之 间 均

匀
、

稳定的混合是木项研究成败的关键
。

木研究是

从以下三个方面着手解决
:

1
.

连接料的选择
。

废水的大量加入使油墨成为

一种油水混合体
。

因此
,

在连接料的选择上除考虑

、 适印性以外
,

还要考虑连接料本身具有一定程度的

亲水性能
,

否则要达到油水均匀混合是很困难的
。

2
.

尽管废水中的木素
一

半纤维素复合体具 有一

定的油水分散作用
,

但其亲水性远大于其亲油性
。

因此
,

为了保证油包水型分散休的形成及稳定
,

还

必须考虑加入适当的乳化剂
。

、

成提高废水中的固体含量
,

即木素
一

半纤 维素

复合体的含量
。

其作用一方面可以降低进入墨体的

水分
,

另一方面可以加强木素
一

半纤维素复合体的

分散性能
。

经过实验
,

选出了一种较为合适的连接料与乳

化剂
。

它们与浓度为 45 %的废水混合后形成了稳定

`

本试验得到王祖成土程师指导
,

谨志谢忱
.
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的均一体
。

由于该连接料不会氧化结皮
,

因此在印

刷过程中二不会因停印等原因造成油墨干燥结皮
,

从而减少了油墨的损失
。

三
、

制墨工艺过程

二
、

油墨的稳定性

以
“
乳 1

, ”
和

“
乳 2

”
为基础配制的二组汕

墨对比情况见表 2
。

!
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F W I一 1,, 型誉写遥制皿工艺流程

( 1 ) 在配料前先使连接料与乳化剂在 90 ℃条

件卞混合成为一种混合连接料
。

趁 2 ) 混合连接料与颜料用混合机制成预分散

休
。

( 3 ) 将预分散体在三辊机上研磨 (研磨温度

为 50~ 了 0℃ ) 使其粒度在 3 0“ 以下
。

( 4 ) 加入废水并搅拌均匀
,

搅拌 转速 50 一

i 0 0
r
P m

,

搅拌时间 30~ 6 0 m i n 。

( 5 ) 进一步研磨
、

混合
、

去饱沫
,

同时取样

按部颁标准进行检测
, 二

最后装罐入库
。

油墨细度检测按全国检测中心站制定的油墨检

测标准 1 一 88 进行
。

结果与讨论

一
、

废水与连接料之间的混合稳定性
’

废水与连接料 (一种矿物油类物质 ) 之间的混

合必须稳定
,

否则就会出现油墨分层
,

墨体粘度增

大
,

印刷适应性不好 (粘毛辊等 ) 等质量问题
。

本
艺

研究通过调整乳化剂及改进乳化工艺达到了均匀混

合 (表 1 )
。

表 1 连接料与废水的混合稳定性
-

缨?:丛
!1.

逻
二
·2配方及工艺

条 件 代 号
稳定状况

( 2~ 3个月 )

试印结果表明
:
以

“
乳 2

。 ”
为基础 的油墨印

刷适应性不好
,

主要表现为传递能力减弱
,

油墨印

刷时粘度较大
,

粘印刷机毛辊等
。

其主要原因是废

水加入比例过大
,

连接料与废水混合性能不好
。

还

过降低废水用量
,

增加废水浓度
,

使问 题 得 以解

决
。

三
、

油墨的黑度

通过刮样与一般誊写墨对比
,

可以看出其黑度

比一般誊写墨高出 5~ 10 %
,

本墨黑度好的 原 因可

能是废水物质 (木素
一

半纤维素复合体 )
`

在油 墨中

起了辅助增黑作用的结果
。

经六个单位的不同机型油印机的印刷试验都证

明该墨可以达到理想的印刷效果
、

四
、

油墨流动度

木墨流动度在 25 ~ 35 m爪之间
,

适合于 北 方气

候条件
。

在南方或是北方的夏季
,

流动 度 可缩小

3 ~ 5 m m
。

如果油墨变稠
,

可通过添加矿物油或调墨油来

调节稠度
。

五
、

渗色性

本墨优于普通油墨的另一特点是没有 透背现

象
。

这一点超过部颁标准 ( QB 5 5 6
一

8 3誊写油墨 )
。

六
、

粘度与粘性

在部颁标准中对油墨的粘度指标未做规定
。

考

虑到本墨的粘度可能会反映出油墨混合性及印刷适

应性的好坏
,

因此
,

将本墨与一般誊写墨的粘度与

粘性做了对比
·

(表 3
`

)
。

乳 1 ,

乳 2
。

乳 3
。

表 3 油皿的粘度对比

222
。

666

666 3 000斌}.

粘度 ( “
p ) !

r W I一 1型誊写墨

好好好

在上表中
,

连接料与废水的比例按重量计
,

其

中 “ 3
。 ” 是指在

“ 1
。 ” 配方不变的条件下加快搅

拌速度形成的混合体
。

上表的数据表明连接料可以

在一定的工艺条件下与废水形成稳定的混合体
。

从上表的数据中可以看出
,

此墨粘度及粘性与

一般油墨基本相同
。
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七
、

细度 一

普通油墨的细度规定在 3 5卜以下
,

本墨 完全可

以达到此种细度要求
。

八
、

纤维板废水成份变化对誊写墨质量的影响

纤维板废永提取物的主宴成份是木材细胞壁中
.

的木素
一

半纤维素复合体 (对于木质原料来 讲 )
,

从不同来源得到的废水提取物因原料
,

设备及工艺

条件的不同其成份也有程度不同的差异
,

例如木素

结构
,

半纤维素结构以及这二种物质间相对比例的

差异等
。

在誊写墨制造中主要利用其油水分散性
、

粘合性及呈色性
,

由于分子结构及相对 比例 的 不

同
,

上述性质也会有所不同
。

对于它们的影响可以

通过调节工艺参数来解决
。

例如
,

提取物中如多糖

组份多于木素组份其表现为亲水性较好
,

这时可通

过增加乳化剂加量来使其满足制墨要求
。

对粘性和

粘度所通过改变提取物水份含量的方法来调节
,

使

共达到制墨要求
。

因此纤维板废水组份变化对制墨

质量的影响是可以解决的
。

’ `
’ ` 、

.

:

5
.

建筑面积
:

1 80 M气

二
、

社会及经济效益分析

1
.

纤维板生产过程中排放的废水对环境造成严

重污染
。

把此种废水经一系列工艺过程处理之后用

于誊写墨生产
,

不但减轻了环境污染
,

,

而且还将产

生明显的经济效益
。

_

将纤维板废水用于誊写墨制造在国内是首创
,

国外也未见过类似报道
,

具有一定的经济及实用价

值
。

’

: 一

2
.

本墨由于采用了纤维板废水超滤提取物为主

要原料之一
,

成本较低
,

再加之本墨生产 工 艺 简

单
,

设备投资少
,

上马快
,

非常适用于小型纤维板

厂的创利增收
。

本墨的经济效益估算见表 4

表 4 “ F w l一 1 ” 誉写且经济效益分析
.

李李 {金竺竺丝丝
恻鳄 阵

” 。。一 3 , 。。。

工盯戮 1 4 0 0、 4 5 0

说 明

主要设备及经济
、

杜会效益分析
工时包括工资

,

设备维修

及低值消耗品费用

一
、 _

主要设备投资规模
吧

:

按年产量 10 0吨油墨的小型油墨车伺需 要 的设

包装材料费

管理费

50 0 、 6 0 0

1 5 0 包括设备折旧费

备
、

投资如下
:

1
.

三辊研磨机二台 54 05 或5 2 6 0型
、

2
.

分散机一台 ( 自制 )

3
.

搅拌机一台 ( 自制 )
。

吐
.

设备投资总额 (不包括土建 ) .3 5~ 4万元
。

成本费合计

出厂价格

利润

8 5 0 、 4
,

2 0 0

4 ,

8 0 0、 5
, 0 0 0

6 0 0 、 1
.

15 0

、

一一

一
一一

~ ~
沪力办八八产 产守丫、 、 沪口、 书 子, 、 户产

一一
乃沪 ` 、 产 / , 、

~

一
第15 次国际纤维素会议消息

,

由捷克斯洛伐克的斯洛华克工艺大学
、

国家林

产品研究所
、

纸浆与造纸研究所
、

斯洛伐克科学院

化学研究所
、

工业与经济发展研究所等五个单位组

织的第 15 次国际纤维素会议将于 L9 9 。年 8 月28 一 31

日在布拉迪斯拉发召开
。

会议收题范围
:

.

、

j
.

植物体加工工艺的进展
.

a. 机械加工
:

包括建筑材料
、

木材的防腐与保

护
、

木制品的胶合
;

卜化学加工
:
包猪化学制浆

、

浆料处理
、

初浆

废水
、

代用资料 (如麦秸等)
、

纸浆质量问题
、

在
木材防腐与成型中糖的作用

、

功能花的 纤 维 素 基

质
、

木材与合成物的衍生作用 ;

“ .

酶制浆
、

酶漂白
,

木素酶的生产与应用
_

d
.

加工工艺方面的经济问题
。

2
.

非纤维素成分的化学与生物化学
、 .

.

包括非
.

纤维素物质的结构与性质
、

木材与纸浆

成分
、

木材与废纸浆产品的化学改性
、

木材多糖类

除生物化学与燃料以外的利用
、

木素的 结构 与性

质
、

木索除作燃料外的利用
、

半纤维素与木索的生

物转化`

3
.

植物体利用的经济前景

包括综合利用系统
、

植物体物质的派生产品
,

制浆新工艺的经济性
、

植物体生产与利 川 的 模 式

化
。
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