
关午在大兴安岭林区建立林纸联合

或人造板生产基地优先顺序的探讨

胡青松 李雪风 张建云

(大兴安岭林业调查规划设计院 )

一
、

问题的提 出

林木资源是林区最重要的生产要素
,

人们往往

期望通过对林木资源的开发获取最大的收益
,

但就

大兴安岭林区而言
,

经过连年集中采伐
,

森林资源

结构
、

数量发生了很大变化
, ·

总蓄积量与开发初期

比较已下降 3 5
.

6 %
,

虽然目前可采林木资源仍然是

支撑林区经济运行和承受各种经济振荡 的 主 要 载

体
, `

但以木材生产为轴心的经济运转已受到直接的

威胁
。

因此林区急待转换产业结构和加速后备资源

的培育
。

1 9 8 7年特大森林火灾后
,

更增强了林区转换产

业结构的紧迫感
。

大量的烧死木必须在 三 年 内采

完
,

已成为产业结构转换过程中木材产量能够维持

较高水平的有利条件
。

因此
,

必须把握住这一短暂

的机遇
,

尽快建成几个能支撑企业经济运转的生产

项目
,

完成产业结构的初步转换
。

否则
,

三
、

五年

后林业企业的步履将更加艰难
。

首先上哪些项 目
,

规模多大
,

利用什么方式 ?

是本文将探讨的问题
。

二
、

环境与条件

1
.

林产工业发展现状
“
六五

”
时期

,

大兴安岭地区就开始重视发展

林产工业
。

但到目前为止
,

林产工业仍十分薄弱
,

有的仍仅停留在小规模甚至手工作坊式 的 生 产阶

段
,

经济效益较低
。

截止 86 年底
,

与木材采运业产

值比约为 1 : 6
.

8 2 (按全民产值计算 )
。

2
.

天然林木资源数量与结构

大兴安岭地区是我国重要的木材生产基地
,

经

营总面积8
,

4 6 7
,

8 1 8公顷
,

其中有林地面积5
, 。4 9

,

08 9公顷
,

占总面积的59
.

6沁
。

在有林地中用 材林

面积4
,
2 64

,

88 B公项
,

占84
.

5 %
。

全局活立木总 蓄

积 5。
,

48 5
.

7万立方米
,

其中有林地蓄积拓
,

2 83
.

6万

立方米
,

占活立木总蓄积的 8 9
.

了沁
,

在有林地中用材

林蓄积3 7
,

9 47
.

3万立方米
,

占8 3
.

8 %
。

用材林各龄

组结构和树种组成见表 1
。

表1 用材林龄组构成和树种组成 单位
: ( % )

’

合计
}
幼龄林 } 中龄林

}
近成过熟林

引侧黔圈黑阁鲁器
用材林近成过熟
林树种组成

-

10 0
}竺}
1 76

·

` 2 }

白桦 } 樟子松 l 共他
, 5

.

0 5

}
3

.

5 5

}
4

.

oa

3
.

剩余物构成及数量推算

按全区年产统配材 3 7 0
.

0万立方米推 算
,

全 林

区剩余物 (其中伐区剩余物可及系数为80 % )
,

总

量为 1
,
2 5巨

,

0 7 9立方米
,

其中伐区剩余物 1
,

0 9 3
,

1 9 3

立方米
,

占8专 l % , 贮木场造材截头 16 1
,

9 04 立 方

米
,

占 1 2
.

9 %
。

按企业布局及衔接点推算的剩余物

数量见表 2
。

表2 全区剩余物数且表 单位
: (立方米 )

ha {剩佘物合计
其 r

户

伐区

合计

松岭

12 5 5 0 9 7 10 9 3 19 3

造材

16 19 0 4

10 8 2 0 7 9 4 3 5 7 1 38 5 0

新林

呼中

2 3 8 4 8 6 2 0 0 9 9 0 3 74 9 6

2 6 4 6 0 2 2 3 5 5 8 9 2口0 1 3

十八站

塔 河

7 19 10 6 4 0 8 4 7 8 2 6

19 92 8 3 1 67 15 4 32 12 9

阿阿木尔
...

17 64 2222 ,。 2 0 2 4
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_
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4
.

关子后备资源的培育

目前
,

大兴安岭林区人工成林面积 仅 1
,

0 01 公

顷
,

蓄积量仅 2
.

8万立方米
。

但北四局火烧区 有 急

待人工造林面积20 万公顷
,

已进行了规划
,

并正在

组织实施
,

计划十年内完成 , 南瓮河
、

库伦斯
、

松岭

和加格达奇等地有宜林荒由
、

荒地 3 2 0 ,

61 9公顷
,

这

些区域适合于人工造林
,

并有营造丰产林的可能性
。

大面积的人工造林
,

应以短轮伐期培 育 小 径

木
,

生产造纸削片为主
,

为制浆造纸和人造板生产

提供原料
,

以求获得最好的经济效益
。

5
.

能源及交通条件

目前
,

大兴安岭地区已建电厂两处
,

装机总容

量3
.

6万冠
, “

七五
”
期间将新增供电 能 力 7

.

5 万

奄
。

已修建道路 8
,

94 1
.

29 公里`
_

林道网 密 度 已 达

1
.

1米 / 公顷
,

各林业局局址及到材衔接 点 均有铁

路通过
。

同时
,

丰富的水源条件和古莲河煤矿 的

开采为发展制浆造纸和人造板生产提 供了 良好 条

件
。

6
.

存在问题
, `

`

( l ) 犬兴安岭林区气候寒冷、 土壤膺薄
,

适

宜生长的树种少
,

.

林分进入经济成熟的时间长
。

C Z ) 该区地处边塞
,

运输成本和信息成本增

加
,

并呈现区域性的人才短缺
,

从而使林区的资源

优势不能完全和有效地加以利用
。

( 3 ) 大兴安岭地区的产业结构调整起步晚
,

目前仍处于起步阶段
。

可采林木资源承 受 经 济 振

荡
,

支撑企业经济运转的负荷力较大
,

而推动后备

资源培育的经济力量不大
。

( 4 ) 全区社会基础设施差
,

文化教育水平较
.

低
,

劳力素质不高
,

商品经济意识淡薄
,

使林区在

开放搞活上显得迟缓
。

尽管存在上述问题
,

但从 目前林产工业的变动

态势上看
,

在今后几年内形成一个较大的发展局面

是完全可能的
。

问题是要处理好集中与分散的关系
,

确定重点优先发展项目
,

并以此带动产业结构的转

换
。

三
、

造纸与人造板生产的技术经济条件比较

(一 ) 原材料要求比较

该区主要树种为兴安落叶松
、

白桦和樟子松
。

其中落叶松占总蓄积的 6 5
。

匀%
。

(针叶树材所占比

例大的特点极有利于发展以纤维为主的 林产 品 加

工 )
。

兴安落叶松
、

白桦纤维长宽度指标见表 3
。

表3 兴安落叶松
、

白撵纤维长
、

宽度指标
〔 3 ’

斗马于万纸和人造板生产对原料的要求存在 一 定 的 差

异
。

纸要求其纤维素含量高
,

纤维长宽比大等
,

·

造

纸业认为平均纤维长度在 0
.

3毫米以下
,

长宽 比小

于 3 5一 4 0
,

壁腔比小于 1
,

腔径 比小于 0
.

7乓者不适
.

合造纸
。

大兴安岭林区针叶树材所占比例 大 的 特

点
,

是造纸
,

特别是制造高强度纸袋纸 的 资源优

势
。

纤维板亦然
,

纤维的长宽比越大
,

板的质量越

好
,

不小于 30 一 35 的都适合纤维板生产
。

胶合板生

产对原料的要求较严格
,

兴安落叶松属胶合板扩大

生产树种
,

目前
,

’

用兴安落叶松生产胶合板正处于

试产阶段
,

大规模生产仍有不少技术难题未解决 ,
、

刨花板生产对原料要求较低
,

各种木材都可作为刨

花板原料
。

可见
,

落叶松和白桦是造纸和人造板生

产的良好原料
。

(二 ) 生产工艺和要求比较

制浆造纸和人造板的生产工艺及要求有明显差

异
,

造纸和湿法生产纤维板用水量大
,

胶合板和刨

花板生产用水量较少
,

但耗胶量较多
。

在此不一一

细述
。

一 (三 ) 成本及经济效益分析

产品成本随生产规模的大小而变化
,

一般来说

规模越大
,

成本越低
。

据大兴安岭地区造纸和人造

板生产部分项目可行性研究材料介绍
,

造纸和人造

板生产单位成本和经济效益 见 表 4
。

从 表 4 中 看

出
,

纸和刨花板经济效益较好
。

(四 ) 环境污染及能源要求
.



表 4 绒和人造板生产成本及经济效益

项 目

单位成本

单位告价

单位利税

投资与
产值比

投资回收期

应坠嵘巍i醚婴三
1

。 l ,无 / 吟 }
7 18

.

7。元 zm :

谬
3 7 5元 / m 3

岸专
`

…书孰…长一
,

袭7 加 00年国内纸张燕求技测
(万吨 )

一
_

纸产量

注
:

此数据系 10 8 5年计算
,

单位利税包括单位税金和
.

单位利润
_

纸和人造板生产均有污染源对环境造成污染
,

主要有废气
、

废水
、

粉尘和噪音等
。

其 中造 纸 最

大
,

次则纤维板
,

刨花板最小
。

纸和人造板生产单位产品能源消耗量见表 5
。

从表中看出
,

纸的能源消耗较大
,

刨花板较少
。

表 5 纸和人造板单位产品能凉消耗

项项目目 单 位位 纸纸 硬质纤维板

{
由磷黯,, 刨花板素板板

耗耗水水 吨 /立方米米 2 3 333 5 0一 6 000 10一 1555 1一 l
。

555

耗耗汽汽吨 /立方米米 6
.

555 5一 666 6一 1000 l一 1
.

555

耗耗电电 K W H /// 15 2 000 35 0 ee 4 0 000 2 0 0~ 份 2 4 000 2 10一 3 3 000

立立立方米米米米米米

注 : 纸技年产 3
.

4万吨纸袋纸计算

四
、

市场褥求预测

据有关材料研究表明
,

纸产品和人造板在我国

均有巨大市场
,

我国目前按人口平均年耗纸约 9公

斤
,

与世界人均 40 公斤的水平相差甚远
。

至于人造

板的使用差距就更大了
,

人造板中
,

刨花板的潜在

市场更为广阔
。

因此
,

在大兴安岭地区利用资源优

势发展造纸和人造板生产具有广阔前景
。

我国纸和

人造板需求预测见表 6
,

表 7
。

从表中看出
,

纤维

板的需求处于饱和
。

表 6 2 0 00年国内人造板篱求预测

(万立方米 )

需 要 量

4 7 3
.

6 8

12 6
.

污0

17 9
,

5 0

合合计计 3 3 工
。

5
___

胶胶合板板 9 3 。 333

纤纤维板板 18 2
.

000

刨刨花板板 5 6
。

222

注 : 19 5 7一 L9 7 9年国民生产总值增长 3
.

9倍
.

造纸产

量增长 4
.

3倍
,

五
、

结论及建议

1
.

大兴安岭林区资源丰富
,

但自开发建设以

来一直是利用单一的林木资源
,

这就必然造成林区

资源丰富与可采林木资源难 以为继的局面
。

实践告

诉我们
:

单一的林业经济是负担不起繁荣林区社会

经济任务的
。

振兴林区经济
,

必须建立起能够动员

林区各种资源的产业结构
,

使生产要素与林区资源

相匹配并达到逐步优化
。

因此
,

在大兴安岭地区发

展林纸联合和人造板生产势在必行
。

2
.

产品方向选择
:

该区树种单一
,

胶合板生

产受到限制
,

纤维板市场需求趋于饱和
,

而纸和刨

花板不仅市场广阔
、

经济效益较好
,

且能充分利用

林区各种木材剩余物
,

因此
,

大兴安岭林区适宜的

产品方向是纸和刨花板
。

3
。

规模与布局

( 1 ) 根据全区的资源分布情况
,

选择条件适

宜的地方建立 2 一 3处规模为 5万吨纸 / 年左右的
、

大型联合造纸厂
。

其中加格达奇
、

松岭和十八站等

地
,

人力
、

物力
、

交通和水源等条件都较好
,

应优

先发展造纸生产
。

( 2 ) 呼中
、

塔河
、

阿木尔
、

图强等地应充分

利用本地的剩余物和次
、

小
、

薪材
,

发展刨花板生

产
。

生产规模以 3 一 5 万立方米 / 年为宜
。

’

4
.

优先顺序
:

大兴安岭地区能源比较紧缺
,

特别是电力紧张
。

刨花板与纸相比
,

单位产品所需

的能源较小
。

因此
,

为充分利用烧死木生产这一短

暂机遇
,

形成产业结构的初步转换
,

应在 火 烧 区
“
北四局

”
内先上刨花板项目

,

并据此确定火烧迹

地大面积人工林的培育方向及材种比重
, 为保证资

。

金的集中使用
,

待刨花板项目完成后
,

再筹建制浆

造纸厂
。

5
.

建议

( 1) 为迅速变资源优势为经济优势
,

使产品

在市场上有竟争能力
,

必须开展横向联合
,

引进先

进技术
,

引进人才
,

注重规模经济
,

·

以实现最大的

经济效益
。

( 2 ) 为保证产业结构的初步转换
,

在发展林



全的的勺

腺醛树脂胶与聚醋酸乙烯

乳液混合胶的配比对薄木湿贴质量的影响

张勤丽

( 南京林业大学 )

用珍贵树种的薄木装饰人造板的表面可制成具

有美丽木纹和色调的装饰人造板
。

这种薄木贴面人

造板常用于家具和建筑物室内装饰
。

由于木材的导

热系数小能给人以暖感 , 木材有吸湿及解 吸 的 性

质
,

能调节室内的空气湿度而使人们对生活环境有

温暖而舒适的感觉
,

且能享受到自然美
。

最近据国

外有关专家研究认为木材的纹理对活跃人们的思维

活动有促进的作用
,

木质环境对健康
、

延长寿命及

下一代的成长都具有十分重要的意义
。

由于世界性珍贵树种木材的短缺
,

薄木的厚度

向薄型发展
,

目前能使用的最薄厚度已达。 .

2一 0
.

3

m m
。

这种薄木干燥后即脆裂
,

不能使用
。

在 贴 面

过程中必须保持含水率在 60 % 以上
,

才肩色避 免破

碎
。

因此需采用一种特殊的工艺
,

使薄木能不经干

燥直接狡贴在基材上进行热庄
。

由于薄 木 不 经 干

燥
,

含水率过高
,

贴面后极易产生表 面 裂 纹
、

透

胶
、

拼缝张开
、

变形
、

胶台强度低
、

胶层耐水性差

等缺陷
,

这些缺陷的产生虽然与贴面工艺有很大关

系
,

但与采用的胶粘剂也有密切的关系
。

薄木贴面常采用眼醛树脂胶与聚醋酸乙烯乳液

的混合胶或用内加交联剂改性的聚醋酸乙烯乳液胶

如醋酸乙烯一N一经甲基丙烯酞胺共聚乳液 胶
。

本

文就腮醛树脂胶与聚醋酸乙烯乳液的混合胶的配比

对薄木湿贴质量的影响作粗浅的分析
。

一
、

透胶 木材胶合时含水率过高
,

水溶性

胶粘剂易过份地渗透到导管等空隙中去 而 造 成 透

胶
,

影响表面质址
,

造成缺胶
,

使胶合强度下降
。

薄木湿贴时含水率在 60 % 以上
,

如果单独使用渗透

性好的水溶性腺醛树脂胶
,

胶粘剂极易渗出薄木和

渗入基材
,

造成透胶和缺胶
,

当薄木的导 管越粗

大
,

透胶就越严重
。

为防止透胶必须使用粘度很大

的胶粘剂
。

在脉醛树脂胶中混入一些热塑性的
、

分

子量大而不溶于水的聚合物粒子的醋酸乙烯乳液可

增加胶粘剂的粘度
,

降低其渗透性
。

再添加一些面

粉作填充剂
二

也有增加粘度防止透胶的作用
。

一般

当聚醋酸乙烯乳液胶与面粉的比例大于服醛树脂胶

时
,

就可防止透胶的发生
,

比例的大小可根据薄木

导管的大小作适当的调整
。

二
、

薄木错动 薄木贴面时往往需要拼出某

种图案和花纹
,

拼花时可在基材上先涂胶
,

然后按

设计的图案将薄木拼贴上去
,

拼好后再进行热压使

之与基材牢固胶合
。

为使操作方便
,

保证拼 花 质

量
,

拼花完成后至热压前板坯在搬运过程中薄木不

能错动
,

因此要求胶粘剂具有一定的初粘性
,

在拼

花时就能比较牢固地粘在基材上
,

_

服醛树脂胶与聚

醋酸乙烯乳液胶初粘性都比较差
,

但如果在混合胶

中加入一定量的面粉却能提高胶粘剂的初粘性
。

因

为面粉中含有的谷蛋白能与眼醛树脂胶中的甲醛或

经甲基反应生成一种粘性极大的物质
,

使混合胶的

初粘性大为提高
。

当薄木材质较硬或不平伏时
,

应

加大服醛树脂胶及面粉的比例
,

以提高胶粘剂的初

粘性
,

使操作易于进行
。

三
、

表面裂纹 薄木湿贴后表面产生裂纹也

是湿贴工艺最易产生的缺陷之一
。

这是因为薄木贴

面时处于充分膨胀的状态下
,

而经热压后薄木含水

率急剧下降
,

薄木将随之产生收缩
,

但受到基材的

产工业项 目上
,

应积极向国家有关部门建议
一

,

给予

林区特殊扶持政策
。
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