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制材厂生产出来的锯材大都是先送往板

院保管二段时间后再进行调拨和销售
,

一部

分甚至要干燥到较低的含水率 后 再 进 行销

售
。

但在原木锯解时
,

是按照国家标准规定

的尺寸和正负公差进行的
。

因此
,

锯材在板

院的保管和干燥过程中
,

由于水分的蒸发
,

锯材发生干缩
,

必然会使锯材的尺寸减少
,

往往使锯材尺寸超过国家标准规定的
.

负公差

值
,

造成锯材尺寸和锯材材积降级的现象
。

一飞试样的确定

本研究选取南方地 区常见的马尾松
、

枫

香和木荷三种锯材进行对比研究
。

锯材的厚

度分别为 5 0
、

3 0
、

z s m m
,

·

宽度为乞4 0
、

1 8 0
、

12 Om m
,

长度均为 2
.

0 m ,
’

每个 材 种 取 30 块

的锯材
,

每个树种为 27 。块
。

实验前先 将 锯

材进行挑选
,

并依次编号
。

在每块锯材厚度

的几何中心和宽度的几何中心作相互垂直线

板材具有较高的静曲强度与弹性模量
。

用这种工艺

方法
,

竹节对板材的质量没有明显影响
、
如果用机

械对竹材进行疏解
、

涂胶
、

组坯
,

其静曲强度与弹

性模量还可以提高
。

由测试结果可以看出
,

虽然后一种板材的密度

比前一种板材的密度低得多
,

但是由于后一种板材

的竹束是互相垂直排列的
,

因而其静曲强度与弹性

模量接近前一种竹束平行排列的板材
。

可见竹束的

排列方向与组坯方法对重组竹的强度性能有显著的

影响
。

如同各种人造板材一样
,

提高重 组竹 的密

度
,

其强度性能亦随之提高
。

利用重组竹具有较高的静曲强度与弹性模量这

一特点
,

若以耐候性能较好的酚醛树脂胶或其它改

性树脂胶为胶粘剂
,

采用适当的组坯方法与热压条

件
,

可以压制成用作建筑构件的大截面的结构材
、

梁材
,

或其它承重构件
,

以代替木材构件或金属构

为检测尺寸变化的基准线
,

同时作出锯材含

水率侧点位置
。

实验时
,

将制材车间锯出的

锯材立即测定其厚度
、

宽 度
、

长 度 及 含水

率
。

并制订出测量 的基准线
,

将测得的数据

分别进行记录
,

以后每 10 天测定一次
,

直至

锯材含水率达到规定的要求
。

二
、

锯材厚度
、

宽度和材积的干缩

锯材的干缩主要发生在厚度和宽度方向

上
,

长度方向的干缩很小
,

、

根据实测
,

长度

方向的干缩几无超过国家标准 规 定 的 负公

差
,

不会因之产生长度尺寸降级
,

或材积降

级的现象
。
因此在本试验中未予对比分析

。

由于木材干缩的各向异性
,

其弦向千缩 (本

研究为板宽方向 ) 要比径向干缩 (本研究为

板厚方向
,

下同 ) 大 (约为 1
.

5~ 2
.

6倍
。

视

树种的不同而异 )
。

故弦切板厚度的干缩要

小于宽度方向的干缩
,

而径切板则相反
,

厚

件
。

经压制而成的重组竹板材表面光滑
、

且具有类

似木材的纹理
,

涂以清漆或其它透明涂料后更加美

观
,

可以用作室内装修材料
。

由于重组竹的工艺方法
,

无需对竹材进行切削

加工
,

在几乎不切断
、

不破坏竹材纤维的基础上
,

将竹束重新组合
、

压制而成重组竹材
,

因而具有较

高的强度性能
,

可以用作结构材
,

其它的竹材人造

板材较少具有这样的应用性能
。

这种工艺方法并不

复杂
,

竹材的利用率高
、

损耗少
,

所需要的加工设

备较少
、

厂房面积也较少
。

利用这一工艺方法
,

可

以将我国丰富的竹材
,

特别是那些通常被视为无利

用价值的廉价的野生杂竹
,

加工压制成用途很大的

结构材
,

是很有希望的新工艺
、
新产品

。

如而巳被

研究开发的重组木一样
,

在缺少木材的我国
,

重组

竹产品具有潜在的市场
。
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{
度的千缩大于宽度的千缩

。

通过实验测得
,

锯材在板院中的干缩情

况见表 l
。

表 1 锯材千缩的测定 单位
: ( m m )

厚 度 宽 度
, 。 二 。

1
。 。 J .

卜
,

+ 2 }
。 J 。 . 。 l

“ U

“ I
` U

“ }
` 。 一 l }

` 任 U 工 J }
18 0土 3 1 12 0土 3

1 2 0
。

5 0

1 13
。

4 0

马松尾

12 0
。

6 0

1 14
.

0 0

来计算
,

而是按标准降级为 22 Om m进 行 计

算
,

实验统计表明
,

锯材贮存干燥到一定含

水率 (本实验W 二 12 % ) 后
,

几乎每块锯材

都会发生材积降级现象
,

其中大部分锯材的

材 积 只 降一 个 进级
,

也 有 部 分 锯 材降

二个进级
,

’

降三个进级的比例甚少
。

根据前

面三种锯材干缩情况的统计
,

锯材材积因干

缩而降低 的 损 失 占总 材 积 的 1 1
.

7 % (表

2 )
。

根据这个数据
,

年产 4 万 m
s

锯材的制

材厂
,

每年在板院贮存和干燥中亏库的材积

要达 l 0 0 0 m 3以上 ,, 占生产锯材总数的十分之

枫香

干缩前 }5。 12 0
。

4 0

干缩后 14 8

2229
。

1555

333 0
.

0 555

222 9
.

0 555

333 0
.

0 444

竺
}燮
竺}竺卫二卫卫
竺}{掣
竺}竺{二卫竺

竺}兰旦
二二卫

4 2{16 9
·

0 3 1 1 2
。

7 5

荷木

注
:
锯材 的初含水率为 8。士 2肠

,

终含水率为 12 士 1呱

锯材的千缩速度和千缩量与其所处的季

节和干燥条件 (气温
、

风速
、

空气的相对湿

度等 ) 有很大的关系
。

从表中的数据看
,

.

锯材的干缩在厚度尺

寸上超过负公差的较少
,
、

宽度方向的尺寸却

大大超过了国家标准规定的负公差要求
,

宽

度尺寸的干缩至少要使宽度尺寸减少一个进

级
,

部分甚至减少了两个进级
。

此外
,

由于国

家标准规定允许锯材带有负公差
,

因此
,

锯材

千缩后不论是厚度方向还是宽度方向的尺寸

更有可能超过规定的负公差标准
,

使锯材尺

寸降低一个进级至两个进级
,

实验统计数据

表明
,

弦切板干缩后厚度尺寸降一个进级的

占据材总数的 28 %
,

降二个进级的占锯材总

数的 0
.

2 % , 宽度尺寸降一个进级的 几 乎占

锯材总数的 100 %
, ,

降二个进级 的 占锯材

总数的12 %
,

降三个进级的 占锯 材 总数的

0
。

4%
。

由于长度方向的干缩很 少
,

可 略去 不

计
。

故讨论锯材由于干缩而产 生 的 材 积变

化
,

主要是根据锯材宽厚方向的干缩
。

根据

国家标准的规定
,

锯材材积的干缩是根据锯

材宽
、 ·

厚在干缩降级后的尺寸来确定的
,

而

不是由锯材宽
、

厚尺寸的实际 干 缩 值 来确

定
。

如表 1 中宽 2 40 m m的马尾松锯材
,

在计

算干缩后的材积时
,

其宽度不是按 2 2 6
。

s o m m

表 2 锯材千缩后的降级率及材积损失率 ( % )

卜卜

歌扮一之二二
厚 度度 宽

4

度度

降降一个进级级 2 888 10 000

降降二个进级级 0
。

2 000 1 222

降降三个进级级 OOO 0
。

4 000

按按国家标准计算算 降一个进饭饭 18
.

9 444 5
.

7999

的的材积损失率率率率率率率率率率率率率率率率率 降降降二个进级级 000 1 1
.

1000

实实验统计的的 降一个进级级 5
.

3 000 5
。

1000

材材积损失率率率率率率率率率率率率率率率率率 降降降二个进级级 000 1
。

3 000

三
、 一

结论

1
.

锯材在板院贮存期间
,

发生干缩是不

可避免的
。

应根据干缩的实际情况
,

编制出

各种适用的干缩率表
,

以及时掌握木材的干

缩情况
。

2
.

锯材在贮存干燥中的 干 缩 不 仅与树

种
、

锯材干络的初始条件有关
,

而且也与板

院所在地 区的气候条件有关
,

因此
,

在编制

锯材干缩率表时
,

应根据锯材贮存地的气候

条件
,

.

对不同树种和材种的锯材逐月分别进

行编制
。

·

3
.

在生产用户要求一定尺寸规格的锯材

时
,

可在原木的锯解
!

一

卜根据所编市『的锯材干

缩率表
,

预先留有干缩余量
,

然后再进行锯

解
。


