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浅议我国中密度纤维板工业的建设问题讨论
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一
、

我国中密度纤维板土业建设概况

我国中密度纤维板工业是从 19 79年开始 建
.

设
、

的
,

迄今已进入第九个年头
。

现就当前中密度纤维

板厂的建设与生产以及产品销售情况
,

简述如下
:

一

表飞 全国中密度纤维板厂的建设
〔

一摊奴
分布翩

’

厂 名 } 乃舜叭
一 }

` ’

“ ” ,
.

`

,

设备来源

建成并巳投产的厂

福州人造板厂

南岔木材水解厂

光华木材厂

天津木材一厂
、
户

上海人造板厂
.

上海南市木材厂

株洲木材厂

正在筹建的厂

吉林敦化林业局

笑国成套引进

瑞典成套引进
.

瑞典主机
,

国内配
套

瑞典主机
,

国内配
套

』

瑞典进口解纤至砂
光沙其它国内配套

国内设计制造
`

国内设计制造
’

拟进口主机
,

其它
国内配套

山东高密县 拟进口热磨机
,

其

它国内配套

当前中密度纤维板的生产及市场销售情况

一
;

( 1 ) 生产情况
。

福州及南岔两厂都是从国外

引进的设备
,

已于 19 8 6年及 19 +87 年建成并经国家验

收投产
,

福州厂今年预计产量可达三万多立方米 ,.

如木材及化工原料能及时供应
, 卜

产屋可以达到五万

立方米
,

南岔厂试车后一年内即达到设计产量
。

北

京光华木材厂及天津木材一厂同属一种类型
,

其热

磨机及喷胶
、

干燥
、

成型系统均由瑞典桑斯公司进

口 ,

其它设备由国内配套
。

由于关键设备热压机在

设计
、

、

制造上的不当
,

.

所以建成后生产 山直 不 正

常
,

目前两厂正在着手解决配套主机的质量问题
。

.

上海人造板厂和上海南市木材厂中密度纤维板车间
’

正在试车阶段
,

株洲木材厂原为干法纤维板车间
,

后改为中密度纤维板车间
,

( 2 )
`

市场销售情况
。

福州
、

南岔 二厂 投产

后扒
·

产品大量进入市场
,

,

产品质量比较稳定
,

在国

丙外市场一直是供不应求
。

南岔厂投产初期由于厚

板质量尚不稳定先在国内市场销鲁
,

今年其产品也

已进入国际市场
。

其他中密度纤维板车间已经生产

的只有光华
、

株洲二厂
,

因其产量较小
,

一般为本

厂自用
,

天津木材一厂的产品则主要在国内市场销

售
。

二
、

当前我国中密度纤维板厂建设中姗要研究

的几个问题
1

.

发展中密度纤维板的宏观控制问题

我国人造板工业产品发展比例是一个需要长期

研究并及时调整的课题
。

前二时期对中密度纤维板

如何规划
,

协调其建设比例问题有些不同看法
,

因

此采取稳步前进的步骤无疑是正确的
。

现在我国生
产的中密度纤维板

,

在国内外市场上受到欢迎f 目

前各地又在积极兴建新厂
,

而且发展趋势很快
,

对

此林业主管部门要加强领导
,

4

做好宏观控制
。

·

笔者

最近对我国中密度纤维板的建设规模及其在建设中

的问题以及最终反映出来的经济效益做了一点调查

研究
,

并提出自己的一些着法
。

`
卜

我国中密度纤维板的发展工作虽然也存在不少

有待改进提高的地方
,

但建厂数量相对较少
,

而且

在建设初期就采取了稳步前进的方针
,

现在看来取

得了积极效果
。

当前已形成中密度纤维板的年产能

力为 1 7
.

5万立方米
,

目前福州
、

南岔两厂的中密度板

供不应求
,

国外订货也远不能满足
。

因此近期内根据
于

国家财力情况
,

再发展 10 万立方米中密度纤维板
,

笔者认为是没有风险的
。

2
。

城市建厂与林区建厂问题

我国第一个中密度纤维板厂在选择厂址时
,

就

碰到城市与林区的问题
,

经过多次反复论证
,

`

认为

我国第一个中密度纤维板广投资多
、

产量大
、

技术

复杂
,

如无相应的建厂环境
,

例如技术条件
、

协作

方便
、

人才容易集中
,

原料不以保证
,

那就难以在

短时间丙获得成功乡: 所以
,

把厂址设在福州市闽江

边
,

依靠闽江两岸及福州市郊附近几个县的林场供
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应间伐材
,

原料有保证
。

我国的第二个中密度纤维

板厂放在黑龙江省南岔
,

利用南岔木材水解厂的技

术条件
,

原料又可就地取材
。

这个厂能够迅速建成
叹

投产
,

说明我国有不少大的林区
,

就其技术力量已

经具备了建设大型人造板厂的条件
,

目前上海
、

株

洲
、

北京
、

天津都筹建了中
、

小型 中密度纤维 板

厂
。

但今后的建厂重点应放在林区
,

特别是大厂的

建设
,

可以考虑放在一些重点林区
,

像黑龙江
、

吉

林
、

内蒙古的大兴安岭林区
。

因为这些林区目前都

面临着不同程度的原木采伐量下降的趋势
,

而沐生

林
、

伺伐材
、

小径木产量在增加
,

加上林区的枝娅

材、 等外材每年都有相当的数量
,

这些都是制造中

密度纤维板的合适原料
,

而且那里的人造板工业已

经具备了一定的技术基础
。

3
.

建设资金的应用

如何节省建设投资
,

用最小的资金达到最大的

经济效益
。

我们对已经建设起来的几个中密度纤维

板厂
,

在投资应用方面加以分析比较
。

( 1 ) 福州
、

南岔两厂成套设备引进
,

其建设

投资除去不可比因素外
,

两厂总投资均在 6
, 。00 万

元上下
。 .

(注
:

这里剔除了福州厂新征土地 40 。多亩

的平整
、

办公室大楼等投资数
,

.

其生产车间与南岔

厂接近 )
。

两厂年产量均为 5 万立方米
,

每立方米生产能

力的投资数为 1 , 2 00 元
。 ’

( 2 ) 上海人造板厂中密度纤维板车间采用主

机引进
,

国内配套
,

总投资为 2
,

邪。万元
,

年产量为
3 万立方米

,

每立方米生产能力的 设 资为 85 。元
。

( 3 ) 上海南市木材厂中密度纤维板车间全部

采用国内设备
,

年产量为 1 一 1
.

5万立方 米
,

总投

资目前尚难决算
,

预计将达到 1
, 。00 万元左右

,

每立

方米生产能力的投资为 70 。一 80 0元
。

上述三种投资情况
,

以成套弓「进投资最大
,

因

此即要保证产量
、

质量
,

又要节约资金
,

就需要考

虑似下几个方面的因素
。

( 1) 在国内已经掌握了中密度板生产工艺的

情况下
,

再成套引进已无必要
。

( 2 ) 全部采用国内设备
,

虽然节 省 外汇 投

资
,

但在目前我国人造板工业装备技术尚不发达的

情况下
,

像大功率的热磨机和立柱式热压机国内生

产制造都还有不少困难
。

因此
,

目前全部采用国产
口

设备
,

不能保证产品质量
,

这样不仅不 能降低 投

资
,

反而会延长建厂周期
,

造成的损失更大`

( 3 ) 现时还是采取主机引进
,

其他设备国内

配套
,

.

这在技术上较为稳妥
,

.

建设周期也短
,

资金

收益也快
。

从已往的情况看
,

一般从土建开工到建

成谬车
,

需要两年时间
。

” 飞
.

如何看待美国与瑞典中密度纤维板的设备与

技术
。

美国生产中密度纤维板历史久
,

工艺成熟
,

热

压机
、

预压机等大型设备的性能
、

结构明显优于瑞

典的
。

而瑞典方面为了能与养国竞争
,

在设备
、

生

产工艺等方面做了不少的试验研究工作
,

推出了两

项专利
,

.

并强调其技术已超过美国
,

这 两 项 专利

是
:

( 1 ) 播迪斯特 p e n d i s t e r

成型机
。

根据笔者
·

二
·

观察
,

认为瑞典的成型机在纤维摆布方面比美国的

有了一些改进 ,
.

其它性能相仿
。

、

技术上似无重大突

破
。

如果因此而提高售价很多
,

那是值得考虑的
。

( 2 ) 纤维管道喷胶技术
,

这一专利吸引了不

少同行们的兴趣
。

以往采用机械拌胶
,

施胶现场暑
遭污染

,

而且操作也不方便
,

控制不好会使板面产

生斑点现象
,

·

而管道喷胶没有这些缺点
,

因此受到

了欢迎
。

但管道喷胶的位置是在热磨机出口管内
, ,

而后进入干燥机
,

干燥机管道进口处温度为 1 7 5 ℃ ,

势必使一部分胶料在干燥管内产生早期固化
,

失去
’

胶粘性能
,

因此施胶量高于机械拌胶
。

日本中密度

板厂的研究报告币也提到管道喷胶的优点是操作方

便
,

消除了板面上的斑点
,

缺点是用胶量大
,

板的强
度有所下降石笔者参观美国的中密度纤维板厂时看

到
:

他们一般采用两种施胶设备
,

根据不同产品票

求既用机械拌胶也用管道喷胶
。

南岔中密度纤维板

厂的厚板吸湿性能大于福州厂的
,

现有两种不同意

见
,

其中之一
,

认为这与管道干燥时胶料先期固化

有关
,

当然这个问题还有待于进一步证实
。

但笔者

认为管道喷胶仅以施胶量高 2 %计算
,

就是二个不小

的数字
,

企业经营者不能不考虑这个问题
,

因此管

道喷胶并不能完全代替机械拌胶
。

.5 如何做好设备引进工作

瑞典一向是湿法纤维板技术和设备的出口国
,

热磨机是他们的名牌产品
。 八中密度纤维板技术在七

十年代才进入国际市场
,

他们的技术水平与美国相

仿
,

但瑞典的设备售价是非常昂贵的
,

从南岔厂与

福州厂同类设备的价格水平比较
,

瑞典高于美国
。

这

几年瑞典的中密度纤维板设备几乎占领了中国的市

场
,

’ 一

据笔者分析
,

其原因主要是
:

.

我国第一个中密度纤维板厂是从美国引进的
,

美方承包单位福马克国际销售公司
, `

它不是人造板
/

3 0



工业的专业公司
,

实际上与华盛顿重垫机器厂是一

个单位两块牌子
,

该厂生产中密度板成型机
、

预压

机
、

热压机
、

装卸板机一 同时也生产其他行业的重
型设备

。

该公司承担成套设备的
.

供应
、

技术设计以

及现场调试的力量不完备
。

对福州厂众多的配套设

备
,

水
、

电
、

汽配套不程
,

生产工艺及设计工作都是

临时找一些人或委托其他厂去做
。

这样大的一项承

包工程也没有一个懂行的总工程师来主管设计及选

型配套工作
。

所以在以后的试生产中陆续发生锅炉
、

干燥机管道方面的问题
。

同时在施工现场也缺少有

经验的
、

既懂工艺又懂设备的干程师进行有效的指
挥

,

使试车工作走了一段弯路
,

.

同时也使华盛顿厂

的信誉受到了损害
,

福州厂的生产从不正常走向正

常约两年左右时间的经验教训
,

告诉了我们
:

-

一
( 1) 建设项目确定以后

,

首先要摸清对方公

司的实力情况
,

不仅主机设备还有众多的配套设备

的质量情况
,

设计技术水平
。

只有弄清了对方的真

正实力以后才能签订相应的合同
。 一

`

( 2) 像华盛顿重型机器厂
,

虽然没有力量承

担象福州厂那样大型成套设备的技术工作
,

但是该

厂制造的热压机
、

预压机等设备的质量还是第一流

的
。

笔者曾对美国产的与瑞典产的热压机在质量方

面检查比较
,

华盛顿厂制造的压机
,

其加工质量符

合图纸设计要求
,

比丰海人造板厂进口的瑞典 K
.

.M w 生产的压机
秒

一筹
·

另一方面
,

瑞典政府以优惠贷款方式向中国提

供低息贷款
,

而使用这些贷款的条件是首先要购买

更多的瑞典设备及抹术
,

这就力日强了瑞典设备在
’巾

国市场上的竞争力量
。 :

`
「

、

笔者认为
,

_

技术装备的最终要求应该是产品质

量优良
,

在国际市场上有竞争能力
,

企业经济效益

显著
,

所以引进设备不能认一个国家或、 个公司
,

要从技术
、

价格两个方面来权衡其得失
,

取各国所长

而不限于一家公司承包
,

这在当前我国已经掌握了

中密度板生产技术 , 再向国外引进设备时应予以注

意的问题
。 .

这样既节约资金
,

也不致发生买了一流

的设备也带米了二等或次等设备
。 ,

-

6
.

关于国内配套问题

褐州
、

南岔两厂成套引进
,

上海 ,
`

天津
、

北京

则以丰机引进
,

其它设备国内配套方法建厂
。

就目

前国内人造板设备制造技术水平
,

其配套设备的选

择也要适宜
,

否则也难以保证产品质量 , 从北京卜天

津及上海南市木材厂投产情况看
,

采用的国内设备

都不甚理想
,

就其原因
,

光华及天津厂均因配套的

热压机在设计
、

制造上有缺点
。

中密度纤维板对压机

的要求高于其他人造板
,

不能与生产胶合板和硬质

纤维板等同相视
。

1 98 0年上海重型机器厂受
_

!: 海户执

材工业公苛的委托
,

用了一年多的时间对中密度纤

维板热压机进行了调查研究
,

并做了设计方案
,

虽然

可以在该厂制造
,

但有些技术问题目前国内解决尚

有困难
,

如压力泵性能
、

规格需要商请上海高压泵

厂试制
,

试制成功才能解决整机的组装问题
,

上海

人造板厂有鉴于此才改变了热压机由国内配套改由

进口解决
,

现在看来这一决策还是对的
。

国内已有基础的配套设备象备料工段的设备
、

成型整理工段设备
,

水洗机等专用机器
,

国内提供

已天问题
。

其他的吮些专用设备现在尚处于试验阶

段中
。

·

7
.

产品应用方面的研究

我国的中密度纤维板已经进入国内外市场
,

但

在国内的应用
,

还不十分熟悉
,

当前需要加强产品

应用方面的研究和开拓工作
。

.

笔者认为中密度纤维板具有五大材质优点
,

娜

项功能都有其适应方面的价值如
:

( 1 ) 重量轻抗弯强度大
、

板层结构密实
、

握

持螺钉牢固
,

适合于建筑装磺材料
。

’ .

( 2) 截断
、

钻孔
、

开槽容易
,

无需刨光
,

适
’

表 2 我国中密度纤维板使用愧况

具权丈
’

使毫翩 ” 户
’

……三上笙…巳
经应用

州掣里塑
家具行业 桌面

、

柜门
.

顶面
、

`

底面
、

四边
、

架子
、

抽屉屯面板
、

床板
、

椅子背
、

资料柜
、

镇框
、

办公桌

桌子腿

课桌

煞校

需要开拓

方 面

装饰外形
、

模制件
、

雕

刻家具
、

工

艺品

、

踏
、、

机
建筑行业 门框

、

f〕窗

脚窗护墙板

百 l日

玩具及运动器材

行业

墙板

乒乓球台面

球拍
、

弹球

台

家用电器行业 电视机

机壳

收音 }音响 冰箱

医药
、

乐器业

其他家用电

器箱架
,

钢

琴架
、

风琴

盒
、

医药器

具架
、

箱
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合于做家具
。

( 3 ) 双面平滑可以直接喷漆
,

也可 以用 薄

木
、

金属箔
、

塑料薄膜贴面
。

( 4 ) 板层均匀
,

密度中等
,

易于雕刻加工
,

边缘可做成任何图案形状
,

适合做木质工艺品及高

级雕刻家具 ;

( 5 ) 音响效果好
,

可用以制造乐器
。

根据笔者调查
,

我国目前中密度板用途和有待

开拓的方面见表 2
。

日本中密度板
、

硬质纤维板
、

.

刨花板的使用情

况见下表 3
。

表 3
’

日本人造板使用情况

豁…当竿
矛

_
.

量 } 赞
_ _ 、

}
` “

.

翌用峥
.

}
3 5 “ 木邵 ,

}
` ”

汽革造册业 } ` 0 1 20

包吐花 板

(书 )

上
,

只有一小部分应用于家用电器
。

市场潜力还是

很大的
,

因此对产品应用技术的研究
,

还有许多工

作要做
。

中密度板的开发工作局面已经打开
,

它的

前途将是光明的
,

作为我国人造板工业中一项主要

新产品
,

必将对我国的四化建设作出贡献
。

,
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从上表可以看出中密度板目前仅应 用 于 家 具

。
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