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我厂引进的直施石蜡设备系统

存在的问题与改进

庄元标 梁钟煌 唐秀勋

(福州人造板广 )

一

纤维板防水性能是一项重要技术指标
,

它是由

生产过程中施加防水剂来保证的
。

用石蜡作为防水

剂的施加方式有施加石蜡乳化液和直施石蜡两种
。

后者
,

工艺设备简单
,

不需乳化剂
,

成本低
,

防水
犷 一

、
丫

效果相当
·

所以越来越多的纤维扳厂改用 直 施 石
蜡

,

特别是采用千法生产的厂家
。

但直施石蜡系统自

身存在的问题引起了施蜡工艺的不稳定
。

如直施石

蜡的流量测试尚无较好的手段
,

又不能及时发现系

统故障
,

等取样试验后发现时已造成了批量成品因

防水性能问题而降等
,

甚至报废
,

规模较大的纤维

板厂损失更为严重
。

我厂从美国引进的年产 5万立

方米的中密度纤维板成套设备
, `

其直施石蜡设备系
· `

统为电加热熔化石蜡
,

用单柱塞式泵将熔化石蜡泵

入木片进料螺旋出口端
。

使用中因系统故障频繁
,

给生产带来了很大的损失
。

据生产统计仅 86 年 4 月

份因石蜡系统故障停机检修引起的产量损失和因防

水性能而引起的肖品降等
、

报废损失就高达 6 一 7

万元
,

还严重鬓响了产品的质量信誉
。

改造直施石

蜡系统以保证系统的正常可靠的工作成为我厂生产

技术中急待解决和研究课题之一
。

一
、

我厂直施石蜡设备系统在生产过程中一般

出现的故障
。

1
.

1虑网经常被石蜡内的杂物堵塞
。 ·

2
.

输蜡管道系统不畅
,

引起施蜡量的波动
。

3
.

开机预热时固化在系统内的石蜡 熔 化 困

难
。

4
.

输蜡管与套管然汽加热保温管路之间因管

节间的密封垫破损而发生串通
,

造成施蜡系统不能

工作
。 `

t _
·

5
.

石蜡泵泵休密封损坏
,

引起泄漏
。

6
.

石蜡泵进
、

出口单向阀失灵
,

影响了石蜡

泵的工作
。

二
、

直施石蜡系统存在问题原因的分析
。

生产过程经常发生的故障
,

综合起来主要有下

述三点
:

1
.

石蜡由于包装破损
,

而受到污染
,

以及本

身可能夹带杂质
,

这些杂质
,

如不清除干净
,

进入

施蜡系统
,

将造成堵塞
。

.2
一

加热保温系统的措施不肖
石蜡熔液是易固物质

,

在整个系统内若有一处

加热保温不好
,

形成某一低温区
,

造成在该点上的

固化而堵塞管路
。

3
.

原石蜡泵的设计不适合生产要求

泵体柱塞密封的结构设计及材料选择不当
,

使

密封材料损耗大
,

经常更换
,

增加停机时间
,

泵休

本身没有加热保温措施
,

冷态起动时往往因内部存

蜡很难快速熔化而需要长时间外部加热
。

单向阀设置不当
,

制造精度较差
,

影响了泵体

的正常工作
。

福州人造板厂经过几年的摸索和试验
,

对原配

的施蜡系统进行改造
,

设计研制了一套比较合理的

施蜡系统 (见附图 )
,

经改造后的施蜡系统经过两

年来的运行使用证明
,

效果较佳
,

基本解决了因施

蜡系统故障而频繁停机
, ’

产品的防水性能也得到保

障
,

取得可喜的经济效益
。

几点体会
:

1
.

石蜡熔化

右蜡熔化方式一般有电加热和蒸汽加热两种
,

所用温度以能快速熔化适应生产要求即可
,

温度不

宜太高
。

蒸汽加热管道上应设置调节阀门
,

加热盘

管应考虑有足够的加热面积和一定的强度
,

不允许

用蒸汽直接通入熔化罐
。

2 一 过滤

过滤是系统正常工作很重要的一个环节
,

要引

起定够的重视
。

实践证明
,

过滤器应包括
,

’

一道粗

滤
,

一道细滤
,

要尽可能保证进人施蜡系统的右蜡
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纯净
。

同时过滤器设计要使于拆装
,

洗
。

大型生产厂家应考虑两套并联的

以便

过滤

定 期 清

器
、

以便

在生产中轮番清洗
。

3
.

系统的加热保温
, 、

.

’
、

施蜡系统的管路设计要注意阀门不要太多
,

便

于查找故障
,

也便于加热保温
。

系统的加热保温设

计要注意以下事项
: 二

一
’

_

( 1) 要使整个系统输蜡的通路上的管
、

阀
、

过滤器
、

泵体等所有部件都要有加热保温
。

( 2 ) 加热保温管路要便于检查观察有 无 泄

漏
。 .

:

( 3 ) 拆装维修方便 J 输蜡管的加热保温一般

有二种方式
:

(幼 套管式
:

输蜡管在蒸汽加热套管中间
。

( b) 接触传热式
:

输蜡管与蒸汽加热保温
,

管

并排紧靠
,

并用保温材料包裹起来
,

通过管与管金

属的热传递
,

起到加热保温作用
。

套管式的缺点是

一旦中间的输蜡管破裂
,

外围的蒸汽会进 入 输 蜡

管
。

影响施蜡系统的正常工作
,

同时从外观检查很

难发现
,

维修也很困难
。

( 4 ) 石蜡熔罐尽可能地靠近热磨机喷蜡口
,

使输蜡管道尽可能地缩短
。

.

4
.

石蜡泵

直施石蜡系统石蜡泵的型式一般使用柱塞泵
。

柱塞泵有采用单柱塞和双柱塞二种 ,’ 有卧式的
,

也

有立式的
,

柱塞行程有固定的
,

也有可调节的
、

动
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附到 施蜡系统图

准一石蜡熔化毗
, 2
一进然汽加热管

,

3一 一次过

滤器 4
,

一排污管
,
5一石蜡管道

,
6一加热管

, 7一二

次过滤器
,

8一单向阀 l ,

9一石蜡计量泵
.

10 一 排气阀
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11 一 偏心轴
,

12 一单向阀2
,

13 一 直流电机
,

14 一

流且显示计
.

15 一单向阀3
. `

附图2 石蜡泵示意图
1

.

— 螺母盖
, 2

,

一一衬套
; 3

.

` 二

泵体
; 4

.

一一泵座
; 5

,

一一密封垫
、

b
.

一
单向阿

; 7
.

“ 管接头
: 8

.

一
石

蜡管
, 9

.

一一音接头
, 1 0

.

一一排气闷
,

11 一一管接头
.
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阻 燃 型 胶 合 板

倪湘生

(上海建设人造板厂厂长 )

胶合板虽早已被广泛 地 用于建 筑
、

家 具
、

造

船
、

’

车辆
、

军工及其它许多工亚部门
。

但由于其易

燃
,

因此限制了它的使用范围
。

例如
,

船舶
、

火车

车厢
、

飞机内部使用的胶合板
,

都有特定的阻燃要

求
。

高层建筑主要承重构件
,

一般都要求达到一
、

二级耐火等级
,

同时对内部装修材料和家具也提出

了相应的防火要求
,

因此研究阻燃型胶合板是社会

主义四化建设发展的需要
。

阻燃型胶合板是在生产过程中同时进行阻燃处

理
,

籍以减少燃烧速率
,

当火灾发生时
,

使火焰的

扩散减小到最低程度
,

认而能控制火势并及时地将

其扑灭
。

4

本厂研制的滞燃型胶合板于一九 /又/、年通过中

试专家级鉴定
,

并荣获上海市优秀新产品二等奖
,

现已正式投产
。

产品具有多栩与芝度和幅面
,

也可按

用户实际需要而定制
。

板材的胶合强度
、

含水率
、

外观质量均符合 1 类胶合板的国家标准
。

对漆膜的

附着性能
,

经上海市涂料研究所测试数据表明
,

与

普通胶合板相同
。

产品不返潮
,

对金属和非金属材

料无腐蚀作用
。

其阻燃性能满足航空
、

铁道
、

船舶

等部门在消防方面的特殊要求
。

一
、

胶合板的阻姗处理

胶合板的阻燃性能的优劣
,

关键在于选择合适

的阻燃剂配方和合理的处理工艺
。

1
.

阻燃剂的选择

用于处理胶合板的阴燃剂应具有优 良的 阻 燃

性
、

较高的化学稳定性
、

良好的耐老化性和一定的

防水性能 ,’ 还要没有毒性
,

对金属和非金属没有腐

蚀作用
。

同时
,

也不能影响胶合板原有的物理力学

性能和二次加工的性能
,

价格也要控制在用户能承

受的范围之内
。

我们所采用的阻燃剂主要由含磷
、

氮
、

卤素等

阻燃元素组成的有机物和某些无机物混合而成
。

其

目的是使两者在木材燃烧时能起到
.

良好 的 协 同 效

应
,

增强自熄效果
。

经阻燃剂处理后的胶合板
,

要

能有效地降低板材的可燃性 ;
,

增加不燃产物的产生

量 ; 切断游离基以阻止氧化反应的进行
。

1 一

使板材燃

烧过程中表面形成不挥发的炭化层或玻璃状的薄层

以阻断空气中氧的助燃作用和降低热传导效应
。

2
.

阻燃处理的方法

一般木材的阻燃处理方法有二种 : 一种是涂刷

或喷淋
,

另一种为浸炭
。

我们把二者结合起来
。

首

先将单板用水溶性阻燃剂进行喷淋处理
,

使之能均

匀地渗透到单板内并能满足连续生产的要求
。 ’

在胶

力拖动有配交流电机的
,

也有配直流电机
,

不管采

用哪种型式的石蜡泵都残须满足
:

( 1 ) 泵的流量必须略大于生产上所需要的最

大施蜡量
。

( 2 ) 泵的输出流量是可调节的
。

( 3 ) 泵体自身必须带有加热保温系统
。

( 4 ) 泵的密封件的结构设计应尽量简单
、

材

料应选择耐磨耐温性好
,

这是保证石蜡泵正常运行

的必要条件
。

此外
,

单向阀的设置和加工精度也影响了石蜡

系的正常工作
。

5
.

正常流量的指示和计量

施蜡系统一般没有配备正常工作的指 示 和 计

量
,

但这却是生产上所迫切需要的
。

如石蜡是否输

进磨室
,

输入的蜡量是否满足工艺要求
,

要有显示
,

以便及时检查维修
,

这样才能保证产品质见
。

从管

理上也需要计量
,

能反应当天当班石蜡消耗
,
既能

保证产品质量
,

又能节约用蜡
。

目前存在的问题是
,

施蜡系统温度较高
,

一般

的流呈计不能适应这一条件
,

有待研究灾破
,

争取

能早 日解决计量问题
。


