
纤维扳复面纸蜂窝夹芯板门生产工艺

王 永 林

(张家口市宣化木材厂 )

前
·

,

纸蜂窝夹芯板是用纸蜂窝作芯子两面 复 以 薄

板
。

由于结构合理
,

力学性能好
,

且表面 平 整 光

洁
,

不易翘曲变形
,

近年来
,

引起了建筑业及家具

业的重视
。

我厂从八十年代初期
,

试验以纤维板为

复面
,

制成了纸蜂窝夹芯板门及间壁
。

夹芯板门于

一九八四年正式投入生产
,

并获河北省优秀新产品

奖
。

现已生产十万平方米
,

未发现翘曲及 凹 凸 变

形
,

用户反映良好
。

八六年被评为河北省 优 质 产

品
·

牛产每一平方米夹芯门
,

可创利润 4 元
,

每百

扇可节约木材约五立方米
,

取得良好的经济效益
。

二
、

生产工艺

一
、

生产工艺流程 (筒圈 )
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(一 ) 原材料规格及质量要求
1

.

骨架木边框选用针叫及阔叫材
,

断面尺寸

27
.

5 x 40 m m
,

含水率不大于 18 %
,

2
。

硬质纤维板一
、

二等品
,

厚度以 3
.

2 m m为

宜
,

需按国家标准
,

严格检验 ;

3
.

纸蜂窝
。

C型
,

孔径为 1 9
.

o s m m
,

高度 Z s m m
,

张拉后的抗压强度不小于 l o N /
e m : ( I k g f /

e m Z ) ,

4
.

服醛树脂胶
。

树脂含 量 58 一 62 %
,

粘 度

55 。一 80 。厘泊
,

固化速度25 一 50 秒
,

贮存期》 30 天
。

(二 ) 胶的配制与涂胶
。

硬化剂 N H `
cl 配 成

浓度为 15 一 20 %的水溶液
,

如入量为树脂 总 量 的

0
.

3一 0
.

6% (均以干重量计 )
,

夏季加量小些
,

冬

季加量适当增加
。

用双辊涂胶机在纤维板毛面
_

l: 均

匀涂胶
,

涂胶量为 2 5 0一 3 5 0 9 / m “ 。

(三 ) 热压
。

热压板幅面为 11 5 0 x 2 2 5 o m m
,

热压温度 10 5一 2 0 ℃
,

单位 压 力 为 3 5一 4 5 N /
e m 艺

( 3
.

5一 4
.

s k g f /
e m Z )

,

热压时间 7 一 1 0分钟
。

(四 ) 保证条件
。

1
.

六角形纸蜂窝张拉后
,

在

12 0一 1 30 ℃温度下千燥定型
,

然后均匀放入边框架

中 , 2
.

木边框与纸蜂窝高度差必须严格控制
,

以纸

蜂窝高度大于框架厚度 0
.

s m m 为宜 , 斗
。

木框可采用

棒接合的框架结构
,

也可采用蚂蜡订结合等形式连

接
。

为防止凹凸及鼓泡现象的产生
,

需在木框四边

留有透气孔槽
,

采用 27 m m厚骨架时
,

透气工 艺 孔

直径为 5 , m
,

间隔 5c0 m , 4
.

纤维板毛面不需砂光
,

如用两面光纤维板
,

则胶合而需用砂纸拉毛
,

以保

证胶合质量
。

!回1工一咧

三
、

质皿检测

力学性能的检测方法是在门板的中心部位割取

试样
。

抗压强度试样尺寸为 10 X 1 c0 m 的正方形
,

抗

压强度要求大于 l o N /
e m “ ( I k g f /

e m Z ) ; 静曲强度

试样尺寸为 4 0 x l o c m
,

两支点距离 为 3 o c m ,

要 求

静曲强度不小于 1 7 o N /
e m “ ( 1 7 k g f /

e m Z )
。
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《胶合板》国事株准砰…率祝简介 ;

曹 忠 荣

(中国林科院木材工业研究所 )

为适应我国森林资源状况的变化
,

促进胶合板

生产的发展和提高产品加工质量
,

林业部于 19 8 6年

下达了修订 《胶合板 》 国家标准的任务
,

责成中国

林科院木材所等九个单位承担此项工作
。

标准起草

小组根据积极采用国际标准和国外先进标 准 的 要

求
,

在对照国际标准
、

日本农林标准
、

英国标准和

苏联标准的基础上
,

经过初稿、 征求意见稿广泛征

求意见
、

调研标定以及测试验证等各项必 要 的 程

序
,

提出了国家标准 《胶合板 》 (送审稿 )
。

林业

部科技司于 19 8 7年 8 月召开了 《 胶合板 》 国家标准

审定会
,

来自林业
、

物资
、

轻工
、

建材
、

院校
、

科

研等方面的 46 个单位的代表对国家标准 《 胶合板 》

(送审稿 ) 进行了认真的审议
,

提出了修改和补充

意见
,

在统一认识的基础上
,

基本通过 《 胶合板 》
4

国家标准
。

修订后的 《 胶合板 》 国家标准将现行国家标准

《 阔叶树材胶合板 》 ( C B 7 38 一 7 5) 和 《 针叶树材

胶合板 》 ( C B 1 349一 7 8) 修订
、

合并为国家标 准

《胶合板 》 ,

它包括下列七个标准
:

1
.

分类 , 2
.

术

语和定义 , 3
.

普通胶合板规格和公差技术条件 , 4
.

替通胶合板通用技术条件
, 5

.

普通胶合板外观分等

技术条件 , 6
。

普通胶合板检验规则 , 7
.

普通胶合板

标志
、

包装
、 ’

运输和贮存
。

在这七个标准中
, “

分类
”
及

“
术语和定义

”

是初次制订
,
它既靠拢了国际标准

,

又可适应我国

胶合板生产实际的需要
。 “

普通胶合板规格和公差

技术条件
”
标准中对长

、

宽公差
、

厚度公差及两对

角线长度允差的规定基本上均高于现行标准
,

尤其

对厚度不足 8 m m的胶合板
,

亦规定了板内厚度 最

大允差
,

这将保证厚度的均匀性
,

同时对生产也提

出了新的要求
。

新标准删去了现行标准对厚度负偏

差数量要求的规定
,

这样使工厂能合理组织生产
。

在
“
普通胶合板通用技术条件

”
标准中

,

考虑到普

通胶合板不作结构用途
,

取消了现行标准中对顺纤

维方向总厚度百分比的规定
,

`

同时参照 IS 。 标准增
. 口

加了对称层两侧单板还可用物理性能相似的树种的

规定
,

这就为合理利用珍贵橱种
、

扩大胶合板树种

资源
、

以及表板改薄工艺的稚广和深化提供了充分

的保障
。

新标准对胶纸带使用的规定
,

既减少了表

板修饰量
,

又可推动芯板整张化的发展
,

顺应了科

研和生产发展的形势
。

探索用统针方法评定胶合质

量
,

将会提高胶合质量的均匀性和可靠性
。 “

普通

胶合板外观分等技术条件
”
标准明确了各等级胶合

板的主要用途
,

这可减少使用上的誉目性
。

新标准

对一
、

二等板的面板拼接仅要求拼缝质量和木纹配

色
,

删去了现行标准对拼接单板条数的限制
,

这可

鼓励工厂提高生产技术
,

多生产仇等品
。

在不影响

使用的前提下
,

本着材质缺陷适当放宽
、

加工缺陷

从严的原则
,

调整了各种缺陷的质量指标
,

是符合

国情的
。 “

普通胶合板检验规则
”
标准对规格尺寸

和外观质量用抽样检验方法进行质量检验
,

比现行

标准的百分比抽样更为合理
,

提高了质检工作的科

学性
。

新标准要求的外观质量抽检符等率已与日本

标准水平相等
。

对于胶合质量的评定
,

在评审中有较大争议
,

会议决定对标准送审稿所提出的统计方法和审定会

上所提议的平均值加最小值方法作进一步的验证
。

根据验证结果
,

经专家和主管部门研究
,

决定采用

控制胶合强度最小值的方法来评定普通胶合板的胶

合质量
。

据初步标定
,

新标准对外观质量检验的一次合

格率要比现行标准约高。 。
5 %

。

因此
,

新标准不仅有

广泛的社会效益
,

`

而且还将产生一定的经济效益
。

综上所述
,

可以认为修订后的标准具有科学性
、

先

进性
、

可行性
,

已接近或达到国际标准和国外先进

标准的水平
。

四
、

推广应用

纸蜂窝板门因其具有良好的抗压
、

保温
、

隔音

功能
,

与镶板门相比
,

可节约木材 60 %左右
,

应积

极推广应用
。

纸蜂窝门生产工艺简单
,

即使没有热

压机
,

也可用冷压机在 35 一 40 ℃的工作室中作业
,

单机日产量可达 60 一 10 0扇
,

投资很小
,

适用于小型

企业
、

小批量生产
.


