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一
、

小径材的划分

小径材在木材生产
、

利用和贸易中虽经常 使

用
,

但仍是一个比较笼统的专业名词
。

1
.

小径材的含义 国家标准和文献中
,

对小

径材的定义尚不统一
。

( z ) 国家标准 e B ` 8 14一5 4原木材积袭中
,

把检尺径 4 ~ 1c2 m的原木称为
“
小径原木

” 。

( 2 ) G B 50 39一 84 规定杉原条 检 尺径
’

` ~

14 。 , 的为
“

小径原条
” ,

对检尺径 8
。二以下原条

,

未作任何规定
。

( 3 ) G B 143 2一 s准和 c B 54 1 3
·

2
一

54中规定了

加工用原条的最小检尺径为 1才c m (东北
、

内蒙地区产

的检尺径可自18 o m起始 ) 与
“
小径原 木

”
检 尺径

的上限相街接
。

( 4 ) G B 14 2一 84 规定
,

直接使
.

用类的原 木

中
,

凛条的最小检尺径是 10
o m ,

坑木的最小 检尺

径是 12 c m
。

供需双方议定的
,

检尺径可从 8 c m开

始
,

8~ 1 6 o m的
,

可视为直接使用的小径原木
。

显

然
,

它们检尺径的下限
,

都在
“
小径原木

”
和小径

原条的径级定标范围内
,

这意味着
“
小径原木

”
或

“ 小径原条
”
不是独立的标定材类

。

( 5 ) 在有的地方企业标准 〔幻 中
,

规定有径

级 4~ s o m 的脚手杆 , 径级 6~ 1c0 m的六尺杠 , 径级

2~ c6 m的松杂木杆
。

这是部分
“
小径原木

”
和

“
小

径原条
”
作为专用商品材类的相应规定

。

( 6 ) 198 5年科学出版社出版
,

汪秉全同志编

著的 《 木材科技词典 》 上
,

把带皮直径在 6c m以 下

的木材定为
“
小径材

” ,

没有径级 下 限
。

与 上述
“
小径原木

” , “
小径原条

”
及地方企业标准的径

级划分有重叠又有脱节
。

综上所述
,

对于小径材的概念和径级
,

并不确

定统一
。

在概念上
,

至少可有下面两种理解
。

一是指某类标准材中
,

径级档次较小的一部分

定标商品材
。

如检尺径 26 一 28
c m 的胶合板用原 木

为
“
小径胶合板材

”
等等

。

另一种理解
,

是指达不到各类商品材标准检尺

径下限的木材
。

如检尺径 sc m 以下的
`

杉原条
,

14 c m

(东北
、

内蒙地区 1c8 m ) 以下的原木 等
。

这 是一

类尚无法明确规定用途的材种
。

2
。

小径材的结构 上述标准和资料中
,

标准

材与
“
小径原木

”
等检尺径有重叠

, “
小径原木

”

部分地进入标准材
,

构成径级档次较小 的 那 一 部

分
,

虽然概念比较明确
,

但具体的径级划分
,

未能
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从结构上取得统一
。

第二种概念上的小径材结构
,

其径级应否设下

限
,

径级与长度
,

应否有个对应的限量 ? 这类小径

程专指干材或包括了梢头木和械
材绿落

,

均未

曾有统一明确的定论
。

全面理解小径材
.

这不单是划定检尺径
,

同时

应与其用途直接相关
。

基于木材资源的深度开发与

合理利用
,

似乎对于尚无赋予特定用途的那部分小

径体
、

不去顾及径级的大小
,

只从单位面积林地的

年产生物量出发
,

似乎更有直接意义
,

但对于加工

成实木产品的生产项目
,

径级和单体材积
,

都是重

要的指标
。

本文从上述两种概念出发
,

讨论资源合理利用

的途径
。

二
、

小径材利用的愈义与发展

从森林的培育和木材生产及加工中
,

人们所获

取与使用的木材
,

不论是质量结构
,

还是形态与尺

寸结构
,

都是多种多样的
。

另外
,

随着木质资源开

发利用的进程
。

总的发展趋势
,

将是大径材的比例

减少
,

小径材逐渐增加
。

1
.

小径材的比例大 如吉林省开发较晚的红

石林业局
,

成
、

过熟林中
,

径级在 3c0 m 以下 的
,

占总材积的 19 %
。

据黑龙江省林业设计研究院对小兴安岭典型林

分的实测资料
:

平均每公顷出原条10 8 m 3的主伐伐

区内
,

小头直径在 3c m 以上的灌木小径材有 3
.

24 m 3 ;

3 o m 以上的枝娅材有坷
.

96 m 3 。

枝娅平均占树干材

积的 13
.

8 5%
。

需要进行抚育的典型林分中
,

平均

每公顷出直径c3 、 以上的枝哑和灌木 5
.

43 m 3 。

随着天然成
、

过熟林的减少
,

次生林采伐量逐

渐增大
,

优良树种的比例和所产商品材的径级不断

下降
。

在国有林区
,

原来划定的森林经营局和国营

林场
,

以及一些实行回头采的老森工局
,

所产商品

材的平均直径
,

多 在
“
小 径 加 工 用 原 木

”
14 ~

2 8 o 2n 的范围内
,

而且偏近下限径级的较多
.

1 97 9年我国生产的 4
,

67 2万 m 名原木中
,

径级 在

2。。 m 以下的就有注
,

26 。多万二气接近总材积的 30 %
。

国外加工用原木中
,

.

也有小径材增多的情况
,

加拿大
、

芬兰和瑞典等
,

加工用原木的平均直径
,

目前也只有 2 2
、

2 3
e甲 〔2 ’ ,

`

此中1 0一 Z o e m径级的占

相当大的比例
。

因此
,

在木材开发和利用中
,

应避 免 用大弃

小
、

取优废劣
,

而是要合理利用
,

要从实际出发
,

正确对待林木夫然的径级分布
。

2
.

人工培育大径材的投资风险大 从人工用
’

材林经营的角度来考查
,

在相近条件下
,

单位面积林

愁 术生长年限越长
,

径级越大
,

木材蓄积量一般说也

多
。

但在漫长的生长周期里
,

任何严重的病虫害
、

风倒
、

雪压
、

特别是火灾等
,

都可能给木材资源造

成重大损失
.

因此
,

为了追求大径级的木材
,

大幅

度地延长培育期
,

有较大的投资风险
,

难以给经营

带来好的经济效益
。

3
.

人工定向培育小径材丰产林周转快 人工

用材林经营的经济机制要求主产品投人产出的运转

速度尽可能地加快
。

由此促使人们重视小径材的有

效利用
,

同时诱导了专业化小径材定向 培育的 发

展
,

如坑木林
,

造纸材林等等
。

这是小径木 材利

用发展的大趋势之一
。

4
.

小径材现有的主要来源比大径材稳定 目

前
,

我国小径材的主要来源有
: ( 1 ) 国有林主伐

伐区的小乔木
、

灌木
、

未成熟大乔木的干杖
、

大径针

叶树的树梢及枝娅
、

大径阔叶树的枝娅材
。

( 2 )

抚育间伐生产的灌木干材
,

被压抑及染有病虫害的

未成熟乔木的干材及部分枝娅
、

被淘汰的未成熟健

康乔木的干材及部分枝娅
、 “

那王树
” 的枝哑材

。

( 3 ) 集体林和林业专业户提供的部分短伐期小径

材
。

由于天然林木材的径级分布上
,

小径材占有相

当大的比例
, 用材林集约经营的发展

,

抚育伐有增

无减 , 集体林
、

个体林多努力追求短轮伐期
,

早获

利
,

生产小径材多
, 在国有林条件优越的地区

,

定

向培养的小径用材林将有相应地发展 , 市场对木质

材料的需要大
,

刺激短轮伐期小径材生产增加
。

这

就给小径材提供了一个稳定生产的客观条件
。

5
.

利用小径材专业化生产线的产生 资源状

况的变化和技术的进步促使人们对小径级原木的加

工给予了特殊的关注
。

一些先进的国家和地区
,

继

发展纸浆
、

刨花板
、

纤维板以利用小径材之后
,

又

对小径木制材
、

单板旋切
、

指接
、

层积材等进行了

大量研究和开发
。

成功地使用了锯二削 (片 )联合加工工艺
.

〔 . ’ ,

相应地制造了削片铣方机和双轴圆锯机
、

组合圆锯

机
。

把小径原木锯成板方材
,

·

同时削片形成了稳定

的专业化生产线
。

例如
,

用一台削片铣方机与一台

双轴多锯片圆锯机
,

共同组成的小径原木加工生产

线
,

对径级20
“ m左右的4 “ 长原 木

,

每班 可 加 工

80 。。 取
` ’ ,

效率很高
,

成材质量也好
。

若用我国

一 3 8一



现行的跑车带锯
,

是难以达到的
。 . ` 。

,
、

:

采用特制的旋机
,

旋 切 直径 为 1助 , 的小径

材 “ ’ ,

把旋下的木芯直径降至 4~ 4
.

sc 二
。

这种工

业化规模的胶合板生产线
, ”

为有效地利用小径材
,

把胶合板生产技术推上了新的高度
。

日本等国正进行的各种层积材 的 生产与研

究
,

以析能在更广阔的领域里
,

为有效地利用小径

材开辟道路
,

以节省能源
,

提高产值
。 , ,

从加工方法和工艺设备的技术改进上
,

,

提高小

径原木的利用价值是当前我国木材加工业的前沿课

题之一
,

应该引起我们进一步地重视
。 .

三
、

小径材的利用耳列与方法

1
.

小径材利用的特点 小径材有其本身的特

征
,

使用与大径材相同的加工方法
,

其利用率
、

产

品合格率和生产效率要低得多
,

有的完余不适合
。

除了径级特征
,

小径材中
、

幼龄材多参
,

一般边

材比例大
,

密度较小
,

生长轮较宽
,

晚材率较低
,

这是应用上值得注意的
。

此外
,

也还各自带有本身

树种的材性特征
,

在合理利用时必须兼顾
。

小径材整体性小
,

装载比容大
,

装载量少
,

运

输效率低
,

装载成本高
,

树皮的相对量大
,

径小剥

皮困难而且效率低
,

材质损失大
。

这在利用上在在

引起许多麻烦
,

甚至受到限制
。

活节量相对较多
,

生长中往往多处子如
或受拉的倩况

,

所以应力木

也多
,

影响材性
,

容易产生干燥缺陷
,

降低产品质

量
。

小径材的利用 ; 考虑到它本身和各个生产环节

上的众多特性
。

需要着眼于整个木制品市场对产品

的需求
,

结合小径材本身的突出特征
,

以经济和社

会效益为前提
,

进行全方位
、

多产品权衡
,

因时因
r

「

地
,

扬长避短
,

.

力求达到最佳目标
。

为此
,

要依下

列原则
,

确定利用方法
。

2
.

综合利用原则这首先要求从众多木质产品

的内外市场
、

原料供应
、

投资能力
、

技术水平与环

境等多方面
,
以效益为主导 , 进行多层珠的全面考

查
,

分析比较
。

立足于可能的扮入
,

取得高效的产

出
。

例如
,

小径材多
,

可以削成木片
,

但针
、

阔叶树

的木片
,

利用价值不同
,

针叶材木片用以生产纸浆

较台理 , 阔叶材中的杨树
、

按树等
,

也可生产出合

格的机械木浆和化学木浆 ` . 〕 ,

桦木的化学浆
,

也在

逐渐被开发
。

但其他多数阔叶树种
,

目前还难以其

小径材直接用于制浆造纸
。

这就要求按小径木的树

种
,

分类使用
。

·

同样
,

阔叶小径材削片
,

可用于碎料板或纤维

板的生产
。

但如果产地分散
,

运距太远
,

成 本太

高
,

难于就地构成经济规模或工业规模 的 原料条

件
。

那就要选择适用小型的其他项 目
。

如考虑指接

成材
、

细木工板
、

集成材或单板集成材生产
,
以就

地加工
。

这些项目生产的连续性要求低
,

规模的限

定性相对较小
。

若是小径材中极
、

杨
、

桦
、

械等散孔材多
,

可

选择生产卫生筷子
、

食品棒 (冰糕板
、

冰果棍 ) 压

舌板
、

牙签等等
。

这些以旋片为主的加工手段
,

其

旋余木芯或更多的小径枝哑材可与人造砧板的生产

相配套
。

同时
,

也可以配套生产木片
。

生产小的箱
、

匣
、

桶
、

盘
、

盒等器皿
,

如仪器箱
、

钢板托架
、

食品盘
、

小包装箱等等
,

也适用于小径

材酌伽工利用
。

、 当然
,

阔叶小径材
,

也是旋制各种工具把柄
、

小

尺寸纺织木件的好原料
, 硬阔叶小径材可用以生产

拼花地板块
。

止
,

木雕
、

木糠
、

木炭
、

鞋跟
、

鞋植等等也可耗用一

定数量和种类的小径材
。

这几种生产项目
,

社会不可缺少
。

一般地生产

规模可大可小
,

变化较灵活
。

在某些条件下
,

比一

律削片
,

生产刨花板或纤维板可能更占优势
。

因为

除了规模因素外
,

木片的贮存和运输
,

都要求一定

条件
。

在自然含水率状态下的木片
,

在贮运过程中

很容易受微生物侵害
,

发热
、

变色
、

霉变
。

木片

用普通的车辆运载
,

经济效果不佳
。

因此
,

对商品

木片主产
,

要认真对待其可行性与经济效益
。

木质材料利用
,

除了机械
、

物理
、

化学方法以

外
,

还有生物方法
,

如近年来开发较快的黑木耳
、

榆黄蘑
、

香菇等多种食用菌的生产
,

也是千斤鹅耳

沥屯稠李
、

械木
、

柞木
、

核桃揪等多种 小 径枝娅

材合理利用的好途径
。

选择小径材利用方法的时候
,
切忌一哄而起

。

要力争做到
,

在一个具体单位
,

能真正 地找 出优

势
,

合理地发挥优势
。

在整个木材产业体系中
,

又

能多种规模
、

多种产品
、

深加工
、

高效益的不断开

发
。

3
.

小材大用和劣材优用原则
。

这一是出于节

省工艺能量
、

减少加工程序和机械设备 , 二是出于

合理利用资源
。

在众多的木制品和多种木质人造板

的生产中
,

原料的分离程度
,

是很不同的
。

增加分

离深度
,

意味着工序
、

机械设备和能耗的增加 , 同

一 3 9一



面实现以煤代木之前
,

还得提倡以烧枝娅材和低质

小径材
,

’

来取代烧大材烧好材
,

作为生活能源
.

. 今 文 做

〔 1 〕

〔 2 〕

吉林省企业标准 吉Q / I y一 86

谭守侠
, 19 8 7 ,

引进制材设备需要注意的

几个问题
,

林产工业 ( 4 )

李文博
,

1987
,

加拿大制材工业的 特点和生

产工艺
,

林产工业 ( 4 )

谭守侠
, 198 6 ,

双轴多锯片圆锯机
,

林产 工

业
,

( 5 )

韩师休
, 18 86, 林产工业设计迎接新技术革

命浅议
,

林产工业 (’ 1 )

王恺
,

1白87
,

杨树资源的加工利用问 题
,

木

材工业 (注 )

秦凤翁
, 198 7 ,

论当代世界林业发展战略
,

吉林林学院学报 ( 3 )
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时物料损失的机会也增加
。

如果小径材的干形与材质都好
,

单体材 积较

大
,

如加工用小径原木
。

可首先选用以实禾和实木

粘接的加工方法
。

如生产鞋植
、

鞋跟
、

工具把
、

梭

坯
、

琴头等小制品
,

以及实木胶粘的细木土板
、

集

成材
、

胶合板等等
,

从而可通过剔除
、

挖补
、

分散

和掩盖等方法
,

使劣材优用
。

对于形状差
、

枝娅成分多的低质’J
、
径材

,

如所

有标准材检尺径以下的大部分小径材不得不用深一

步的加工
,

来补救其先天的不 足
。

可削片
,

供木

浆
、

纤维板或刨花板生产
。

或供其它的化学和生物

利用
。

象刨花板和纤维板
,

在生产过程中
,

通过多

道工序
,

去劣留优和小材变大
。

小径材作为燃料
,

是短周期的可再生性能源
,

特别在经济尚不发达的国家和地区
,

消费量颇犬 ;

目前
,

世界范围内
,

年木材消耗量约 30 亿 uI ,
,

其

中有 15
.

3亿 , .被用作燃料
( 7 ’ 。

这种 利用
,

一般

就没有必要追求其径级指标
,

只要在具体的社会条

件下
,

经济上合理
,

也就算可行
。

这也不失为小径

材的一种利用方法
。

在我国 ~ 些林区
、

山区尚未全

拟务`卜今嘴》今代 》公代 》今弋;令 `冷 (
卜, 峨冷` 》公(冷

、珑闷》匀代冲
拭》匆喊 ,。洲洲》 `冲 代沁代 , , 谧冲

浦

(上接第 46 页 )

霉菌均有耐腐作用
,

属耐腐性强等级
。

2
.

经有机溶剂抽提
,

并中石油醚抽提物耐腐抗

菌性最强
。

3
.

经气相色谱和气
一

质联用仪定性定量 分析
,

鉴定出石油醚组份中有 12 种主要化合物 , 其中丁香

酚含量最高
,

达 22
.

03 %
。
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