
关于加速火烧木利用的探讨

孙凤祥 周永海

(黑龙江省阿木尔林业局 )

一九八七年五月六 日在大兴安岭北部林

区发生 了特大森林火灾
。

烧毁了大片森林
。

如何迅速恢复森林资源
、

改善生态环境以及

如何加速火烧木的清理和利用等 问题 已成

为当前迫在眉睫的重大课题
。

为此
,

许多专

家和科技工作者提出了不少宝贵的意见和方

案
,

现结合大兴安岭地 区火烧木的特点以及

生产能力
、

生产技术等
,

对如何加速火烧木

利用的方式问题探讨如下
:

,
、

基 本 情 况

根据林业部资源司调查
,

这次特大森林

火灾过火有疏林地面积计 114 万公 顷
,

其 中

受害面积 87 万公顷
。

在受害面积中
,

严重火

烧35 万公顷
、

中度火烧 21 万公顷
、

轻度火烧

31 万公顷
。

受害用材林中
,

中
、

幼龄林 2 7
.

1 万 公

顷
,

成
、

过熟林 3 0
.

7万公顷
。

按树种分
,

落

叶 松 占 78 %
,

樟 子 松 占 4
。

5 %
,

白桦 占

1 7
.

5 %
。

过火森林蓄积 8 ,

02 5万立 方 米
,

其中烧

死 3
,
9 60 万立方米

,

烧死蓄积 中
,

中
、

幼 龄

林 l
,
2 55 万立方米

,

成
、

过熟林 2
,
7 05 万立方

米
。

95 % 以上烧死蓄积木质部分 良好
,

可 以

采伐利用
。

综上所述
,

这次火灾的特点是
:

(一 ) 过火面积大
、

损失蓄积多
。

过火

总面积和受害有林地面积分别占火灾区四个

林业局经营面积和有林地面 积 的 5 5
.

3% 和

50
.

1 %
,

过火总蓄积和受害有林地蓄积分别

占四个林业局活立木蓄积和有林 地 蓄 积 的

5 7
.

6%和 2 6
.

9%
。

.

火烧范围凡乎遍及各个林

场
,

四个林业局 39 个林场中
,

除七个林场外

均受到不同程度的火烧
,

其中有13 个林场的

施业 区全部过火
。

(二 ) 过火强度大
、

且集中连片
。

在主

火带内所有过火林木几乎全部被烧死
。

(三 ) 中
、

幼龄林损失严重
,

在烧死蓄

积 3
,

96 0万立方米中
,

除可采伐利用的火 烧

木材约 1
,

51 3万立方米外
,

其余的剩余
`

物 加

上中
、

幼龄林火烧蓄积
,

总计约 有 近 3
,
000

万立方米的资源只能作为综合利用原料
。

(四 ) 火烧后的木材病虫害蔓延严重
。

据初步调查
,

火烧后的木材虫害率约达 50 %

左右
,

为防止木材变质降等
,

急需加速清理

和利用
。

二
、

关于加工项目及其规模的意见

根据在火灾中资源经受严重火烧
,

继之

又受严重虫害的现实
,

林业部已决定此四局

的木材年产量由原来的 20 0万立方米提高 到

40 0至 600 万立方米
,

力争在三年内全部清理

完
。

为防止木材变质降等
,

减轻外部运输压

力 (此四局铁路年运输量原为 2 10 万立 方 米

左右 ) 以及为合理安排劳力
、

提高经济效益

等目的
,

增加火烧木的就地加工能力
,

是十

分重要的
。

在安排项 目时应注意
:

(一 ) 在木材未变质的二至三年内应 以

机械加工
,

尤以制材为主
。

(二 ) 要充分考虑资源特点
,

如兴安落

叶松中
、

小径 级 多
、

树 干 通 直
、

弯 曲度

小
、

尖削度小
、

成材易翅曲变形 j 白桦材质

细密
、

但易腐朽变质等
,

安排不 同 加 工 项

目
。
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( 三 ) 要树立强烈的紧迫感
。

为在二至

三年内充分发挥项 目的生产能力
,

应尽量安

排短平快产品的生产
。

(四 ) 骨干项目加工和群体项目加工相

结合
。

骨干项 目要充分考虑项 目的 长 期 效

益 , 群体项目要具有投资少
、

见 效 快 的 特

点
。

(五 ) 要充分发挥林业大专院校
、

科研

部门的技术优势
。

积极引进见效快
、

经济效

益好
、

能就地使用的成果
。

据此
,

加工
J

利用的主要项目及其规模如

下
:

(一 ) 制材生产

制材是木材加工中最基本的加工方法
,

是木材加工利用的基础
。

制材厂建设快
、

产

量大
、

能耗少
、

操作简便
、

产品适用范围广
。

以制材生产为主体可解决燃眉之急
。

再结合

长远规划
,

适当发展其他生产
。

1
.

阿木尔
、

图强
、

西林吉的总体规划中

都有年产五万立方米制材项 目各两处
,

应尽

快实现
,

加工落叶松原木
,

主产品为枕木
、

大

方
、

车辆材及特厚板为宜
。

是制材加工的骨

干厂
,

’

合计年产 30 万立方米
。

2
.

在受灾林场建立临时性制材加工点
,

实行靠山制材和就地按需加工
。

场点以年产

五千立方米为宜
,

据初步统计可建点二十处
,

主产品以大方为宜
,

计产十万立方米
。

3
.

在盘古林场建设年产十万立方米制材

车间
,

为刨花板提供部分原料
。

4
.

在十八站纸厂建设年产十万立方米制

材车间
,

为造纸提供部分原料
。

(二 ) 细木工生产 ;

白桦材质致密
、

适于生产家具
,

又据当

地火烧后家具市场畅销
,

应尽快建厂投产
。

1
.

阿木尔
、

图强
、

西林吉
、

盘古林场各

建一处年产五千立方米细木工车间
。

主产家

具
、

办公用具
、

门窗套扇等
。

产品先就近销

售
,

在改进工艺
,

提高质量的基础上
,

逐步

向外销售
。

2
.

细木工车间各建木材干燥
、

刨光
、

连

续拼接
、

拼板等加工项 目
,

充分利用小材小

料
。

(三 ) 小径桦木的利用

小径桦木资源丰富
,

根据市场需求可在

此四局分别建造年产五千立方米 的地 板 块

厂
、

鞋檀厂
、

五万箱卫生筷子厂
、

小型纺织

器材厂
、

各种车木厂以及发展小径桦木的制

材加工
,

生产小方等
,

远销国外
。

,

(四 ) 刨花板生产

刨花板生产具有用水量少
、

能耗较少
、

产品用途广泛等特点
,

为充分利用各种剩余

物
,

应作为骨干项目建设
。

1
.

在盘古林场建造年产五万立方米刨花

板车间
。

2
.

在阿木尔
、

.

图强
、

西林吉各建年产五

千立方米的小型刨花板车间
,

主要提供当地

细木工车间的原料
。

(五 ) 造纸生产
_

1
.

应尽快建设十八站五万吨 翎 纸 板 厂

(项 目计划任务书已批准 )
。

2
.

改造塔河造纸厂
,

提高质量和产量
,

实现设计生产能力
。

(六 ) 木片生产

如前所述
,

火烧木各种加工剩余物资源

丰富
,

应根据当前造纸
、

木材综合利用等生

产需要
,

大力发展木片生产
。

造纸工业应积

极调整造纸厂原料结构
,

调整木片价格
,

扩

大木片销路
。

可在此四个局的火烧区建立移

动式或固定式木片生产点若干处
,

所生产的

木片除部分供应盘古刨花板厂
、

十八站造纸

厂外
,

其余全部外销
。

(七 ) 积极采用木材保管技术

从今年起
,

火烧木年生产量猛增 到 4 00

至 60 0万立方米
、

而当地的铁路运输能 力
`

仅

为 21 0万立方米左右
,

除就地加工消耗 70 万

至 1 00 万立方米外
,

尚有近 1 00 至 3 00 万 立方

米木材就地贮存
。

所以除通过水运
、

就近汽

运增加外运外
,

对就地贮存的木材应积极采

用各种保管技术
,

以防变质降等
。

一 29一



三
、

对选择制材工艺的童见

制材是火烧木在林区就地加工利用的主

要措施
。

所以特别对制材工艺的选择提一点

看法
。

笔者认为
,

制材工艺必须适应资源的

特点
,

达到资源充分利用的目的
。

·

(一 ) 大兴安岭北部森林林木径级小
、

落叶松比重大
。

据八四年调查统计
,

加工原

木平均直径 26
o m

,

材长 4 m
,

落叶松占76 %
。

而在 目前火烧木调查统计中
,

加工原木平均

直径为 2c2 m
,

」

材长 4 。 ,

落叶松 占 80 % 左

右
。

因此
,

在选择制材工艺时
,

应考虑
:

1
.

传统的带锯群式的制材工艺已不适应

加工需要
,

应采用中型跑车带锯和轻型跑车

带锯相配合的生产工艺
,

跑车大带锯和小带

锯配置比例以 1 : 1及 1 : 2 的短型工艺较

为适宜
,

采取四面下锯法
,

翻转原木下锯法

和缺陷原木下锯法以利于在低质材中锯割优

质锯材
。

在这次拟建的五至十万立方米制材

项 目中应采用带锯制材为主
。

为提高带锯制材质量
,

建议采用黑龙江

省林科院木材研究所研制的锯割冻结材用锯

条
。

.

2
.

圆锯制材
。

圆锯制材尽管锯 口宽
,

出

材率低
,

但具有投资少
、

见 效 快
、

方便 灵

活
、

操作简便等特点
,

适用于山场流动式制

材
,

特别是对加工径级小
、

弯曲度大不适于

机械进料的原木
,

采用手工进料是有利的
,

并且仍可看材下锯
、

剔除缺陷
。

应加强对圆

锯操作技术
、

薄圆锯片热控适张 技 术 的 研

究
、

改变单一锯割的生产 工 艺
,

采 取 锯
、

拼
、

接多功能工艺措施
,

变小材为大材
,

窄

材为宽材
,

短材为长材的小径木加工利用制

材新工艺
。

在这次拟建二十处临时性制材加

工点应采用圆锯制材为宜
。

(二 ) 选择制材工艺要充分考虑有利于

木材综合利用的发展
。

制材剩下的板皮
、

板条作为人造板生产

原料
,

必须经过再加工
,

若采用削片制材可

实现锯材与木片一次加工完成
,

木片可直接

作为人造板的工艺木片使用
。

有利于对制材

剩余物的利用
。

小径木适于削片制材
,

主要

有以下兰种形式
: 一是削片

一
制材联 合机 ,

二是削方机与多圆锯加工相配合
, 三是带有

削片刀头的跑车带锯或剖分带锯
、

铣边机相

配合的削片制材工艺
。

(三 ) 选择制材工艺要充分考虑专业化

制材的要求
。

为实现制材加工机械化
、

自动

化
,

选择制材工艺要充分考虑专业化制材
,

根据火烧木径级小而均匀
,

树种 单 一 等 特

点
,

可建立专生产枕木的制材厂或车辆材的

制材厂等
。

四
、

结 束 语

火烧木的清理和利用工作时间紧
、

任务

重
、

涉及面广
,

是一项庞大的系统工程
。

有

许多重大问题急待解决
、

诸如建厂项 目的审

批
、

资金来源
、

人员培训
、

制材产品价格调

整等
,

为此
,

呼吁各级领导
、

广大科技工作

者和林业职工为加速火烧木的清理和利用
,

为尽快恢复森林资源而共同努力
。
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