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本制材车间始建于 1 9 5 1年
,

在 1 9 6 3年和

1 9 7 1年进行过两次改造
,

由于整 体 规 划 不

合理
、

工艺落后
、

设备陈旧又不配套
,

多年

来产量
、

质量都提高不多
。

1 9 8 4年经省林业

厅和林业部批准
,

进行全面技术改造
。

现将

有关情况作一简介
,

以供交流
。

一
、

改造的基本情况

第一轮设计的工艺布置如图一和图二所

示
:
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1一圆木横向运输链
.

2一圆木纵向运输链
,

3一口木纵向槽辊式运输机
,

4 ( 4
’

) 一圆木横向运输机
, 5 ( 5

’
)一上料

机
,

6一48 时带锯的自动跑车
.

6
’

一 42 时带锯的自动跑车
,

了一M J 3 21 2右式带锯机
,

了’
一 M J 3 2 1。左式带锯机

,

s一纵向辊筒运输机
. 。 (。

’
) 一M J 3 s i o右 (左 ) 式送材辊带锯机

.

10 ( 2 0 ’
) 一 M J s 3 1o右 (左 ) 式普通台式带

锯机
,

11 一横向运输链
.

12 一M J l o 4四锯机
,

12 一辊台
,

14 一M J 2 1 6脚踏截锯机
,

15 一地坑皮带运输机
.

局却二层及空中走廊图

叫引川引
`

`
乙
今磨铭向

、

曰巴巴

` “皇汁终
.

J匪鳖」里

G 3 『

室 卑走廊

1一 M R l l l 自动带锯磨锯机
.

2一M R 4 17 锯条辊压机
,

3一 M R 151 2 自动磨圆锯机
,

4一砂轮机
.

5一接锯机
,

6一开齿机
。
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工艺特点
:

1
.

整个工艺采用
“
一跑带两台

”
的长

工艺布置
,

两条作业线
。

行车带 锯剖方
,

送材辊带锯出产品
,

普通台式带 锯 锯 解 边

材
。

设计年加工圆木 5万米
3 (按 两 班 制 生

产 )
。

2
.

主机除一台42 时台式锯 是 旧 的以

外
,

其它全部采用信阳木工机械厂 80 年代出

产的产品
。

3
.

采用气力输送锯屑
,

地坑皮带运输

机运送废边材出车间
。

4
.

新建厂房长 60 米
,

宽 21 米
,

高7
.

5

米
,

宽敞明亮
。

采用局部二层作为磨锯间
,

并用空中走廊实现换锯片
。

5
.

产品在选材棚经过分选码堆后
,

用

叉车运往板院存放
。

该设计与老车间相比
,

是前 进 了 一 大

步
,

但还存在下列问题
:

1
.

投资较大
。

全工程概算总值 为 142

万元
。

2
.

能耗较高
。

全车间装机容量为 5 25

K W
,

比改造前净增 245 K W
。

3
.

由于机械化程度高
,

设备维修工作

量增加
。

针对以上问题
,

结合本地的实际情况
,

经过反复对比后
,

以第一轮设计为基础进行

部分修改
,

参见图三
。

图三
、

修改后的工艺布置图

1一轻便铁轨
,

2 (2
’
) 一圆木横向运输机

,

3 ( 3
’
) 一上料机屯 4一 48 时右式带锯的自动跑车

.

4 ’
一 42 时左式带锯

的自动跑车
, 5一 M J 3 2 1 2右式带锯机

,

5 ’
一 M J 3 2 1。左式带锯机

.

6一纵向辊筒运输机
.

7一横向运输链
,

s ( s
’
) 一 M J s 5 1o右 (左 ) 式送材辊带锯机

. 9一皮带运输机 (旧 )
,

1 0一 M J l o s圆锯机 (旧 )
.

2 1一M J l o魂口

锯机
,

12 一吊截锯 (旧 )
。

修改后 的工艺基本上保持了原设计的优

点
,

更改了下面儿个部分
:

1
.

根据本地圆木材短
,

径 级 小 的特

点
,

将
“ 一跑带两台

”
改为

“
一跑一台

”
的

工艺
,

行车带锯直接出主要产品
,

送材辊带

锯作再剖和锯解边材
,

圆锯机齐边
。

这样对

保证产品质量更可靠
,

工艺比较灵活
。

2
.

取消了进原料部分的运输设备
,

仍用

轻便轨平车
。

3
.

取消了两条地坑皮带运输机
,

废边材

集中堆放
,

用成品叉车二 次性运出车间
,

取

消了中间那条辊筒运输机
,

用原有的旧皮带

运输机衔接
。

4
.

取消了空中走廊
,

换锯片直接从楼梯

口上下
。

吸尘装置改用一套风机
,

选材棚改为

敞开式
。

通过对以上部分的修改
,

工艺上比较灵

活
,

各台锯的负荷量比较均匀
。

利用了一些

旧辅机
,

投资下降到 90 万元 , 电耗减少了 1 43

K W
。
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人造 板 厂 投 资前研 究

林沫译

人造板厂投资前的研究
,

应掌握综合的 本资料来 自联合国粮农组织 《林业计划

市场信息
,

并对收集的资料进行 判 断和 审 通讯》 1 9 8 6年 12 月第 10 期
。

原作者为粮农组

核
。

其系统审核及结构表如后
。

织林业部政策及计划处 T
.

E fr ur ht 先生
。

本表也适用于其它林产品工厂
。
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三
、

几点想法

二
、

使用情况
一

: 二、 : 、 、 。 、 、 * 门
二 、 、 * , 孟 。 七

一
’又川 ’月 .,b 通过这次的制材车间改造

,

有下面几点

通过近一年来的使用证明
:

不成熟的想法与同行们磋商
。

1
.

改造后的制材车间
,

工作环境和劳动 1
.

对于一些设备陈旧
,

工艺落后的老厂

条件都有了很大的改善
。

(或车间 )
,

有计划
、

有步骤地进行改造
,

2
.

产品质量有较大提高
,

抽检合格率由 以提高锯材质量和出材率
,

是非常重要的
。

73 一 8 0%
,

提高到90 ~ 92 % ; 综合出材率也 2
.

技术改造应尽可能采用先进工艺和设

由 7 3%
,

提高到比%
。

备
,

但仍要因地制宜
,

进行认真的可行性研

3
.

按厚度为 cZ m的标准板计算
,

现 在年 究
,

规模应与原料来源相适应
,

不能盲 目贪

单班产量可达 1
.

2~ 1
.

3万米
“
板 材

,

以 及付 大求洋
。

产品 8 00 ~ 1 1 0 0米
3 。 ,

3
.

制材是木材加工的第一道重要工序
,

4
.

由于本地原木径级平均 28
o m左右

、

材 在改造制材车间之前
,

要研究本企业的产品

长 2 ~ 2
.

8米
,

因此
,

自动跑车和上料
、

翻木 结构和服务对象
。

没有深度加工能力的制材

机构的工效不高
。

而M J 3 51 0型送材 辊 台式 企业应首先考虑深加工问题
.

,

而不是制材改

带锯机对于提高产品质量
、

降低工人劳动强 造本身
。

只有深加工制材配套
,

才能达到节

度有明显的作用
。

约木材
,

提高经济效益的目的
。


