
便其达到新的技术水平
。

提高精度
, :
降低成

本
,

缩小休积
,

易于扩展更改
。

,

本研究的微

机系统
,

尤其是其应用软件
,

对其它速度较

慢的检测系统具有一定使用价值
。 ·

一
a l 终m i

1

n刃=i
一一件

a 。

一第 i种元素的重量浓度

协
`r 正

一第 i种元素的质量衰减系数
n一元素的种数

对于不同的产品
,

由于其组分不同
,

应

对协。

进行试验校核
,

以保证其精度
。

3
.

当被测板坯定量增加时
,

由于散射作

用
,

将使射线的衰减程度减弱
。

也就是说实

际的吸收曲线比理想的吸收曲线下降的慢
,

因而使测量值偏低
,

在测量比较大的铺装量

p d值时
,

应对协二

进行修正
,

使结果 更 为 准

确
。
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超过滤方法处理纤维板热压废水中试报告

王 正

叫“国林科院木材工业研究所 )

二 火 滚汉 滚火 米米 米 米米 米米 米米米 米米 米米 米米 火米 米米 米浓 米米 汉米米 米米 义米
. ,

用超过滤方法处理纤维板热压废水的中

型试验是 中国林科院水材所与山 东 省林 业

厅
、

胶南县纤维板厂
、

沙市水处理设备厂等

四个单位共伺协作完成
,

于 1 9 8 6年犯月 19 日

通过技术鉴定
。

该方法用于纤维 板 废 水 处

理在国内是一个新的尝试
。

经过近一年的运

行表明
,

在长网水封闭循环的前提下
,

采用

超过滤方法处理
,

再辅以适当的管理措施
,

可使热压废水在基本不改动原有工艺和设备
l

的条件下不向外排放
。

该方法的特点是投资

少
,

占地小
,

操作简便
。

对于 年产 2
,

00 0一

4 , 0 00 立方米规模的纤维板厂
,

在长网水封闭

循环回用的基础上
,

做到热压水超滤处理后

大部份回用
,

小部份烧掉
,

其投资在 10 万元

以下
。

如果采用一 些技术改进措施
,

超滤部

份的运行成本可控制在 10 元 / 立方 米 板 以

下
。

( 以1 9 8 6年价格计 )
。

因长网水封闭循

环可使每立方米板的成本下降近 30 元
,

两者

联合使用
,

实际生产成本可比 回用前约降低

20 元 / 立方米板左右
。

因此采用长网水封闭

循环— 热压水超滤处理工艺
,

不但有较为

显著的环境效益
,

而且还有比较显著的经济

效益
。
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一
、

中试工艺设计及设备规模选择

中试工艺设计的基本构想是在长网水全

部回用的基础上
,

将热压水通过超滤处理分

成二部份
:
透过水 (占热压水总量的 80 % 以

上 ) 进入循环系统回用
,

截留水 (浓度 10 万

m g
,

l/ 左右
,

水量占热压水 总 量 的 20 % 以

下 ) 排到锅炉房浇煤渣 (煤渣用子制砖 ) 和

混入煤中烧掉
。

其工艺流程见附图
。

超滤规模选择是依据超滤器的处理能方

和热压水的 日产员
。

计算公式如
’

『:

T一H
。

W
,

“ “ 一

斌

S一选用超滤器面积 ( m Z
)

T一纤维板日产量 ( m “ )

燕
汽

4羔

22222

///之之

,

户附
已 廿
刀、 口召

蒸汽路线

—
水路线

—
工艺路线

附图

.1 螺旋进料器

超过渝方法处理纤维板废水工艺流程图
2。

预热缸

?
「

.

精浆池
·

8
。

长网成型机

3
。

热磨机

9
。

热压机

4
。

旋风分离器 5
。

粗浆池

10
.

超滤器 n
.

白水他

6
.

精磨机

12
.

锅炉房

、V
, 一“ 一

热压水产量 ( m “
水 / m

“

板 )

W
Z

一超滤膜处理能力 ( m ”
水 / hr

·

m Z
)

H义超滤器日工作时间 ( h r
)

经过测算
,

选用 Z Om Z过滤面积可基本满

足 日产 ] s m
“
纤维板的热压水处理要求

。

二
、

超滤透过水回用对循环水污染物浓

度
,

乡于维板产最及工艺参数的影响
。

超滤透过水 回用前
,

循环系统内 C O D cr

的平衡浓度维持 在 3 0 , 0 0 0一 4 0 , o o o m g / l之

间
。

透过水回用后
,

循环系统的浓度基本上

保持了透过水回用前的水平
。

纤维板强度和

吸水率也保持原有水平
。

透过水回用后没有

发生严重的粘板
、

粘网问题
,

·

因而各工艺参

数没有变动
。

二
’ .

“

三
、

超滤透过水回用后的水
、

热
、

浓度

平衡

1
.

水平衡

根据实验现场实测
,

向系统内加进的水

量 (包括木材含水量 ) 约 0
.

9~ 1
.

3立方米 /

立方米板
;
在此工艺条件下

,

系统向外排出

的水量 1
.

2一 1
.

4立方米 / 立方米板
,

略多于

进入系统内的水份
,

或与此数据持平
。

在实

际运行 中
,

有时还需补加少量新鲜水
。

2
.

热平衡

回用的透过水温一般在 50 ℃左右
,
并且

.

水量 较少 l( 0一 15 m
“

/ d)
,

透过水 回 用对

循环系统内水温增加不明显
。

一

3
.

浓度平衡

一 1 3一



透过水回用后
,

循环系统
一

内
一

污染物浓度
`

维持回用前水平
, `

在鉴定会 期向; 循
`

坏 水

心O D e r
浓度曾一度达到6 0

,
o o o m g / l

,

主
一

要

是因为大量使用高树皮含量的阔叶材所致
。

下降是完全有可能的
。

表2
:

超渝运行成本

四
、 ’

超滤实际运行结果及处理效果

在近一年的实际运行中
,

每天热压水量

为 10 ~ 18 立方米
,
·

(相应的纤维板产 量 为 10

~ 1 7立方米 ; 吨板实际产水量约 一 立 方 米

左右 )
。

超滤器 实 际 运 行 时 间 约 10 ~ 20

小时 /天
,

烧掉或浇 (煤渣 )掉高浓度截留水 2

~ 3立方米 / 天
。

基本上达到了全 部 工 艺 污

水 (仅指长网水
,

热压水 ) 在工 厂 内 部处

理
。
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五
、

投资及运行成本

超滤投资明细见表 1 ,

总投资额约为 4万

元
。

由于本研究是实验性质
,

未考虑留备用
二

装置及设备防腐蚀问题
,

对于长期的生产运

行
,

上述二个问题是必须要考虑的
。

如果把

备用设备和设备防腐蚀费用考虑在内
,

总投

资规模将达到 6 ~ 8万元
。

最多也不会超过 10

万元
。

( 4
,

0 0 0立方米生产规模 )
。

表1 :

超派系统投资总表

(台或套 ) (元 / 台或套 )

超滤器

3 B 5 7 A清水泵
3 B 3 3清水泵

截留水箱

循环水箱

管路
、

阀门

土 建

8 (台 )

3 (套 )

1 (套 )

1

2
,

8 7 5

1
,

9 2 8
。

1

1
,

6 6 6
。

0 3

1
,

0 0 0
.

2
一

5 0 0

~ 一一气军 r 一 - - 一

2 3
,

六均 0

5
5
7 8 4

。
3

1
,

6 6 6
。

0 3

1
,

0 0 0

2
,

5 0 0

2
一

0 0 0

3
,

0 0 0

总 计 j j 1
3 3

,
9 5 0

.

3:

运行成本见 表 2 ,

该表数据仅指超 滤 部

份增加的成本
,

对于因长网水
、

透过水回用

而减少的水量
,

停加或少加化工原料
,

使生

产成本下降的因素未列在内
。

表 2 的数据中
,

换膜费一项 留有较多的余地
,

能耗也可以通

过改进设计而降低
。

因此运行成本的进一步

六
、

超滤工艺的应用范围

超滤工艺的另一个比较显著的特点是可

以通过增减滤膜面积来调节处理量
。

因此
,

它的适应性比较广泛
。

可以根据当地环保部

门的要求来调节处理水平
。

随着国家对控制环境污染的要求日益严

格
,

本项技术的实用性和优越性将会逐步呈

露出来
。

因为它除了本身可以成为一种较好

的处理方法之外
,

与其他技术结合
,

可以提

高处理水平
,

降低运行成本
。

1
.

超滤与预压工艺相结合
,

通过处理

热压机下来的少量高浓度废水
,

可进一步提

高废水封闭率
。

由于板坯经预压机预压后产

生的热压水量较少
,

所 以只要再花费较少的

投资就可解决这部份热压水的处理问题
。

2
.

超滤是一个没有相变化 的 浓 缩 过

程
,

其能耗较低
。

该方法与蒸发燃烧技术结

合
,

即用超滤首先对废水进行预浓缩
,

然后

再蒸发燃烧
,

可以大大降低能量消耗
。

七
、

存在的问题

目前
,

少量高浓度截留水的处理还属临

时性措施
。

较圆满的解决这部份高浓水的间

题是今后的研究方向之一
。

除了现行的浇煤

渣和拌入煤中烧掉之外
,

本文综合鉴定会各

代表的意见
,

再提出以下设想
:

1
。

利用废水中的碳源 (多糖类物质 )

养殖蛆蜕或生产单细胞蛋白质 (饲料 )
。

一 1 4一



2
.

利用废水中固形物的可燃性和粘结

性做民用燃料的添加剂和粘合剂 、 (废水固

形物中有机物含量 95
.

5%
,

灰份仅占 4
.

5 % o)

3
.

采用蒸发浓缩方法把目 前 的 每 天

2 一 3立方米截留液再浓缩至 1立方米以下
,

再拌入煤中烧掉
。

4
.

做木工胶料的添加剂
,

或直接利用

此废水压制无胶板
。

关于服醛树脂刨花板在建筑上

应用的试验研究

果新民
’

执笔

不伊春林产工业研究所 )

刨花板是木材综合利用的重 要 途 径 之

一
。

据不完全统计
,

目前我国 已投产和在建

的刨花板厂 (车间 ) 有 1 27 家
,

年生产 能 力

达 1 00 立方米左右
,

1 9 8 5年实际产量为 1 9
.

21

万立方米
,

主要用于家具制造
,

约占总产量

的 87 %
。

阻碍刨花板生产发展的原因是多方

面的
,

其中主要原因之一是缺乏必要的应用

技术研究
。

根据国外资料介绍
,

刨花板在建筑业的

应用量约 占40 %
,

而我国只占 3 % 左 右
。

因

此刨花板在建筑上的应用研究
,

具有重要的

技术和经济意义
。

一
、

试验过程

刨花板在建筑上的用途很广
,

我们首先

以刨花板混凝土模板
、

刨花板地板
、

刨花板

内隔墙板和门芯板为对象进行了试验研究
。

试验材料是乌马河刨花板厂和翠峦刨花板厂

生产的渐变结构普通脉醛树脂刨花板
。

(一 ) 刨花板混凝土模板

随着建筑业的发展
,

混凝土模板的用量

也很大
,

仅伊春林区在正常情况下每年耗用

成材 24 万立方米
。

为了节约木材
,

寻找新型

模板材料
,

我们采用刨花板作混凝土模板进

行了大量的小试和扩大试验
。

本试验采用翠峦刨花板厂生 产 的16 m m

厚的刨花板
。

其施胶量为巧%
,

石蜡防水剂

用
,

量为 1 %
,

密度 7 4 5 k g / m
“ ,

含水率 8 %
,

吸水

厚度膨胀率5 %
,

平面抗拉强度 0
.

59 N加m Z ,

静曲强度 26
.

3 N / in m Z
达到了 普 通 刨 花 板

一级品标准
。

但根据模板的 使 用 条件
.

应

尽量降低吸水厚度膨胀 率
。

因此
,

又 分 别

用煤焦油
、

沥青
、

石蜡和废机油对素板进行

了浸渍处理
,

并对素板和处理模板进行了扩

大试验
。

试验分两组进行
,

第一组是模拟试

验
,

将素板加工成需要的模板规格
,

经处理

后与木板材一样加带制成模型浇 注 混 凝 土

浆
,

每天正常养护
,

一周脱模
,

这样反复用

六次
。

第二组用 同样的办法制成的模板在槽

中处理后
,

在基建工地作施工试验
,

正常养

护
, 3一 5天脱模

,

反复四次后模 板 仍无 损

坏
。

(二 ) 刨花板地板

本试验采用乌马 河 刨 花 板厂 生 产 的

1 9 m m厚 (当时无其他规格 )的平压刨花 板为

试材
。

板的表层刨花施胶量为 12 一13 %
,

芯层

施胶量为 10 一 n %
,

加入 1%的石蜡防水剂
,

板的物理力学性能见表 1
。
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