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刨花模压制品及其开发前景

葛 仁 滋

刨花模压制品是刨花板的一 个 特 殊 品

种
,

它的主要特微是
:

利用模具制成各种形

状的制品
,

还可以同时完成表面装饰
,

不需

进一步加工
。

包lJ花模压技术始于五十年代
,

首创于西

德 ; 其工艺方法主要曾经有下列三种
,

通用

模压法 (W e r z a l i t P r o c e s s )
,

箱体模压法

( C o l l i P r e s S P r o e e s s ) 和密封模压法

( T h e r m o d y n p r o c e s s )
。

发展到八十年代
,

箱体及密封模压法均被逐步淘汰
,

现在一般

讲的刨花模压法是指通用模压法
,

它是西德

w 苔r z a

ilt 公司的专有技 术
。

我国广东省
’

湛

江市也引进 了该项技术
,

`

正在建厂
。

一
、

刨花模压制品

刨花模压制品用途广泛
,

品种繁多
。

根

据不 同用途可分为下列四大类
:

1
.

建筑构件 按使用条件可分室内和

室外两类
,

按受力情况还可区分为承重结构

件和装饰复盖板
。

产品品种 规 格 较 多
,

计

有
:

覆盖板
,

墙板
,

天花板
,

裙板
,

散热器
·

罩
,

阳台板
,

花栏
,

楼梯扶手
,

·

门扇窗台
,

门框窗格等
。

制品的性能指标见表 1
,

部分

产品截面形状见图 1
。

刨花模压建气构件的主要特点

( 1 ) 力学性能优良
:
因截面形状可按

受力情况设计
,

如局部加筋
,

边缘加厚
。

构

件支承距离大
,

不易翘曲变形
,

耐碰撞
。

.

( 2 ) 表面装饰质量高
:

装饰方法与普

通刨花板相同
,

无联接胶缝
,

表面剥离强度

高
,

使用寿命为
、

10 一 20 年
。

( 3 ) 室外用构件耐候性好
,

在变化的

气候条件下不开裂
。

在气候适中地区
,

因受

热蒸发引起的干缩与热膨胀作用相互抵消
,

所以不产生热膨胀
。

长期光照不褪色
。

( 4 ) 室内材料表面 耐 磨
,

耐 油 污
、

酸
、

碱侵蚀
,

价格比室外材料便宜
。

( 5 ) 短期直接与水接触不透水
,

其吸

水比天然木材缓慢
,

长期浸水会引起较大膨

胀
,

表层不易剥落
,

但影响外表美观
。

( 6 ) 根据实际使用要求可添加各种防

腐及防火剂
。

( 7 ) 室 内外使用的结构件和装饰板的

联接方法与配套联接件也 都规 格 化
、

商品

化
,

因而适应性强
,

安装简便
。

( 8 ) 构件都不需再加工
。

.

如少数构件
,

在装配时需要加工
,

可用通用的木工工刃具

进行
,

然后可用钉
、

螺钉
、

胶粘等方法联接
。

可预留长孔钉眼
。

锯 口要求封边
。

.

2
.

家具部件 家具部件的大宗产品是

一 2 9一
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各式台面
,

凳椅座背
,

其它还有橱柜门扇
,

抽屉面板
,

厨房案板
,

各式餐盘等约四十多

种产品
。

按使用条 件
,

如 家 庭
,

宾 馆
,

学

校
,

厨房和露天等各具不同的性能
。

家具类

刨花模压制品的性能指标见表 2
,

部分典型

产品截面如图 2
。

,

家具类刨花模压部件的主要性能特点

家具部件的性能除了与上述室内装饰件

、

橇需蔚
`̀

lll

““

}}}

涤馋
刀

嚼婀嘿呀
知

`’ ·
柑柑

,
;;;

fff , lll

`.月力口舀召自乃ùó,户TOO口Uǐ

一
lls es

一- 丰
,另 l

、、

回回回回回回回………回回回回回回日日日日日日日乓乓乓乓,

JJJJJJJ

专

洛

。

厕
— `体

图 1 祖; 分建筑构件截面形状

一3 0一



表 1 建筑类刨花摸压制品性能指标

州牛台攀

一
耐灼性强

抗性强

D IN 5 3 7 9 9

适用于弹性固定

注
:

表中性能指标均换算成国际标准计量单位
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表 2 家其类旬花模压制品性能指标

g /
e m 3

N / m n l“

N加 m么

N / mm.
Z

N / m m 么

N / m m

0
。

7 0习 0
.

9 5

3 43 0~ 5 39 0

2 9
、
4

1
.

47 ~ 2
。

3 5

7 8
。

4

1 17
.

6ee 1 47

度量度拉度力

模强抗强性曲面击

D I N 5 0一 5 1

平静密弹冲握

上 _
`

水 率
}

%

1
5

}
2。

’

C

g八 0 0
r e r

无开裂
、

鼓泡
,

有光板允许
有光退

以下标准参照平压刨花板低
尸压短周期贴面

l s o
O
C

,

2 0分钟

耐 香 烟 灼 烧

耐 开 裂

允许有黄斑及轻微黑斑

无开裂
,

无鼓泡
、

一级香烟灼烧 2 分钟

s o
O
C

,

s 小时
~
-

_
~

一
~ 一~ ~ 一~ J城

一

一一
】

一
】

一
~
一~

一一一
一

一
】

一一
一 - 一~

、
L

-

N / m m “
大于 0

.

39

耐

冷 二…
允许有轻污染

,

允许有轻微
腐蚀
允许有小突起

,

经过一段时
间后可复原

二二…
_

10 种试剂 强酸
,

强碱

l o o
o

c 水汽
,

10分钟

冷 热 循 环 1 } 无开裂
,

鼓泡和起皱现象 6 0
O

C
, 一 2 0

O

C

注
:

表中性能指标均已换算成国际标准计量单位

相近外
,

还具有下列特点
。

( 1 ) 造型美观
,

具有各种曲线和弧度

过渡的表面
、

转角
、

边缘
。

外表面全封闭
,

比天然木制品表面硬度大
,

具有木材或其它

天然材料花纹或各种鲜艳色彩表面
,

不需维

护
。

( 2 ) 模压制品密度一般为天然木材的

1
.

25 一 2
.

00 倍
,

但可局部加筋加厚
,

增 加 刚

度
,

故整个部件不增加重量
。

( 3 ) 尺寸稳定
,

室外制品经多年 日晒

雨淋
,

仍无大变形
。

( 4 ) 不存在游离甲醛污染间题
。

( 5 ) 握钉力与中等密度的天然木材相

近
,

必要时可局部改善
,

还可预埋联接件
。

( 6 ) 可根据使用要求
,

改善局部性能

或某项指标
。

3
.

包装器材 最具代表性的产品为托

盘 ( P a H e
)t

,

其它还有水 果箱
,

水 泥 模

板
,

专用包装夹板等
。

刨花模压托盘最通用型号有两种
,

一种

带支腿
,

主要用作货物堆垛和装卸搬运时的

垫脚
,

由于包装材料的规格化
,

集装箱的发

展
,

这类托盘也逐步规格化
。

另 一 种 带 滑

橇
,

可利用滚子运输机运送
,

适用于 自动化

仓库
,

便于货架储存作业
。

其外形及规格性

能见下列表 3 和图 3
。

此外
,

还发展了一种低值托盘
,

低值七

压托盘性能如表 4
。

刨花模压托盘与普通木制托盘 比较
,

具

有下列优点
:

( 1 ) 为薄壁构件
,

重量轻
,

强度大
,

承载量大
,

其承载量和 自重 比 一 般 为30 一

5 0
。

( 2 ) 尺寸精确
,

重叠时占据空问小
,

一 3 2一
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图 2 典型家兵娜件截面

2 米高的堆积空间
,

可堆放50 只
,

普通同型

号的木制托盘只能堆放 13 只
。

( 3 ) 形状稳定不易变形
。

( 4 ) 边缘曲线过渡
,

无尖角棱边
,

不
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表 3 托盘承载性能 表 4 一次性能低值托盘力学性能

型 号
托盘重量
(公斤 )

动 载 荷
(公斤 )

静 载 荷
(公斤 )

赢咒
00

…川
`

:

引蒸
1

;
。

:
0 0

:………
:

…
.

:

…………
·

项项 目目 树脂种类利用皿皿

眠眠眠醛 g %%% 腥醛 5 %%%

异异异异氛酸脂 2 %%%

静静曲强度原值 ( N / m m “ ))) 3 3
。

]]] 4 8
。

333

333 V P SSS 16
。

666 吐000

弹弹性模量原值 ( N加 m Z ))) 4 8 2 888 { 6 00 000

333V P SSS 34 4 888

{{{
内内结合强度原值 ( N加 m与与

{{{ 1
.

4 111
333 V P SSS 0

。

5333 0
。

6 222

00000
。

04 88888

易破裂
。

( 5 ) 无螺钉
、

卡环等金属联接片
,

不

会挂伤货物及包装
。

( 6 ) 能耐短期水浸
,

短期 高 温 可 达

2 8 0℃
。

注
:

3 v P s系试件进行下列三项处理

1
.

在真空度为 63
.

5厘米条件下浸水半 小时
、

2
.

在压力为 55 2 x 1 0 . 帕条件下浸水 1 小时

3
.

在 14 0
0

F温度中干燥 4 8小时
。

性能指标均由英制换算成国际标准计尽单位
。
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图 3 托板的外形

( 7 ) 使用支腿型托盘
,

叉车可以从四

而任意接近
,

使用方便
。

滑橇型可用于各种滚子传送机
,

自动化

作业仓库
。

( 9 ) 派生型号可用作专用安装底盘与

瓦楞箱组成重载包装箱
,

作为炉具
、

厨房用

品等的专用包装箱
。

( 10 ) 符合海运要求
,

便于海运
。

·

4
.

工业配件 泛指上列兰类产品以外

产
.钻

,

如电视机壳
、

电冰箱 壳
、

汽车 方 向

盘
、

备用轮胎罩
、

薄壁工具箱
、

老虎腿
、

镜

框
、

鞋底鞋跟
、

浮雕工艺品等
,

还包括用户

需求的新产品
。

电视机壳可以五面一次压成并同时进行

表面装饰
,

也可压成零件组装
。

图 4 与图 5

是整件电视机壳及其模具
。

二
、

在我国的开发前景

1
.

国内外市场广阔 如上所述刨花模

压制品由于 ( 1 ) 产品品种多
,

用途广泛 ;

(
’

2 ) 质量优 良
,

外表美观
,

产品在一次操

作过程中就能直接制成成品 , ( 3 ) 只需更

一 3 4一
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压水泥模板
。

香港某轮船运输公司
,

一个作业区码头

自身周转用托盘年耗量为 20 万个 ; 某航空运

输公司年耗 5 万个
。

这些都说明刨花模压制

品的需求是很迫切的
。

2
.

经济效益显著 刨花模压制品的经

济效益与生产率和模具成本两个因素有关
,

国外资料表明其平均利润可达 35 %
。

从国内部分刨花模压制品 厂的建厂可行

性研究报告中摘录了有关制品及建厂主要经

济指标
,

分别列表如下
。

图 4 电视机壳的模具 表 5 部分制品成本与同类品售价比较表

同类品市场销售价格
本产生算成计口阴称制压模名

..... . .口 . . . 叫叫

现现现司司司司司司咧咧咧咧咧
建筑元件

2 l ee 2 5

元 /平方米

1 9 8 4年西德售价33 马克 /
平方米

19 85年国内内墙装修材料
> 30 元 /平方米

园 桌 面
(公 1 0 0 0

毫米 )

1 1or 1 3

元 /个

国内市场现售园桌面
(刨花板贴面

、

胶合板
、

木制品 ) 1
.

75 ~ 25 元 /个

图 5 整体电视外壳 二…
3。元 /· 木制托盘

, _

匕海
、

武汉
港进货价36 ~ 40 元 /个

,

香港 10 0港元 /个

换模具
,

就能更新产品
,

便于适 应 市 场 变

化
,

因此市场竞争能力 很 强
。

W er
z
al it 公

司在世界各地建立的模压制品厂近三十个
,

除了西德两厂在西欧和中东市场外销部分产

品外
,

其余各厂的产品
`均在本国内部销售

,

说明需求量很大
。

美国 1 9 7 9年生产了三亿个

托盘
,

过去 20 年托盘销售额每年增长 8 %
,

趋势是 20 %
。

国内市场调查
,

大型公用建筑如戏院
、

礼堂
、

办公楼等室内装修板材的用量 以面积

计一般为该建筑面积的 3 一 4 倍
,

宾馆
、

公

寓
、

住宅等室内装修面积 比则为 5~ 6 ; 5 0 0 0

吨客轮内部装修板材为 1
.

1万平 方 米
。

又如

园桌面 1 9 8 5年销售近 5 00 万件
,

市场预 测 全

国每个家庭 20 年购置一个桌面
;
每年需桌面

1 0 0 0万个
。

此外
,

国内一些造纸厂 已 曾要求

研制专用纸夹板
,

建筑公司要求研制刨花模

3
.

开发条件 普通刨花板原材料都可

用来制造模压制品
,

此外
,

亚袜屑
、

甘蔗渣

等的流动性比木质刨片好
,

更便于压制模压

制品
,

因而
,

原料很广泛
。

4
.

刨花模压制品厂既有高 度 自动 化

型
,

也有人工密集型
,

规模也可大可小
,

比

较灵活
。

5
.

存在 问题

( l ) 国产饰面纸有 1 2 0克纤维 素 纸
,

饰面效果比国外通用的 80 克纤维素纸稍差
,

另外用于大规格模压件的 宽 幅 (1
.

8米 ) 纤

维素纸也未生产
。

在套色彩印方面也存在差

距
,

影响饰面质量
。

( 2 ) 大型复杂截面制品必须专用铺装

设备和预压机
、

热压机
。

模具是模压制 品的

关键设备
,

也是专有技术
,

不同的制 品具有
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表 6 几种类型新建厂主要经济指标

家家 具 部 件件 53 0万元元 年利润 ~ 1 50 万元元

(((全部新建
,

年产5。。。立方米 )))))))

家家 具 部 件件 10 0万元元 年利润、 50 万元元

(((旧刨花板厂改造
,

年产产产产
111 2 0 0立方米 )))))))

}}}}} 国家收入回收年限 2
.

6年年家家 具 部 件 } 1 8。。万元元 企业收入 回收年限 3
.

5年年

(((国外成套引进
,

年产产产
111 00 00立方米 )))))

建建 筑 元
’

件件 30 0 0万元元 静态指标回收年限 4
.

7年年

(((国外引进 73 0万平方米 ))) (包括 700 万美元 ))) 动态指标回收年限 6
.

6年年

成成成成本利润率 32
.

25 %%%

年产 160 万个 )
投资回收

2 5

4 1 8 %

不同结构的模具
。

这些关键技术 都是 保 密

的
。

因此依靠引进技术
,

通过消化吸收
,

并

使之国产化是受到 限制的
。

林科院木材所从 84 年开始对该项技术进

行了开发性研究
,

目前对基本工艺
,

模具设

计等主要规律及关键技术已有一定深度的了

解
,

试验室的试制产品的物理力学性能指标

能符合该制品的使用性能要求 (多项指标高

于平压刨花板国家标准 )
。

6
.

建议

( 1 ) 刨花模压制品在我国有广阔的市

场
,

开发该项技术社会效益显著
,

这不但为

发展木材综合利用填补了一项空白
,

而且对

提高普通平压刨花板也有促进作用
。

其经济

效益较高
,

在正常情况下
,

利润率和投资回

收率都较高
。

建筑和家具是其两 大
·

重 要 领

域
,

为使研制的产品造型优美
、

结构合理
、

使用方便
、

市场竞争能力强
。

建议林业
、

建

材
、

家具等有关行业联合开发这项新技术
。

。

( 2 ) 我国目前有建立少量 (一两个 )

小型的产品单一的刨花模压制品厂的技术条

件
,

可 以在现有平压刨花板厂加建一条模压

生产线或工组
,

也可新建年产 5 0 0。立方米产

品以下规模的刨花模压制品专业厂
,

产品可

为 2 一 5 种
。

( 3 ) 建立一个刨花模压技术中间试验

工厂
,

因为制品种类很多
,

剖面造型及性能

要求各异
,

如果属于大型产品
,

其配套辅助

机械也很复杂
,

也要进行中间试验
。

进行中

间试验的必要条件是具有规模适宜的刨花制

备和拌胶系统
,

规格适宜的预压和热压机
。

模具及辅助设备也要不断更新和试制
,

试制

费也高
,

具有一定的风险性
,

因而有必要建

立一个中间试验工厂
。

既能批量生产某些模

压制品
,

又可进行新品种的工业性试验 ` 该

试验工厂可以与上述新建厂结合进行
。

关于刨花压制模具及模压工艺将在以后

陆续报导
。 .
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