
; 建
、

议
·

关于我国刨花板发展中几个问题的浅见

王 德 林

(林业部林产工业公司 )

一
、

刨花板的应用技术问题
。

在国外 早

已注意研究
,

并已取得了不少成就
,

现在仍

在研究开发新的品种和新的应用技术
。

到目

前为止
,

国外的刨花板主要用途是在家具工

业和建筑工业上
,

约古产品 总产 量 的70 ~

习。%
,

其次是运输工业和包装工业
。

如下表
:

国外在建筑上主要是用在室内装修如地

板
,

屋顶和室内四侧护墙板等六大面
,

所以

消费量很大
。

成为仅次于家具工业的第二大

用户
,

个别国家如瑞 典占竟总产量的75 %
、

我国对刨花板的应用技术已日益受到重

视
,

也掌握了一些如装镶墙体技术以及一些

制造家具技术
。

从应用数量看
,

我国家具业

应用的则花板占刨花板总产量的87 %
。

在建

筑工业却只 占 3 %
。

这个比例说明
,

刨花板

在建筑工业上的应用
,

潜力更大
。

为提高我

国人民住宅建设水平
,

同时扩大刨花板在建

筑业中的应用
,

作者建议
:

国家有关部门对

新建的住宅和原建的旧住宅应逐步实现劝室

内的六面墙装镶
,

对新建的住宅应逐步配置

家具
。

、

二
、

我国刨花板在建筑业方面的实际应

用
。

根据我国国情和人民生活在逐步提高的
’

实际情况
,

建议可分为四个阶段逐步实施
。

1
.

劝新建的每套住宅 (二居室
、

卫生

间
,

厨房和门厅或走廊 (下同 ) 先配置一个
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究
,

影响变色的因素
,

变色过程的探讨及 已变

色木材的处理等问题
,

今后拟陆续专文讨论
。
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壁厨 (大衣柜式的 )
,

一个壁书柜
、

一个壁

杂品柜
、

一 个吊柜和一个厨房碗柜
。

每套住

宅可耗用 刨花板 0
.

4立米
。

按近五年城镇住宅

竣工而积平均每年为 9 6 0 0万平方 米
,

合巧 7

万套住宅计算
,

可耗用刨花板为 6 2
.

8万立方

米
。

象这样配置的刨花板家具实验楼
,

早在

五年前就已建筑在北京市建材局党校的宿舍

楼群中
。

类似的新建住宅楼也有
。

利用墙壁

配置家具
,

还可增大约 1 m Z
居住面积

,

每平

米建筑面积的投资 ( 1 9 8 3年价格 ) 增加额还

不到 7 元钱
。

、

2
.

第二 阶段
,

每套住宅的卧室可装置

地板为 27 平方米
,

耗用刨花板为 0
.

5立方米
,

每年用量 7 8
`
5万立方米

,

另外卧室的屋顶板

27 平方米
,

也需 78
.

5万立方米 (如用软质或

中密度纤维板部份应除去
。

)

3
.

第三阶段再增装置住宅内卧室的四

面墙的护墙板
。

每室苛安装的面积约为地板

面积的2
。

5倍至 3
。

5倍
。

如按 2
.

5倍计算
,

则为

19 .6 3五立方米
,

(还没计算别的 房 间 )
。

在设计安装护墙板时
,

还可设计出每套住宅

内四个房屋之间的隔断墙 (不是承重墙
,

下

同 )
,

以代替砖砌的或预制板隔墙
,

这样既

可减轻房屋重量
,

每套住房又可扩大 l m
“

的

居住面积
。

4
.

第四阶段
,

除了上述三 项 设 计 之

外
,

再加配写字台
,

`

书柜
、

双人床
、

折叠方

园桌
、

椅和沙发等
。

据计算可耗 用 刨 花 板

0
.

2一 0
.

5立方米
,

按平均 0
.

35 立方米计算为
5 4

。

9 5万立方米
。

如果实现上述目标
,

就大大改善了人 民

的居住条件也方便了居住者
。

将来人们在领

新房时
,

只要领取或交接钥匙
,

不必搬动大

量家具
,

同时也为我国刨花板在建筑工业上

找到巨大的市场
,

年耗用刨花板达 3 2 9
.

3 5万

立方米
,

而且这个数字仅是对新 建 住 宅 而

言
,

如果再加上对 旧住宅的改造及农村新建

住房
,

那耗用刨花板的数量将更大
。

现在急

需解决的问题是
:
在当前或近期刨花板应如

何发展 ? 怎样规划实现这四个步骤
,
是分阶

段实现还是在同一时间实现
,

也就是发展速

度问题
,

需要国家决策
。

三
、

应根据使用的功能制订 刨花 板 标

准
,

使生产的产品
,

具有明确的特性和适用

对象
,

否则会功能不全或功能过剩
,

造成巨

大浪费
。

四
、

刨花板同木材的比价不 合理
,

严重

影响刨花板的销路
,

现举芬兰人造板同木材

(板方材 ) 的比价与我国人造板同木材 (板

方材 ) 的比价的比较如下表

贬
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我国人均占有木材量远不如芬兰
,

但售

价反比芬兰便宜很多
,

而人造板售价反比芬

兰贵得多
,

其结果必然是鼓励人 们 多 用 木

材
,

少用人造板
,

因此
,

建议调整刨花板与

木材的比价至 1
.

攀; 1 以下
。

随着工业 技 术

的发展
、

刨花板与木材的比价有 可 能 低 于

1
:

1
0

五
、

刨花板的原料资源
,

应有较长远的

规划
。

目前各国刨花板的原料结构中木材加

工剩余物占很大比例
,

在有条件的地方使用

部分枝丫材
,

其主要原因是经济上不合算
,

工

艺技术上也有一定麻烦
。

我国城市中的刨花

板厂全用木材加工剩余物
,

林区及靠近林区

的工厂也有使用直径 sc m 以 上 的 小 径 木
,

c6 m 以下的小枝
”

r几乎未被利用
。

因此随着

原木资源渐少
,

原料必然会供不应求
,

为解

决这个问题
,

建议国家组织横向联合搞
“
定

向造林
” 。

如某刨花板厂每年需要 1
.

5万立方

米原料
。

设每亩林地 5 年的 出 材 量 ( s c m

以上的速生丰产林 ) 为 10 立方米
,

那么
,

该厂

只要有 5 x l s o o亩林地就能维持永续生产
。

这种
“
定向造林

”
法

,

可适用于任何专

(下转第
,
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H : .

— 选择风机时的计算风压 ( P “ )

H :

— 除尘系统的总阻力 ( P
a
)

必
J

·

— 风机性能的波动系数
,

按风机样本

取
。

无样本时
,

可取功
: 二 0

.

1

功2’

— 考虑网道计算时空气参数与风机空

气参数的不同的换算系数
,

当空气 温 度为

2 0℃
,

大气压力为 7 60 m m 汞柱
,

相对湿度为

5 0%
,

空气容重 V 二 1
.

22 6时
,

取功
: 二 1

根据计算风量 Q
。 ,

计算风 压 H B以 及风

机型式
,

选取风机
。

1 0
.

电动机的选择

选择电机常因输送气体的状态与风机样

本给定的气体状态不同
,

所以应计算对输送

的气体产生实际风压 H实
,

然后按实际 风 压

计算 电机功率
。

输送气体状态下的实际风压
l

N实 二 一 ;

姿燮里雾井 (K w)
i u 乙艺1 1 1 1 . j b U U

N实

— 在工作状态下
,

风机实际所 需

要的功率 ( K W )

n

— 风机效率 (按风机样本选用 )

n :

— 机械传动效率
。

当三角皮带传动时
n ,
取 o : 95

,

电机直联

时
n ; 泛 1

,

联轴节直联传动
n , 二 0

.

9 8
。

K

— 安全系数 取 1
.

2~ 1
。

3

H实

— 除尘系统中气流产生的实际 风

压 ( P
a )

H实 =
H

·

v 实 二

1
。

2 0 5
0

。

3 8 6
H

B

2 7 3士 t

H实

— 除尘系统实际风 压 ( P
a
)

11

— 总阻力 ( P a )

v 实

— 使用条件下的空气容重

B实

— 使用条件下的大气压力 ( P a)

t

— 使用条件下的空气温度℃

配用电机时
,

按工作状态下风机实际所

需要的功率为
:

四
’

、
`

需要商榷的几个问题

1
.

旋风一布袋二级除尘器 就 目前 而

言
,

是细木工加工企业中较为理想的除尘系

统
。

据有关资料介绍
,

目前旋风分离器对捕

集 5 林m 以上的尘粒的效率可达 90 % 以 上
,

随着除尘技术及基础科学理论的发展
,

可望

发展到捕集 1件m 以下的超微粉尘
。

因此用二

级旋风除尘器比旋风— 布袋二级除尘器结

构更简单
,

并可节约大量棉布
。

2
.

我厂使用的旋风分离器是中高阻
、

高效旋风分离器
,

通过实际观察和测定
,

除

尘效率高
,

但阻力损失大、 为 了使旋风一布

袋二级除尘器趋于更合理的状态
,

应使用低

阻
、

中效旋风分离器方可提高布袋除尘器的

效
l

率
,

降低整个除尘系统的阻力损失
,

减少

动力消耗
。
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业
,

如刨花板
、

纤维板林
、

胶合板林
、

坑木

林
、

薪炭林
、

一般家具林
、

高级家具林
、

珍

贵林
、

树种林
、

观赏林
、

绿化林等等
。

经几

年到若干年后
,

必然显现出无与伦比的优越

性
。

上述五点浅见
,

很不成熟
,

提供有关部

门的领导及专家们参考
。

编后语

作者从国内外的对 比中
,

对我国刨花板

工业 当前存在的一些问题以及它在建筑业中

的应用前景和实现步骤
,

提出了一些建议
。

其建议所涉及的观点明确
,

内容具体
,

便于

讨论和研究
。

本刊欢迎有关同志继续来稿
,

对此开展深入的讨论
,

·

以供读者参考
。
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