
农业生产剩余物的利用提供了一条途径
。

2
.

可供室外使用
。

无胶生产工艺中产

生一种不溶不熔的聚合物
,

使产品达到
“
水

煮不散
” ,

经水煮 2小时的厚度膨胀率 可 以

控制在 10 % 以下
。

这种优良的尺寸稳定性是

普通脉醛树脂胶粘的人造板所不能相比的
。

3
.

没有游离甲醛
,

砂光粉尘的污染也

大为减少
。

生产中不使用甲醛类树脂
,

也就

没有游离甲醛散发问题
。

加之不用脉醛树脂

胶
,

表面预固化基本上不存在
,

可以大大减

少砂光厚度
。

同时
,

细微密致的表面也有利

于二次加工
。

4

4
.

经济效益 比较显著
,

据估算
,

去除

胶料费用添上预处理等费用
,

相互抵消后生

产成本可望减少 25 %左右
。

通过试验表明无胶人造板是一种很有希

望的生产新工艺
,

可以适用于刨花板和中密

度纤维板
。

目前此项新工艺的研究开发工作

在有关部门支持和配合下
,

正在向生产性试

验过渡
。

曹 忠 荣

关于出口制材加工技术及

经济效益的探讨

近一
、

二年来
,

一些省市开展加工出日

成材的贸易业务
,

以增加外汇收入
,

扩大原

木进口
。

北京市木材公司五路经营处上半年

首次与日商签订 了10 0立方米优质 雪 松 (原

木从苏联进口 ) 成材的加工合同
。

现就这次

加工中遇到的问题谈一 些看法供同行交流
。

一
、

利用现有设备可以加工出 D 成材

五路经营处的制材设备是 6 0时跑车带锯

和 42 时平 台锯
,

在 国内具有普遍性
。

该处在

接到 出口 制材的加工任务后
,

精心调试检修

现有设备
,

落实了生产 岗位责任制
,

层层把

关
,

终于顺利地完成了加工出口 成 材 的 任

务
。

这说明普通的设备也能加工 出 优 质 成

材
。

二
、

现有设备摇尺精度低
,

影响生产效

率

这 次共加工原木 63 7
.

4 4 3 亿方 米
,

原 木

的质量和径级都经过一定的挑选
。

加工回收

成材 4 7 7
.

32 2立方米
,

出材率为 74
.

88 %
。

其

`
卜
`
出 l

一

l成材为 9 9
.

9立方米
,

占回 收 成 材 的

20
.

9%
。

耗用 24 个班 时
,

平均每班加工原木

2 6
.

5立方米
,

比普通等内原木班产定额 53 立

方米的指标低50 %
。

其主要原因是摇尺精度

低
,

工人每次插锯后都退车测量
,

符合偏差

要求后再进锯
,

增加了辅助时间
,

降低了生

产效率
。

三
、

影响出口材出材 比率及经济效益原

因分析

加工出口成材的经济效益主要取决于可

出口成材在 回收成材 中所 占的比率
。

根据这

批出口 制材加工统计
,

出材 率 为 74
.

88 %
,

比普 通 国 内 等 内 材 出 材 率 81 % 降低 了

6
.

12 %
。

其中可出口 的 9 9
.

9立方米仅 占回收

成材的 2 0
.

9%
。

根据我们分析
,

其主要 原因

是
:

.

1 ) 出 口制材的厚度偏差要 求 为 土 宕
,

不允许有负偏差
。

2 ) 宽度方向 规定 2公分

进位
,

由于操作工人掌握不准
,

一些板材超

宽 1一 1
.

5公分
,

损失了回收成材及出 7IJ 材的

材积
。

3 ) 出口成材 D级标准中
,

允许 有 一

定 的钝棱
。

但在加工中
,

怕掌握不准影响质

量
,

大都加工成齐边板
。

如能坚持岗位责任
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制
,

进一步提高操作技术
,

拿握合理下锯方

法; 在出现不能锯出 口板材的材面时
,

及时

改锯为允许有负偏差的内销材 , 严格按板宽

2公分进位标准下锯等
,

则出材率提高到 78 %

是可能的
。

若以这次加工 为 例
,

6 37
.

3 32 立

方米原木可多出19
.

88 立方米成材
,

多 收 入

价值 9 9 4 0元 (按省定价内销材
、

出口材平均

价每米 500 元计 )
。

以这批 交货 的B
、

C
、

D

级板材数量及价格平均计算
,

每多出一立方

米出口材可多收入 9 40 元
。

因此应根 据 等级

标准要求
,

针对原木质量进行合理下锯
,

提

高成材等级
,

提高出口材在回收成材中所占

的比率
。

四
、

对制材工艺改造的几点看法

加工出口成材
,

质量要求较严
。

笔者认

为
“
两跑一平台” 或 “跑车据— 排锯” 的

生产工艺比较适应
,

它的基准定位牢靠
,

对

加工质量比较有保证
。

在设备改造方面
,

重

点是要提高摇尺精度
,

研制和推广精度高的

摇尺装置
。

如果摇尺准确
,

避免退锯测量
,

生产效率按加工国内成材的
“
/

3
计算

,

每 加工

10 0米出口成材约可节约加工费 4 0 0 0元 左 右

(按加工成材 4 77 立方米所用工时计算 加工

价进行比较 )
。

此外
,

定期对锯机进行精度

检测
,

加强维修保养
,

提高修锯质量
,

提高

操作工人的技术水平等都是必不可少的技术

保证
。

北京木材应用技术经济研究所

于中庭 松绪昌 刘宜照

速生用材林经济林的营造和加工技术列为

国家近期重点推广的农业技术

1 9 8 6年 1 1月 7日人民日报刊载 《专 家 举

荐近期重点推广十项农业技术》
。

为了选择一批技术上比较成熟
、

应用性

较强
、

对农业生产发展有重大影 响 的 新 技

术
,

以促进我国农业的科技进步
,

国务院农

村发展研究中心组织了一次小范围的专家评

议活动
,

并与有关单位讨论后
,

举荐十项技

术作为今后一段时期的推广重点
,

其中一项

为速生用材林
、

经济林的营造和加工技术
。

入选技术的标准是投入小
、

效益大
、

易

推广
、

启动快和覆盖面宽五个墓本条件
。

专

家们认为
,

这些技术考虑了我国的资源和经

济条件
,

大多是技艺性的
。

只要切实做好这

批技术的推广工作
,

锲而不舍
,

一抓到底
,

就能促进农业生产登上一个新 的台阶
。
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