
全国刨花板应用技术学术讨论会纪要

一九八六年十二月六日

(一 )

中国林学会木材工业学会和林业部林产

工业公司于 1 9 8 6年 12 月 2 日至 6 日在上海市

联合召开了全国刨花板应用技术 学 术讨 论

会
。

来自林业
、

物资
、

轻工
、

建材
、

建筑
、

铁道
、

船舶等部门的科研
、

院校
、

设计
、

生

产
、

使用
、

设备制造等单位和管理机关的专

家
、

学者
、

科技人员
、

管理人员 共 122 人参

加了会议
。

会议首先由林业部科技司司长
、

木材工

业学会副理事长吴博同志致开幕词
,

指出
:

“
我国森林资源不足

,

不仅木材供需缺口较

大
,

由于长期过量采伐
,

造成生 态 环境 恶

化 ; 而另一方面我国木材利用率低
,

大量木

材剩余物没有得到充分高效益的利用
。

因此

大力发展以人造板为主的木材综合利用
,

是

木材工业的一个重要环节
。

近年来我 国人造

叛工业
,

特别是刨花板 (也包括中密度纤维

板 ) 有较大发展
,

取得一定成绩
,

但这两种

新材料目前尚存在不少问题有待解决
。

其应

用技术急待进一步开发
、

推广
,

产品性能和

用途有待进一步宣传
,

积极引导消费
,

开拓

销路
,

以利进一步发展我国木材综合利用
,

`

使刨花板等人造板能更好地满足 国家建设和

人民生活的需要
。

这是召开这次讨论会的目

的 lo ”

会议学习讨论了林业部徐有芳 副 部 长

1 9 8 6年 1 0月 14 日在全国林产工业工作会议上

的总结讲话
。

加拿大莱克海德大学杨恭志博士在会上

上作 了关于维夫板的学术报告
。

会议得到了上海市林学会
、

上海市木材

工业公司
、

木材供应公司
、

家具公司等单位

的大力支持和合作
。

代表们参观了黄河家具

厂和解放家具厂
。

会议收到论文五十七篇
,

内 容 丰 富多

彩
。

会议评选出五篇较好论文
,

送中国林学

会评审
。

会议讨论和通过了
“
关于加速开发我国

人造板应用技术的建议
” ,

供国家有关主管

部门决策咨询和各地参考
。

会议最后由林业部林产工业设计院副院

长
、

木材工业学会副理事长韩师休同志作总

结
,

指出
: “

人造板
,

特别是刨花板应用技

术的学术讨论会在我国人造板工业发展的历

史上还是首次
,

会议主题面向经济建设
,

受

到各行各业和广大科技人员的关心和重视
。

提供的学术论文涉及范围较广
,

研究问题较

多
。

在讨论过程中百家争呜
,

各抒己见
,

有

理论
,

有分析
,

有根据
,

有创 新
,

论 点 严

谨
,

态度认真
。

与会代表就刨花板应用的现

状
、

存在问题和今后 发展趋势
,

刨花板应用

技术和应用领域
,

提高质量的措施和开拓新

的花色品种等进行了广泛论述
,

并交流了信

息
,

提出 了建议
,

不仅可供国家有关主管部

门决策参考
,

也可作为广大科技人员从事生

产
、

使用科研
、

设计
、

设备制造和教学的一

定依据
。

这次学术讨论会是成功的
,

达到了

预期的目的
。 ”

(二 )

根据会议论文和讨论
,

概括为下列几个

主要方面
:

(注 ) 本纪要是韩师休同志会议总结的摘要
.
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一
、

刨花板的应用
.

目前我国刨花板主要用于家具制造上
。

在这次会议上虽然建筑
、

船舶
、

车辆等应用

方面论文较少
,

但却是可喜的开端
。

据哈尔

滨建工学院经较长期的试验提出的论文
,

刨

花板用于低层预制房屋是可行的
,

可用于民

间建筑和某些旅游建筑等
。

这类 房 屋 在 保

温
、

造价
、

结构和使用面积等方面
,

均不次

于传统结构
。

但在建筑上应用推广
,

还需对

所用胶种和板材质量检验等方面进行深入试

验研究工作
。

二
、

改进刨花板质量是解决应用的关键
。

刨花板应用存在的关键间题是质量还不

能完全符合使用的要求
。

例如
,

船舶使用贴

塑刨花板
,

其板材锯边质量
、

厚度公差等方

面还需进一步提高 ; 在家具应用上
,

板材尺

寸稳定性
、

厚度公差
、

表层剥离和边缘状态

等还不同程度存在问题 ; 在建筑应用上
,

板

材物理力学性能
、

翘曲变形
、

游离甲醛含量

以及防水
、

防火
、

防腐
、

防虫等性能
,

应根

据需要进一步加以改进
。

三
、

二次加工技术的研究
。

目前二次加工材料花色单调
,

真实感不

强
。

要考虑各地不同的需求
,

提倡二次加工

产品多样化
。

我国各种饰面技术已取得一定进展
。

其

中低压短周期三聚氰胺浸渍纸贴面
,

应借鉴

引进技术
,

着 重开发配套技 术
,

如 专 用 纸

张
、

制版印刷
、

油墨
、

树脂以及 硬 件 设 备

等
,

尽快实现国产化
。

单板和薄木贴面应积

极发展
。

四
、

新型人造板的开发
。

中密度纤维板设计能力将超过 20 万立方

米
,

在家具等方面的应用 已展示出它的优越

性
。

此外
,

湿法中密度纤维 板
、

水 泥 刨 花

板
、

竹材碎料板及复合板
、

刨花模压制品
、

大片碎料板和刨花板家具模压浮雕装饰等的

研制
,

都为我国人造板工业的繁 荣 增 添光

彩
。

(三 )

这次会议的主题是刨花板应 用 技 术 问

题
,

而应用
’

的前提是如何使板材质量满足各

种用途的要求
。

目前一些工厂出 现 产 品 滞

销
,

开工率低
,

其重要原因之一 是 质量 问

题
。

多数论文及会议讨论对质量问题提出了
一「列论述 :

一
、

原料问题
。

原料以针叶材和软质材为宜
,

最好为小

径木
、

间伐材和控制树皮含量的枝 Y 材
,

以

及木材加工剩余物
,

并需要相对 稳 定 的 配

比
。

但目前不少工厂还没有做到
。

二
、

碎料 (刨花 ) 几何形态问题
。

碎料的几何形态影响最终产品的物理力

学性能
。

不同用途的产品是由相应的儿何形

态的碎料制成的
。

而我国对刨花板质量和碎

料几何形态的关系研究不多
,

对设备选型也

注意不够
。

三
、

厚度公差 问题
。

目前不 少中小型工厂板材厚度公差大多

超过标准
,

而通过强度砂光或刨光来保持厚

度公差
,

不仅破坏了板材结构
,

降低质量
,

而且增加原料
、

胶料和能源消耗
。

用于家具

生产的刨花板
,

厚度公差不能超过 0
.

3毫米
,

特别要控制砂光前的厚度公差
。

这在很大程

度上取决于原料配比的稳定
,

含水率的控制

等
,

当然与生产设备也有重要关系
。

四
、

密度分布问题
。

这直接影响板材质量
,

并对二次加工产

生很大影响
。

密度分布不均与原 料 配 比 不

均
、

板坯铺装质量等有关
。

五
、

物理力学性能波动问题
。

不少中小工厂产 品质量的波动较大
,

如

静曲强度 最 低 只 有 1 3 N / m m Z ,

最 高 达 22

N / m m
“ 。

这种板材不适于承重构件之用
,

特别在建筑 结构上
,

更潜在着危险的因素
。

六
、

刨花板标准需加完善
。

板材质量既使达到现行标准的一级品
,

但使用范围仍有局 限性
。

应根据不 同用途
,
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近年来我国人造板工业发展较快
,

特别

是刨花板工业有较大发展
,

但当前也存在不

少问题
,

主要是产品销路没有打开
,

开工率

低 (仅为设计能力的20 %左右 )
,

经济效益

差 ; 还没有起到缓和木材供需矛盾的应有作

用
。

这是由于我们主观上缺乏商 品经 济 观

点
,

对市场需求缺少调查研究
,

产品宣传和

开拓市场不够 ; 产品品种单一
,

对质量不够

重视 ; 有关板材应用的一系列配套工业和技

术没有跟上等等
。

而客观上也有一定原因
:

行业内部缺乏统一规划和部署
,

盲目发展情

况比较严重 ; 以及木材价格与人造板价格的

比价不合理等
。

为加速开发我国人造板
,

特别是刨花板

(包括中密度纤维板 ) 的应用技术
,

提出下

列建议
,

供国家主管部门决策时参考
,

并希

望给予大力关注和支持
:

一
、

重视应用技术研究
,

为扩大用途提

供科学依据
。

人造板
,

特别是刨花板和中密度纤维板

在发达国家有很大发展
,

但我国科技水平与

发达国家有相当大的差距
,

缺少全面系统的

技术和经验
。

这两种新材料从生产到应用
,

涉及技术和部门范围广
,

环节多
,

我们对其

复杂性认识不足
。

而且这两种材料作为新商

品
,

要被广大消费者接受
,

需要做大量细致

的工作
。

当前应引起各级主管部门和有关单

位的重视
,

大力协同
,

攻克难关
,

抓好应用

工作
,

积极打开销路
。

目前我国人造板的人

均消费量还是很低的
,

仅为全世界平均的二

十分之一
,

为发达国家 的四十分之一到一百

对板材性能有不 同要求
。

如用塑料板贴面
,

则素板应具有较高的抗压性能 ; 如用浸渍纸

贴面
,

则板面应具有足够的细度和较高的剥

离强度 ; 如用涂饰
,

则板面应具有一定的吸

收能力和孔隙度 , 如用于家具的受力面
,

则

素板应具有足够的蠕变性能和较高的弹性模

量等等
。

而按现行的标准则很难完全实现
。

七
、

加强全面质量管理
,

严格掌握合理

规章制度
,

培养 (训 ) 管理人员
、

技术人员

和操作维修工人
,

是现代化企业不可缺少的

重要因素
。

目前某些工厂产品质量低
,

成本

高
,

均与此密切相关
。

八
、

应用技术的研究问题
。

目前刨花板在家具制造方面 的应用技术

取得了一定进展
,

但在建筑
、

船舶
、

车辆等

方面的应用刚刚起步
。

为此
,

急需重视和加

强应用技术的研究和开发
。

在人造板
,

特别是刨花板的应用上
,

虽

有了良好的开端
,

但还要经历一段艰苦的历

程
,

只要深入下去
,

坚持数年
,

必见成效
。

希望国家有关主管部门加强 领 导
,

大 力 支

持
;
广大科技工作者在不 同工作岗位上

,

分

工合作
,

共 同努力
,

奋发图强
,

为我 国人造

板工业的发展
,

为缓和我国木材供需矛盾
,

作出更大的贡献
。
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