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摘要： 分析我国竹材产品术语标准化的基本状况，结合竹材加工生产实际，对竹材加工单元及其产品的术语和定义

进行探讨，对未来竹材产品有关术语及其定义标准化工作提出建议，为相关标准的制修订提供参考。
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Abstract： It is important to confirm and unify definitions of bamboo elements，semi—products and

final products．This paper analyzed definitions and connotations of terminology of bamboo elements

and products to make reference to relevant standard drafting。
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我国竹材加工业发展迅速，2012年的产值达到

了1 224亿元[1]，无论在产品的质量和数量，还是企

业的规模和技术的先进程度等方面，均处于世界领先

水平，成为世界上最大的竹制品生产国和出口国[z-s]。

竹材加工单元复杂，可分为竹条、竹片、竹篾、竹

席、竹纤维等多种单元，由各种单元制造的竹材产品

种类丰富多样，新产品不断涌现。

我国现有竹材加工领域国家标准和行业标准约

30项，其中包括1项名词术语标准LY／T 1660-2006

《竹材人造板术语》，另有多项产品标准涉及竹材产品

术语，如LY／T 1843-2009<<竹席》、LY／T 1842—2009

《竹材刨花板》、LY／T 1815—2009《非结构用竹集成
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材》、LY／T 1575—2000《汽车车厢底板用竹篾胶合

板》、GB／T 26536—2011<<竹条》等。

尽管这些标准术语已涵盖基本竹材产品，但存在

重复、定义表达不明晰等问题，且尚有部分竹材产品

术语缺乏标准定义。因此，笔者在对我国竹材产品术

语使用现状调研分析的基础上，对当前竹材产品的名

称及术语标准存在的问题进行分析，对统一竹材产品

的术语及定义提出建议，以期为相关标准的制修订提

供参考，促进竹材产品市场的规范与有序竞争。

1竹材产品术语的标准化问题

1．1竹材产品名称问题

竹材加工单元及其产品种类众多，由于管理不统

一、术语标准化工作不够完善等原因，竹材产品名称

存在同名异物、同物异名等现象，对竹材知识的传播、

信息交流不利，在贸易中亦容易引起纠纷。
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1)同名异物。

例如，竹片、竹条和竹篾片等的概念容易混淆，竹

编胶合板、竹席胶合板以及竹篾帘胶合板等也存在相

互界定不清的问题。科研、企业界人士和竹农对这些

概念的内涵理解不一致，易产生歧义和误解。

2)同物异名。

我国竹材产品种类众多，同一种产品的商品名称

不一致的现象亦很严重。如：竹重组材、竹钢、重竹与

重组竹等，实质为同类产品；竹集成材、胶合竹与竹胶

合材，竹篾层积材和竹篾集成材，竹单板、竹薄木和微

薄竹等，存在类似问题。

3)概念混淆。

竹纤维、竹原纤维、天然竹纤维和竹粘胶纤维等，

均使用“竹纤维”来称谓，但实质上，竹纤维和竹粘胶

纤维分别属于天然纤维和化纤，若不加以明识，极易

造成贸易纠纷，使消费者权益受到损害。在国际纺织

贸易中，美国已经开始惩罚以竹粘胶纤维纺织品冒充

竹纤维纺织品的行为。

1．2现行竹材标准中的术语问题

1)部分竹单元术语条目重复。

竹材产品术语重复定义的问题比较普遍。例如：

LY／T 1843—2009((竹席》与LY／T 1660—2006中，竹席

的定义重复且表述不同；LY／T 1842—2009((竹材刨花

板》与LY／T 1660-2006中的重复定义有：竹材刨花、

竹帘、竹席、竹材刨花板等；GB／T 13123—2003《竹编

胶合板》与LY／T1660—2006中，竹编胶合板的定义重

复；LY／T 1574—2000((混凝土模板用竹材胶合板》与

LY／T 1660—2006中，竹片、竹篾、竹帘和竹席的定义

重复。

2)部分术语定义表达不明晰。

目前业界对竹片和竹条的定义争议较大，常有竹

片和竹条混用现象。在LY／T 1574-2000中，“竹片”

定义为：竹材经加工而成的，具有一定宽度和厚度的

片材；在GB／T 26536—2011中，“竹条”定义为：竹筒

开片后，经机械加工形成的具有一定规格尺寸、横断

面基本为矩形的长条状竹片。从此两条定义，很难分

清竹片和竹条的概念。

一般竹篾的厚度小于2 ITllTI，与破篾加工相对

应，传统使用手工刀具破篾，目前使用破篾机。利用

竹篾可以编制竹席、竹帘、日用品、工艺品，还可以制
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造竹席胶合板等人造板产品。在LY／T 1660一2006

中，“竹篾”定义为：竹片在厚度方向劈分成的较薄单

元；而“较薄”是一个模糊的概念，如果在厚度上不加

以界定，竹篾很容易与竹片混淆。实际生产中，竹片

加工厚度较薄时，也类似于“竹篾”。

在LY／T 1660—2006中，“竹束”定义为；竹材通

过碾压或锤击疏解成通长的、相互连接，并保持纤维

原有排列方式的疏松束状单元。事实上，竹束的概念

更加广泛，不仅仅是通过碾压和锤击加工的竹单元，

民间手工制作的“竹麻”也是一种竹束，而且束纤维形

态更好。竹束并没有真正分离成单根竹纤维，是以不

规则的、分离成松散状态的、在垂直纤维方向相互连

接的纤维柬状态而存在；而真正意义的单根竹纤维是

指直径数十微米、长度2～4 mm的单细胞。竹束主

要用于制造重组竹等竹质复合材料以及编织品，竹单

根纤维的单元状态形式，主要用于造纸。

3)部分竹单元术语条目没有相应规定，如微薄

竹和竹粉等，尚无标准给出定义。

2竹材产品术语标准化工作的建议

我国已经将《中国主要竹材产品名称与定义》列

入2013年国家标准项目计划，全国竹藤标准化技术

委员会正在组织该项标准的制定工作。‘国家质检总

局与国家林业局积极合作，利用国际竹藤组织的平

台，开展了竹藤国际标准研究，拟在国际上率先制定

《竹藤材及其制品的术语与定义》标准，为规范竹材产

品国际贸易市场提供依据，竹材产品术语标准的制定

工作迫在眉睫。

针对我国现行的竹材产品术语标准存在的问题，

对相关标准的制、修订提出如下建议。

2．1竹材产品术语标准编写基本要素

1)确定专业目标。制定竹材产品术语标准的目

标，是获得该专业领域标准化的术语集，其中概念、术

语和定义应一一对应，避免歧义和误解。因此，应吸

收科研、生产、贸易等多领域的专家参与，广泛咨询各

方意见。

2)确定范围。要从全国竹藤标准化技术委员会

的工作范围、标准文献分类法等方面，并结合竹材行

业发展的需要，综合考虑范围界定。

3)遵照标准的编写要求。竹材产品术语标准的

万方数据



第28卷第6期 木材工业 2014年11月

编写应符合GB／T 20001．1-2001<<标准编写规则第

l部分：术语》、GB／T 10112—1999<<术语工作原则与方

法》、GB／T 16785—1997<<术语工作概念与术语的协

调》和GB／T 1．1—2009<<标准化工作导则第1部分：

标准的结构和编写规则》等标准的要求。

4)保障标准的可行性。标准编写人员应认真研

究与竹材有关的各类文献资料，包括标准、教科书、辞

书等，还需要广泛调研并征求意见，以保障标准的可

行性。

5)应尽可能与已发布的竹材或其他相关行业的

国际标准、国家标准、行业标准相协调，与全国科学技

术名词审定委员会公布的术语相协调，与相应国际标

准的概念体系和概念的定义一致。

相同意义的术语和定义应一致；在确定术语和其

定义之前，应充分研究已有标准中的术语和定义，避

免重复和矛盾；对已有标准中术语和定义不准确、存

在歧义的，应即时修正。如果某个概念或名词需用于

多项标准时，宜在专门的竹材加工术语标准中给出定

义，其他标准只需引用即可，而不需重新制定，或改

写，但需注明出处。

2．2现行竹材产品术语标准修订的建议

1)避免重复定义。

遵循“术语标准中应避免重复和矛盾”的基本要

求，在竹材术语标准修订工作中纠正重复定义。如前

文所述，LY／T 1660—2006<<竹材人造板术语》、LY／T

1843—2009<<竹席》、LY／T 1842～2009<<竹材刨花板》等

标准中存在重复定义的问题，应给予纠正。

2)避免模糊定义。

竹材加工单元的定义，应结合其材料特征及加工

方法进行描述，特别需要明确术语之间的区别特征。

例如“竹片”可定义为：竹筒经纵向剖分、带有竹青和

竹黄的窄长片材；“竹条”则定义为：竹片经机械加工

形成具有一定规格尺寸、横断面基本为矩形的长条状

片材。如此定义竹条，即明确其横断面基本为矩形，

已经加工去掉了弧形的竹青和竹黄部分；而“竹片”是

带有竹青和竹黄的。二者的区别特征被清楚描述，

两个术语的定义就不会混淆。

3)增加新产品术语定义。

建议增加“微薄竹”和“竹粉”的定义。微薄竹和

竹单板，可以通过限定厚度尺寸加以区别。微薄竹是

指经旋切或刨切加工所得的较薄的单板，主要用于装

饰，微薄竹厚度一般小于0．6 mm。

竹粉是竹材经粉碎或研磨制成的粉状材料。在

人造板加工中，竹粉主要用于竹塑复合材料制造以及

用作添加材料等。

4)避免竹材术语同义现象。

竹材专业领域的名词术语和概念之间应一一对

应，即，一个术语只表示一个概念(单义性)，一个概念

只有一个指称(单名性)；否则就会出现异义、多义和

同义现象。

因此，在编写竹材产品术语之前应先检索有无同

义词，并在已有的几个同义词之间，选择具有顾名思义

性、简明性、派生性、稳定性、合乎语言习惯等特征的名

词作为术语。例如：竹集成材与竹条层积材、竹条胶合

材、胶合竹，鉴于“竹集成材”在科研和生产活动中使用

频率较高、范围较广(具稳定性)，且具顾名思义性、简

明性等特性，建议采用“竹集成材”作为术语。

“重组竹”和“竹重组材”术语也已经在LY／T

1660—2006中给出定义，表达的是利用竹束纤维纵向

重组制造的板材或方材。建议将“竹重组材”作为首

选术语，其他名称如“竹钢”、“重竹”等，缺乏顾名思义

性、使用频率不高，在术语标准中可以不作考虑。

3结语

竹材产品术语标准化是竹产业标准化工作的基

础，应先于技术标准化，适应我国竹产业发展要求，完

善竹材产品的术语和定义已是当务之急。建议集中

科研、企业和贸易领域的力量，通过广泛调研和征求

意见，对现有的竹材产品相关术语标准进行收集、整

理，在此基础上制定国家标准甚至国际标准，为科研、

生产和贸易活动的开展提供科学依据。
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