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实木复合门行业标准中质量评价指标分析
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摘要：依据LY／T 1923—2010《室内木质门》进行实木复合门总体质量评价，针对各指标易出现的质量问题进行原因分

析，以期为提高实木复合门产品质量提供参考。
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Analyses Oil Quality Evaluation Indexes for Solid Wood Composite Door
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Abstract： Solid wood composite doors are increasingly popular in the market and gain favorable

preference from consumers．The authors discussed the quality evaluation indices of the door

according tO the industrial standard jⅨ|飞1923-2010．They also analyzed the key performance
specifications based on manufacturing processes．The results provided references for the door

manufacturers tO improve the product quality．
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近年来，随着我国木材加工业、建筑业以及室内

装饰装修业的发展，木质门产业亦得到了快速发展，

从过去“木匠上门”手工制作的传统加工方式，转入规

模化、工业化生产，人们对木质门产品的需求也已从

实用性单一要求，向装饰性、多功能性、环保性等方面

转变，并更加关注木质门的产品质量。

为促进木质门产业的健康发展和提高木质门

产品韵总体质量，国家林业局发布了LY／T 1923—

2010《室内木质门》，对室内木质门(包括门扇和门

框)的基本指标、功能性指标、安全性指标和环保性

能指标，均进行了较为全面的规定。该标准自实施

以来，对木质门企业的生产、木质门市场产品质量

的监督以及消费者选购木质门产品，均起到了积极

的指导作用。
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室内木质门可划分为三类：实木门、实木复合门

和木质复合门，其中实木复合门属高端产品，现已成

为木质门的主流产品之一。

笔者以LY／T 1923—2010作为实木复合门总体

质量评价依据，通过简要介绍实木复合门的结构与工

艺，从加工精度、外观质量、理化性能三个方面，对产

品质量评价指标进行分析，同时对目前实木复合门产

品常见的质量问题及原因进行探讨，以期为提高实木

复合门产品总体质量提供参考。

1实木复合门的生产工艺

实木复合门是以装饰单板为表面材料，以实木拼

板为门扇骨架，以其他人造板为芯材而制成的一种木

质门产品，由门扇和门框组成。

1)实木复合门门扇的主要生产工序包括：

①组合门扇框；②门扇基材准备；③装饰单板
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加工；④复合压贴；⑤定尺、封边；⑥开五金孔槽；⑦

铣削成型；⑧装配和涂饰。

具体生产工艺流程如下。

锯材H干燥L—一开料H四面刨削加工H剔除缺陷H木材指接

组装门扇框架H开门扇边框科H双面刨光H拼接板材H四面刨光

涂胶
压制
门坯

精裁尺寸卜_———一f-J,t,材料：人造板、实木条、蜂窝纸

精裁尺寸卜—一I'1J!lJJ,4ti．：纤维板、胶合板、刨花板

压贴饰面H裁拼尺寸卜一——一门扇饰面：装饰单板

四边定尺H封边 H开五金孔槽卜_—．|造型镶嵌卜_—一涂饰

包装H检验H成afl,ll

2)实木复合门门框的主要生产工序包括：

①门框基材准备；②装饰单板加工；③复合压

贴；④定尺、封边；⑤开五金孔槽；⑥涂饰。

具体工艺流程如下。

集成材或人造板H单板贴面加工H坯料裁切H四面加工

-)T-!t金孔槽H定长H组ftrl档条卜—一#fill卜_——一封边

涂饰卜—．I成品门套卜——叫检验卜—一包装

2实木复合门的质量评价指标分析

实木复合门的总体质量评价主要涉及三方面。

2．1加工及组装精度

门扇和门框的构造尺寸，根据建筑物实际预留的

f-Jill口尺寸、门框结构、安装缝隙确定。对于门扇和

门框，标准规定的加工精度为：门扇、门框的厚度允许

偏差士0．5 mm；门扇宽度、高度允许偏差士1．0 nlnl；

门扇、门框部件连接处高低差≤o．5 n"lnl；门扇、门框

垂直度和边缘直度≤1．0 mm／lm；f-1扇表面垂直度

≤1．0 mm／500 thin；门扇翘曲度≤O．15％。

在实际生产中，门扇和门框基本采用机械加工，其

加工精度比较容易控制，加工质量亦比较稳定；主要问

题大多发生在安装过程中，由于主要依靠人工安装，安

装工人的技术水平差异，容易导致尺寸偏差和安装缝

隙等问题，对实木复合门的整体稳定性产生影响。

2．2外观质量

对于门扇和门框表面装饰单板，标准要求：花纹

近似或基本一致，色差不明显，不允许出现腐朽、鼓

泡、分层、加工波纹和污染(包括凹槽线型部分)缺陷；

单板裂缝、拼接离缝、叠层、凹陷、压痕、鼓包、毛刺沟

痕、刀痕、划痕、砂透等其他缺陷应控制在一定范围，

不影响美观。

对于油漆涂饰层，标准要求：不允许出现漆膜流

挂、漆膜鼓泡、漆膜脱落的缺陷，不可出现明显的漆膜

划痕、漏漆；针孔、表面漆膜皱皮、漆膜粒子及凹槽线

型部分等缺陷，也应控制在一定范围内。

在实际生产过程中，由原材料质量和生产工艺原

因导致的实木复合门外观质量问题主要有：

1)装饰单板腐朽和变色：由于木腐菌侵人装饰

单板，木材组织结构和颜色发生变化，引起单板质地

疏松，强度降低；

2)装饰单板脱胶、鼓泡：单板涂胶量过少、涂胶

不均或流平性不好；热压压力较低，致使装饰单板与

中密度纤维板等基材之间结合不紧密，出现局部脱

胶、鼓泡现象；

3)装饰单板裂纹、裂缝：单板在拼接过程中拼缝

不严，易出现裂缝；在热压过程中，由于水蒸气作用，

可能引起单板表面强度低处出现裂纹；

4)压线条收缝：压线条含水率较低、胶黏剂用量

偏少，可出现门扇压线条接缝处开裂；

5)透胶：装饰单板较薄，涂胶量较大，热压压力

大或温度高等原因，易导致胶黏剂通过单板孔隙渗透

到装饰单板的外表面，形成胶斑，影响实木复合门的

外观质量；

6)油漆流挂：涂料在使用时稀释剂用量过多而

黏度降低；涂量过大、涂层过厚；喷涂时喷头距工件表

面的距离、角度、移动速度不当，均可使涂料分布不均

匀；涂饰车间湿度高、温度低，亦会影响涂饰作业

质量。

此外，实木复合门的使用环境潮湿，也易引起门

扇发生翘曲变形、压线条开裂、封边条脱落等现象。

2．3理化性能

2．3．1必检项目

LY／T 1923-2010规定实木复合门的理化性能必

检项目包括：含水率、表面胶合强度、表面抗冲击、漆

膜附着力、漆膜硬度、表面耐洗涤液、浸渍剥离和门扇

整体抗冲击强度等指标。
· 39·
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1)含水率

规定范围在6 oA～14％之间。在原材料准备过

程中，各种木材、人造板材的含水率需严格控制在此

范围内；如门扇、门框指接材与内部填充材料的含水

率不一致，极易导致门扇翘曲变形。

2)表面胶合强度

反映门的表面材料与基材的结合强度，是评价实

木复合门装饰单板与基板之间的胶合性能、门耐久性

的指标。标准规定实木复合门的表面胶合强度≥o．4

MPa，检测方法按照GB／T 15104—2006《装饰单板贴

面人造板》进行。

实木复合门的表面胶合强度过低，易产生脱胶、

鼓泡现象，其主要原因有：装饰单板和基材(如纤维

板)的含水率过高；基材纤维板表面存在预固化层；胶

黏剂胶合强度低；涂胶量不足或不均匀；压贴饰面工

艺过程中，热压参数控制不合理。

3)表面抗冲击

反映木质门抵抗外来压力的能力指标。按照

GB／T 17657—1999《人造板及饰面人造板理化性能试

验方法》进行测定，试件经受抛光钢球(直径为

42．8 mm±0．2 mlTt，质量为324 g士5．0 g)从距表面

高度1 In处自由垂落，非连续冲击五次。标准要求：

经受钢球冲击后，试件表面抗冲击凹痕直径需

≤10 mm，且表面无开裂、剥离等。

表面抗冲击差的实木复合门，其表面易出现较大

面积的压痕，甚至出现开裂、剥离等现象，主要由于所

选用的装饰单板质量差或表面木质基材的质地较软

导致。

4)漆膜附着力、漆膜硬度和表面耐洗涤液

反映了油漆涂饰质量，分别按照GB／T 18103—

2000<<实木复合地板》、GB／T 6739—2006《色漆和清漆

铅笔法测定漆膜硬度》和GB／T 4893．卜2005《家具表

面耐冷液测定法》进行检测。标准规定：漆膜附着力

不小于3级；漆膜硬度不小于HB；表面耐洗涤液即

试件表面经浸透试液滤纸放置规定时间后，表面需无

褪色、变色、鼓泡和其他缺陷。

三指标与涂料组成密切相关，漆膜附着力及硬度

亦与单板含水率及漆膜固化工艺等相关。

5)浸溃剥离

反映试件浸渍、干燥后，胶层是否发生剥离及剥
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离程度的指标。按GB／T 17657-1999《人造板及饰面

人造板理化性能试验方法》进行检测。试件经浸渍、

干燥后，单个试件的浸渍剥离率(总剥离长度占总胶

层长度的百分率)应≤25％。

导致该指标不合格的主要原因有：使用的胶黏

剂耐水性差[21；中密度纤维板中的石蜡浮于纤维表

面或纤维板表面硬度较大，影响胶黏剂的渗透；涂

胶量不足；热压温度、时间、压力等工艺参数设置不

合理等。

6)门扇整体抗冲击强度

直接影响门扇的耐用性，GB／T 14155-2008《整

樘门软重物体撞击试验》规定检测方法：在门扇一侧

表面预定的一个或几个估计薄弱的部位上，用一个质

量30 kg、直径约350 Irlln的球状皮袋(袋中装有表观

密度约1 500 kg／m3的砂子)，垂直于门扇平面进行

撞击试验，检验门扇的损坏情况，是否保持完整，是否

出现变形、开裂等缺陷。

导致整体门产品的抗冲击性能较低的主要原因：

门扇框架结构设计不合理，上下、左右未对称设计；门

芯材料质量差；门扇内部材料问结合强度较低，如榫

结合、胶合强度低。

7)甲醛释放量

作为重要的环保性能指标，标准严格限定实木复

合门甲醛释放量应≤1．5 mg／L(干燥器法)。

实木复合门甲醛释放量超标的主要原因归结为：

产品选用的原材料(如刨花板、纤维板、胶合板、细木

工板等)的甲醛释放量，未达到标准规定要求；选用的

胶黏剂制胶工艺不科学，含有大量的游离甲醛；施胶

量偏大；热压工艺参数控制不合理等。

2．3．2非必检项目

LY／T 1923-2010规定的实木复合门理化性能非

必检项目有三项：空气隔声性能、阻燃性和反复启闭

可靠性。

1)空气隔声性能

依据G】B／T 8485—2008《建筑门窗空气声隔声性

能分级及检测方法》进行检测，检溉装置由两问相邻

的混响室(声源室和接收室)和测量设备(声源系统和

接收系统)组成，并依据声源室内平均声压级、接收室

平均声压级、试件洞口的面积和接收室内吸声量计算

出隔声量。
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实木复合门的空气隔声性能主要取决于门芯材

料，亦受构件间接缝细节处理的影响。

2)阻燃性能

要求达到GB 8624-2006(建筑材料及制品燃烧

性能分级》C级以上要求。提高实木复合门阻燃性

能，通常采用阻燃材料，或涂饰防火涂料阻燃剂。

3)反复启闭可靠性

对于家庭用和公共场所用实木复合门，要求分别

经过不少于25 000和100 000次的启闭试验后，无松

动、脱落、启闭不灵活，门扇与门框缝隙无变化、螺钉

未松动。

影响门的反复启闭可靠性的主要因素包括：

①门扇的重量，门扇越重，螺钉越容易松动，对

五金铰链的承重要求也就越高；

②五金件的质量，要求连接门扇与门框的合页

具有良好的传动性，且受力均匀，能够承受门的自重；

③门扇框架和门框所选材料具有较大的握螺钉

力，使合页与门扇框架和门框间具有二定的连接

强度。

3结语

通过对LY／T 1923—2010评价指标进行分析，有

助于实木复合门生产企业准确运用标准，分析生产中

易出现的各种质量问题，进而采取有效方法规避问

题，不断提高实木复合门的质量。
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