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做强做大我国刨花板和中纤板

成套设备之对策

吴培国
(中国福马机械集团有限公司，北京100029)

摘要： 分析我国刨花板(PB)和中密度纤维板(MDF)工业的现状，阐述国产刨花板和MDF成套设备对我国人造板

行业发展发挥的积极作用和存在的问题，提出做强做大我国刨花板和MDF成套设备的发展对策。
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A Strategy to Develop PB and MDF

Manufacturing Complete Equipment Industry in China

WU Pei—guo
(China Foma(Group)Co．，Ltd，Beijing 100029，China)

Abstract：The author presents the current status of both the particleboard(PB)and medium

density fiberboard(MDF)manufacturing industries in China，then analyses the important role

wbjch the domestically manufactured PB and MDF equipment plays in China’S wood industry．as

well as identifying the main problems．Finally，he makes some suggestions for further machinery

manufacturing development for both industries．
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众所周知，近年来我国已成为人造板生产大国，

但非强国，原因是多方面的。作为主要板种的刨花板

和中密度纤维板(MDF)，总体不强是其中的重要原

因之一。我国的刨花板和MDF生产线中，国产成套

机械设备占据着主导地位，因此，通过自主创新，快速

提升符合中国国情的国产刨花板和MDF成套设备

技术水平，带动我国人造板机械制造水平的全面提

高，是我国人造板工业由大变强的重要措施。

1我国刨花板和MDF的生产现状

2005年，全球人造板总生产能力已超过2亿m3，

其中MDF达5 314万m3，刨花板8 522万m3[1|，两

板占人造板总生产能力的比率高达70％。我国两板
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累计占人造板总产量的比率也逐年上升(表1)。

表1我国刨花板和MDF占人造板总产量的比率
Tab．1 Ratio of PB&MDF output to total

wood-based panel in China

注：来源于国冢林业局历年发布的统计数据。

据不完全统计，到2005年，我国共有MDF生产

企业492家，生产线609条，总设计生产能力为

2 626．5万m3，单线平均生产能力为4．31万m3。刨

花板生产线269条(不包括生产能力太小的企业)，总

生产能力约600万m3，单线平均产能仅为2．2万

m3。若计入众多小生产线，实际单线平均产能远不
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材料和能源消耗、管理和技术等方面，均达到或接近

世界先进水平，为我国人造板机械制造业消化吸收国

外先进技术，进行集成创新，起到了带动和促进作用。

2．2差距尚存

1)单机产量偏小，制约成套线产能。国产规模

最大的刨花板成套设备为8万m3／a，MDF成套设备

为10万m3／al而国外人造板成套设备，无论是采用连

续压机还是多层压机，最大产能都已达到60万m3／a。

产能不高的根本原因在于单机产能偏小。例如：

国产热磨机能稳定生产的机型为42～44”，绝干纤维

产量约12 t／h，而国外多为68～72”的热磨机，绝干纤

维产量可达45～60 t／hl用于刨花干燥的国产双转子

干燥机的蒸发量仅为5 t／h，而国外单通道干燥机蒸

发能力高达60 t／h。特别是制约人造板产能的关键

设备——连续平压压机，尚未有国产设备投放市场。

2)供货厂商参差不齐，配置及整体水平不高。

我国现有成套设备供货厂商过多，有些企业为了得到

订单，不惜以降价甚至以牺牲质量为代价，既导致了

企业盈利能力和创新能力下降，也削弱行业的整体竞

争能力。而国外，品牌高度集中，人造板机械的先进

技术和生产销售，基本掌握在几家大型跨国公司的手

里。近几年其人造板机械销售总额达到13亿欧元，

所交付的人造板机械成套设备，占全世界总生产能力

和销售额的80％以上L4j。

3)重成套轻单机、重主机轻辅机。各企业都争

做成套，往往忽视了单机的研发。而没有优势单机的

支撑，是不可能有高水平的成套设备。同时，成套生

产线的开发、生产、安装、调试等是一项系统的工程，

而目前，成套设备的制造企业往往对主机能进行严格

的质量控制，对辅机并不十分重视。直接后果就是，

常因辅机故障多导致生产线停机率高。

4)自主创新能力弱，易受知识产权制约。长期

以来，我国人造板机械的产品开发，多停留在低水平

的重复模仿上，缺少自主的核心技术，自主研发能力

薄弱，企业只注重眼前利益，对长远的发展缺乏足够

的投入，发展后续乏力。

另外，由于诸多因素，近几年我国的林业高校及

科研院所，对人造板机械的研发投入严重不足，研发

力量相当薄弱。

5)高新技术应用较少。由于产能规模偏小且受

成本控制的影响，一些新技术，如自动控制技术、自动

监测技术、节能降耗技术及环境治理技术等，难以采

用，在小型生产线上表现尤为突出。
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3做强做大我国刨花板和MDF成套设备之对策

3．1建立战略联盟

国际上人造板机械发展的事实和我国人造板成

套设备发展的现状表明，要发展壮大我国的人造板机

械工业，仅靠单个企业的人力、物力和财力，既做不

精，也做不好。

在目前，以资产为纽带的集团化经营尚不具备条

件的情况下，一些具有较强互补性的企业问，可探讨

建立战略联盟，以联盟章程为约束，联盟内成员企业

进行专业化分工，配套协作，并建立定期协调协商机

制，把有限的人力、物力和财力集中在各自的优势产

品上。通过自主创新，优化资源配置，提高成套设备

的技术水平，带动我国人造板机械总体水平的提高，

提升核心竞争能力。

3．2调整产业结构

1)立足国内市场，抓住结构调整的良好机遇。

近几年，国内人造板工业的发展速度远高于木材资源

的增长速度，造成了企业原材料供应紧缺，人造板工

业结构不合理的问题日益突出：技术落后的小规模生

产线，能耗、物耗高；先进的控制技术、节能环保措施

无法实施，生产大量低质板材，造成有限资源的严重

浪费。我国人造板工业的结构调整，首先要立足国内

市场，开发适应我国国情的产能规模、技术水平、节能

降耗需求的国产成套设备，因而也为我国人造板机械

制造业提供良好机遇。

2)开拓国际市场，生产适销对路的产品。我国

人造板成套设备要站稳并拓宽国际市场，必须进一步

研究国际市场与国内市场的不同需求，如产品规格、

消费喜好、资源情况、气候环境等。通过分析差异，改

进设计，调整产品结构，以良好的性价比作为竞争优

势参与竞争。

3．3明确产品定位

1)巩固中型生产线的优势 2005年12月国家

发改委《产业结构调整指导目录(2005年本)》中，明

确将单线生产规模5万m3／a以下的高中密度纤维

板项目和单线3万133．3／a以下的木质刨花板项目列

为限制类项目。

根据我国资源情况，受资源集中度和运输条件的

限制，人造板单线产能宜为5万～15万m3／a，也是

世界上多数地区普遍采用的生产规模。目前，这种规

模的国产设备已具备较好的基础，特别是MDF多层

压机生产线，与同类型进口生产线技术水平相当，应

作为重点产品定位。
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2)适时进行大规模生产线开发 10万～15万

m3／a人造板成套设备在国内有着潜在的需求，在国

际市场上需求量更大。但由于单机产能的限制，在这

一产能规模上，现有国产生产线能力明显不足。可走

先单机、后成套的道路。除连续压机外，我国多数单

机产品已有较好基础，重点在提高产能、采用新技术

提高性能。例如，大产能的削片机、刨片机、高性能热

磨机、以木质废弃物为燃料的烟气干燥机、密度更均

匀的铺装设备、宽幅面的多头砂光机、大产能宽幅面

的多层热压机、为连续压机配套的规格锯等。同时，

应加快具有自主知识产权的连续平压压机的开发。

3)加强高质量刨花板生产线的研发 与MDF

比较，刨花板生产能耗小、成本低，在许多场合可以替

代MDF使用，发展潜力很大。我国刨花板发展的低

迷与其成套设备水平不高、规模偏小不无关系。国产

人造板机械业，应该通过提高刨花板成套设备的技术

水平和产能规模，来提高刨花板质量，促进刨花板工

业的快速发展。

3．4确立创新战略

原始创新、集成仓撕和引进消化吸收再创新，是
自主创新的3个有机组成部分。根据我国人造板机

械企业的自身实际和行业特点，集成创新是当前比较

可行的一条创新道路。为实施此战略目标，一应强化

集成创新意识，尽快掌握与关键产品、成套生产线与

之相配套的机电、液压、电器等技术的相关信息，大力

增强产品和成套线的集成能力；二应通过吸收并移植

国外公司的非专利核心技术，进行综合集成和应用开

发，以尽快提升产品整体技术水平，缩小与国外先进

水平的差距，尤其是控制、监测、环保、节能等通用技

术的应用；三是可将国外高质量的单机作为国内成套

线集成的一部分。

在科技创新战略的实施中，应注重产学研相结

合，同时，高度重视对知识产权的尊重和保护，熟悉掌

握相关国外专利技术的状态，以更多具有自主知识产

权的专利产品参与竞争。

3．5积极实施走出去战略

实施走出去战略，是我国人造板成套设备制造企

业，快速提高企业整体管理水平，提升成套技术水平

的重要途径。由于国际市场对人造板的产品规格、使

用原材料、气候条件等要求不尽相同，对设备质量，尤

其是对成套设备运行的可靠性、设备故障的快速修复

均要求更高，同时售后服务难度更大、成本更高。因

此，我国成套设备制造企业必须在国际市场需求研

究、产品开发、成套设备的质量保证体系、远程故障诊

断技术及快速售后服务体系的建立等方面，下更大的

功夫。

4结语

以刨花板和MDF成套设备为主导的我国人造

板机械制造业正面临着良好的发展机遇。通过不断

提高技术水平，满足国内需求，并以优越的性价比开

拓国际市场，参与国际竞争，我国的人造板机械业必

将在世界人造板机械的技术发展中占有一席之地，为

实现我国人造板工业从生产大国向生产强国的转变

作出贡献。
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