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摘要!!分析我国木材加工机械制造业及其数控化的现状!提出发展分工明确的产业集团!研究进入木工机械数控化的

突破点!引进国外数控木材加工机械的先进技术!依靠产学研合作攻关!开发有中国特色的数控机械产品!将是我国木材

加工机械数控化发展的方向和模式"
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!!木材加工机械制造业是为木材加工行业配套的
基础产业之一%木材加工技术的进步依赖木材加工机
械行业的技术进步&我国的木制品行业在国际上已
占有相当重要的地位)%*%因此%我国的木材加工机械
行业也必须成为国际领先的木材加工机械制造业&

L!我国木材加工机械的发展现状与历程
我国的家具产量虽居世界第一%但家具机械设备

的生产能力和水平与发达国家相比%基本停留在其

&"年前的水平)!*(我国人造板产量亦为世界前茅%但
人造板机械总体规模与国际大公司相距甚远&我国
家具工业的崛起%主要依靠进口设备和从业人员的勤
劳智慧%创造了世界家具生产的奇迹&
发达国家的木材加工机械已基本实现数控化%欧

洲数控木材加工机械研究已经从单机走向生产线研

究%人造板的数控加工技术亦发展得非常完善&数控
技术已渗透到木制品加工各个加工工序%木制品加工
的8,J+8,KK+8,U集成化的发展已经具体化%家
具工业实现具体产品的全套数控化生产&
我国的木材工业在近!"年始终以年均增长率

!"O以上的速度发展%即使在美国进行实木家具反倾
销的过程中%我国家具工业对美国的出口仍在增长&
国内木材加工机械设备的低端市场始终由国产设备

占领%并在不断冲击国际低档木材加工机械市场&虽
然设备技术水平落后%但木材工业的日益强大%使国
际上一些大型木材加工机械制造公司感到威胁%特别
是当其试图占领中国木材加工机械数控市场时&
我国数控木工机械的起步始于%’’-年%由牡丹

江木工机械厂同东北林业大学合作%完成了多头数控
镂铣机的研制)(*%随后%有多家广告刻字镂铣和金属
加工模具镂铣设备厂%尝试进行木材加工数控镂铣机
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的开发!但由于不掌握木材的特性和加工工艺"一直
没有推动数控木工机械的普及#国内几家大型木工机
械制造企业也在生产数控镂铣机"有些厂家贴牌展示
国外产品"尚未形成规模#以山东莱州精密数控机械
有限公司$北京铭龙天同科技有限公司$南京威克科
技实业有限公司为首的几家小型木工机械制造企业"
曾推出专业数控镂铣机产品"并在数控镂铣机市场初
具规模"但这种通用型数控镂铣机在木材加工中的实
用价值不大!专用数控木工机械的推出是以广东马
氏木工机械有限公司的数控开榫机为代表"随后上海
跃通有限公司推出专用于木门加工的多头多面镂铣

机#同时"东北林业大学的林业与木工机械工程技术
中心和北京铭龙天同科技有限公司合作"为浙江家具
企业开发年出产%!万只沙发扶手的数控加工生产
线"标志着我国木工机械数控加工时代的开始!

!!我国木材加工机械数控化存在的问题
目前"在国际木材加工机械市场已为发达国家木

工机械控制和垄断的形势下"却有一些跨国公司让自
己的数控设备贴中国制造牌再进入中国!之所以采取
贴牌销售的模式"其原因来自数控设备的销售特点!

!NL!数控设备的生产$销售和使用人才缺乏
我国现有木工机械生产企业约%"""家"其中有

自主研发能力的不过%"余家"能够测绘仿制的也不
过百家!而我国的木材加工企业有(万多家"已经购
买数控木工机械的企业不过(""家"其中具备数控设
备二次开发能力并可将其应用于生产的企业不足一

半!另外"由于木材加工行业工资水平低"生产$销售
和使用数控设备的人才极其缺乏"严重限制了数控木
材加工设备在我国的普及"有些企业购买数控设备的
目的仅为装点门面!对于没有良好售后服务的数控
产品"以及没有二次开发技术支撑的数控木工机械"
在中国无人问津!这也是发达国家的公司放弃自己
的品牌"反而采用在中国贴牌返销数控产品经销模式
的原因!

!N!!适应我国特点的国产数控系统有待开发
我国木材加工机械的数控加工软件和硬件开发

一直没有进展%一方面"通用型金属加工数控机床的
数控系统不能很好的适应木材加工的特点#另一方
面"国外木材加工数控设备虽然适用"但中文系统不
过关"还需大量的管理$翻译和技术人员"进行辅导$
培训和调试"甚至二次开发"增加了设备成本!因此"
依托国内企业兼营"即海外生产$国内保证售后服务
和技术指导"成为发达国家高档木工数控设备走进我

国的发展战略!贴牌生产的模式标志着我国数控木
工设备将开始一个新的里程碑!

!N5!数控木材加工设备的研发思路有待调整
以数控镂铣机为例"绝大多数企业将其用于单

件$小批量生产"要求编程人员具有较高的水平!而
国外小企业通常采用联合体经营发展的模式"人才共
享"效率明显!我国企业之间交流不畅"人才极端困
乏和固化"导致数控设备利用率极低"难以为企业创
造效益!如何让用户通过使用数控设备而创造巨额
效益"应是设备设计和开发的永恒宗旨!东北林业大
学为浙江家具企业开发的沙发扶手数控生产线"就是
成功的范例"数控技术使生产率提高(""O"普通操
作工即可进行操作"人力成本大幅降低"产品质量完
全可以保证"抛弃了传统靠模生产"产品更新周期大
幅度缩短"当年即回收了投资!

!NO!数控设备的售后服务有待完善
我国大量的小规模木材加工企业是未来普及数

控木材加工设备的潜在用户"但由于其技术水平低$
投资能力有限"因此"适合中小企业使用的实用数控
木工设备是数控产品的开发方向!而扩大数控木材
加工机械生产规模和市场份额的关键"是建立完备的
用户售后服务和技术培训体系"否则"中小型木材加
工企业只能望机兴叹!

!NP!合作开发和协调生产的联合体有待建立
台湾的!""多家木材加工机械生产企业中"最大

的不过%""多人"却曾经占领了世界中$低档木材加
工机械的市场!委托加工$合作$合资$来料加工$配
套加工$技术入股$委托代销$子公司并购等现代社会
先进的生产组织形式是其成功的经验!我国数控木
工设备正在起步"如普及趋势一旦形成"必然会使竞
争更加残酷!因此"必须尽快建立木工机械合作开发
和协调生产的联合体"走共同发展$共同提高之路!

5!我国数控木工机械的发展方向
我国木工机械的现代化必须从数控技术的普及

入手"逐步向高精度$高质量$高集成化$自动化方向
发展!

5NL!重点开发木制品批量生产数控成套设备
我国的家具产业已居世界第一"为能继续保持稳

定增长"迫切需要普及国产数控家具生产线"以实现
低成本的批量生产"提高质量和劳动生产率"增强竞
争力!今后着重发展门窗的四面成型$开榫与压条一
次完成"以及组装$喷漆$烘干$五金件开槽孔与安装$
塑封与包装等工序的数控成套设备!同样"数控设备
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的专业化也将成为我国木材加工数控产品开发的趋

势!如椅子"木制包装底盘"木窗"餐桌等产品的数控加
工生产线!及木窗数控加工中心等都值得关注#以通
用数控镂铣机为代表的数控木工机械时代已经过去!
批量生产木制品数控成套设备开发的时代已经到来#

5N!!建立合作开发和协调生产的联合体
数控技术虽能使操作简单!但维护复杂#数控产

品的售后服务"软件智能化"硬件维护"用户数控生产
线设计与规划等!要求企业必须拥有一定的专业人
才#目前!即便是我国木材加工机械制造企业的前十
强也不能完全满足这一要求#因此!有必要建立产学
研的合作开发体系$由科研院校负责规划与设计"人
员培训和技术指导"新品开发%0*企业协调软件和硬
件的生产!根据研发部门提供的编程路径"硬件设计
要求!开发数控木材加工设备专用的数控系统%机械
制造企业则可以组成联合体!通过自己的用户群!推
广数控木工机械!并建立联合体的统一售后服务机
构!协调数控设备的维护!为中小型木材加工企业普
及数控木工设备提供机遇#

5N5!开发具有中国特点的数控木材加工设备
鉴于我国木材加工企业数量多"规模小"资金薄

弱的特点!数控机床的发展必须摒弃传统的设计理
念!杜绝照搬国外的形式!开发实用"廉价"多工位"专
业化程度高"可连续工作的设计模式#软件宜采用

L79=@L:系统下的人机对话或智能操作系统!配备用
户需要的各种语言#另外!数控元件成本的下降!也
为我国数控木工机械普及提供了可能#如.英尺g-
英尺台面单头数控镂铣机售价控制在-万元之内!在
国际市场上颇具竞争力#运用数控技术易于实现无
级变速的特点!实现连线和自动化!减少辅助模具和
夹具!可作为家具"建材等行业专用功能的高效连续
生产线设备!或作为企业获得超额利润的先进设备#

5NO!开发高端数控产品抢占国际市场
发达国家木材加工机械数控技术的普及是市场

需求造就!因为数控技术降低了木制品的生产成本!

使生产获得巨大利润#我国木工机械制造行业如果
在国产数控设备的可靠性"数控软件的可用性"数控
设备专业化水平"连线和自动化的配套技术等方面出
现突破性进展!也可跻身参与国际竞争#如刀库中刀
具的数量"换刀速度"自动化磨刀系统"软件的开放式
程度"界面的友好性能等方面已赶超了国际先进水
平%在8,J自动接口"通过扫描自动分层编程"操作
自动化程度"精度"功能"生产率"劳动力成本等方面
综合优势!将具备超越发达国家的实力#

5NP!数控新产品的开发的迫切性
目前!传统木工机械的利润已降至极点!绝大多

数企业都在寻求新的经济增长点&&&为用户提供大
型"智能化"数控"全自动化水平的全新数控木材加工
设备#如数控集成材节疤自动剔除生产线"纵拼横拼
自动化的智能数控拼板机"椅子腿的自动化上下料和
多工位加工数控组合加工中心"光控圆锯自动调整数
控机床"新型木窗数控加工生产线"数控雕刻的木门
加工生产线"全自动无人化的地板加工数控生产线等
等!将代表这个行业未来%"年的开发远景#

O!结束语
我国木材加工数控化的普及即将到来!纵观国际

木材加工机械新技术及数控技术的发展趋势!我国木
材加工机械制造业应充分利用国际先进技术!确定自
身最佳的数控产品开发方向!产学研合作!发展具有自
主特色的木材加工数控机械!在经济全球化的过程中!
让数控新技术为我国木材加工机械制造业再创辉煌#
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行业简讯
俄’$D$=CHC8=V研讨会引介意大利技术

!!由意大利木工机械与刀具协会（,80U,__）在
俄罗斯1@P@:7R7C:Q开办的全球第&"所专业技术学
校，将于!""#年.月&日举行隆重的开幕典礼。开
办技术学校是,80U,__为提升意大利木工机械的
技术品质，而实施的全球性战略活动之一。由意大利

公司提供的机械，使培训人员有机会接触、学习意大

利制造的先进技术。

开幕当日还将在 1@P@:7R7C:Q展馆举行技术研
讨会。主题是：如何使用意大利木工机械和加工技

术，开发西伯利亚的木材资源。届时将系统地介绍意

大利木材干燥设备、传统加工机械、实木制品和人造

板生产设备、家具弯曲部件、木材砂光及装饰加工、除

尘设备及应用技术。同期的木工机械展也将于.月

.—#日在1@P@:7R7C:Q展览馆举行。 本刊讯
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