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摘要：详述近10年来全球范困定向结构刨花板(OSB)的生产能力、实际产量、主要用途、进出口贸易情况，分析和预羽Ⅱ

未来几年OSB的全球发展趋势，指出中国OSB的发展存在可观的潜在市场。
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Abstract： Oriented Strand Board(OSB)is one kind of engineered woo&based panels，which

gained popularity for various applications in the last 25 years．The manufacture and application of

OSB products are described in this article．The worldwide capacity，production and consumption，

as well as international trade for last ten years were reviewed．The trend Of OSB market in the

coming five years were also discussed，including the potential opportunity in Chinese market．
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世界人口的迅速增长和经济的快速发展，带动了

木材制品需求的日益增长，也使森林资源面临巨大的

压力。实现森林资源的可持续经营，更加高效地利用

有限的森林资源，已为国际社会共同关注。作为工

程人造板，定向结构刨花板(OSB)自1964年在加拿

大问世，在过去的25年中得到了广泛地应用，且产量

持续稳定增长。北美在20世纪80 90年代中期、欧

洲在90年代末期，先后出现OSB产能的急速增长。

1 OSB的生产、应用与等级规范

1．1 OSB的生产过程

小径原木剥皮一截断一刨片(条状薄片刨花：长

75～150 mm、宽5--30 lrlm、厚0．3～o．5 miD．；或大片

刨花)一干燥(鼓式旋转干燥机)一筛分一涂胶(PF、
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MUF或PMDI类耐水树脂，石蜡防水剂)一铺装(表

层多为长刨花，刨花长度与板材纵向平行；芯层常用

细小刨花，既可随机铺装，也可垂直板的纵向以3层

或5层结构交叉铺装)一截齐一热压(板厚6--25 lTlnl，

板密度600～680 kg／m3)一裁边(1 220 mm×2 440

ram；2 440 rmnX7 320 tllrfi或其他尺寸规格)。

1．2 OSB的用途及等级规范

随着刨片、剥皮设备、干燥技术、连续式压机以及

拌胶系统等工艺技术的不断改进，OSB的可用原料

范围亦不断扩大，纸浆材、劣质材、加工剩余物，甚至

树冠都可用于OSB的生产。由于其制造成本仅为结

构胶合板的一半，自1992年被证明可与针叶树材胶

合板媲美后，OSB开始与其竞争，并迅速扩大市场份

额，在许多场合替代结构胶合板用于承重用途，如墙

面板、屋顶盖板、楼面板等；又可替代细木工板，用于

装饰装修和地板衬板等用途。随着研究与开发的深

入，OSB在混凝土模板、建筑绝缘板、工字梁、木龙
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骨、包装材料、托盘、家具框架、搁板和镶板等许多领

域得到应用。

1)北美OSB制品的主要用途为：民用建筑占

65％，非民用建筑占6％，建筑翻修和再装修占24％，

工业用途4％，出口1％。1999年OSB的消费量首次

超过胶合板，占结构板材消费量的52％，到2009年

OSB有望占据65％的建筑板材市场份额“J。

由于95％的OSB用于建筑行业，OSB的质量指

标必须满足建筑规范的要求，即所有用于墙面板、屋

顶盖板和楼面板的OSB产品，都应符合美国水材工

程协会标准PS 2 92建筑结构板材性能标准和加拿

大(2SA-0325．0-92建筑覆板性能标准的要求。对其

干、湿状的承载性能、线性与吸水厚度膨胀、尺寸稳定

性、抗弯强度、MOE、MOR、IB和握钉力等都有严格

规定。另外，用于建筑的OSB板还必须接受第j方，

如APA(The Engineered Wood Association)，

TECO(Timber Engineering Company)或PSI

(Professional Serviee Industries，lnc．)等独立检测

机构的鉴定，确定板材的最终用途等级。

2)欧洲OSB的主要用途：建筑业占75％，包

装业20％、装修和家具制造5％”o。OSB的质量检

验执行欧洲标准EN 300。该标准根据OSB的应用

场合划分为：1级：一般用途。如干燥条件下的室内

装修和家具用材；2级：干燥条件下的承重构件；3级：

潮湿条件下的一般承重构件；4级：潮湿环境中承重

的高等级规格板。抗弯强度、MOE、M()R、IB和吸水

厚度膨胀等为必测项目。

2 ORB产品的全球市场

由于OSB的优异性能和相对低廉的成本，其应

用一商蓬勃发展。1994年以来，北美市场的巨大需

求和欧洲工厂的大量建成，使全球OSB的产量迅猛

增长。截至到2004年底，全球开工的OSB厂77家，

其中美国40家，加拿大24家，欧洲和南美洲分别有

11和2家oj，预计到2007年可达85家以上。2004

年全球OSB的产能为2 727万rn3，10年里增长3

倍”o⋯，预计到2008年可达3 652万m3。从生产规

模看，1990年世界OSB厂的年平均生产能力为

27万甜，现已超过70万甜oJ。

2．1 OSB的生产与需求

2．1．1北美地区

1)生产能力 1982--2008年OSB的年产能增

长情况及趋势如图l。由图l可见，1982年仅为

242．5万m3(按折合3／8”、约9．5 mm板厚计，以下

同)，而到1994年增为l 036．3万m3。在巨犬的住

宅建设市场刺激下，1996年OSB生产能力的年增长

焉茜达到峰值，比上年增长34％，此后几年的增长率稳

定在5％～6％的水平。2004年的产能达2 367万

m3。预测今后5年的年增长率将维持在3％左右：“。

图1 1982--2008年北美OSB产能增长趋势

F喀1 Growth trend of OSB capacity in North America

2)实际产量1994以来的lo年问，住宅建筑对

结构板材的需求激增，美、加的OSB产量也由964万

1T13达到2 125万m3，增加1倍多，占全球OSB总产

量的88％(图2)。其中加拿大OSB产量的增长速度

更为可观，2004年达915．8万m3，是1994年的3倍；

同年美国的产量也达1994年的2倍。除了1996年

产能急速增长外，两国的实际产量与产能之比一直保

持在84％--95％的高水平”1。

图2 1982--2008年北美OSB的实际产量及与产能之比

n吕2 Growth of OSB capacity in North America

3)消费量美国OSB的消费量也居世界之首

(图3)c1。2“1，依靠价格优势，OSB作为针叶树材胶合

板的替代品已被美国建材市场接受。2004年OSB

图3 1982--2009年主要国家和地区的OSB消费量

Fig．3 OSB eol∞umption by major countries and regiom
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的消费已超过2 000万时，比10年前增长了130％。

对比之下，加拿大国内市场消耗的OsB数量相对有

限，出口美国是其主要的市场定位。

2．1．2欧洲地区欧洲的OSB生产起步较晚，始于

80年代末，但近10年来产量增加迅速。到2003年

已有工厂ll家，总产能310万1223，实际产量270～

300万m3，还有3家新厂即将建成。图4为近几年

与未来几年欧洲OSB的产能增长情况”o，图5为近

lo年欧洲OSB的实际产量增长情况。与上一年相

比，2003年的OSB产量增长了H％L2“1，超过了北

美地区的增幅，且这一趋势还将保持一段时间，到

2005年末可望突破300万一。虽然目前欧洲的

OSB市场还相对很小，仅占世界总消费量的lo％，但

是随着新的房屋建设标准的出台，将允许0sB更多

地应用于建筑行业，扩大其市场份额。

图4 1994--2008年欧洲0sB产能的增长情况殛趋势

Fig．4 Growth of OSB capacity in Europe

圈5 1994--2004年欧洲OSB实际生产情况

Fig．5 OSB prmluction in Eur00e

2．1．3南美及其他地区第1座OSB厂建于2001

年，现仅有2座工厂。2003年的总产能约为50万

m3，2004年的实际产量约40万m3，巴西占73％，其

余在智利”j。产品基本上出口美国，占美国从加拿大

以外地区进口量的40％。估计到2008年出口量将

翻一番”]。日本的建筑也消耗较大量的OSB产品。

2003年进口量约25万m3，价值4 700万美元”J。有

迹象显示，OSB的下一个增长点将在亚太地区，2010

年亚洲市场的消费量预计可达150万m3L9J。

2．2 OsB的进出口贸易

由表1可见L4J，OSB的贸易主要集中在北美地
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区，美国5年中进口量增长了36％，而出口量极小，

已成为全球OSB市场的纯进口国，其中95％来自加

拿大，其余是欧洲和南美。北美oSB出口到欧洲的

数量极为有限，主要是产品标准不同。欧洲2004年

出口总量几乎是1999年的2倍，美国和甄洲是其主

要出口市场。

表1 1999--2004年OSB交易量
Tab．1 The import and export of OSB from 1999--2004

“出u量与进口量之差；。2004年的数据为估算值。

3中国OSB的现状与应用前景

3．1 OSB的发展进程与现状

中国正式的OSB研究始于1978年，曾列人国家

“八五”科技攻关项目，南京林业大学还成立了定向结

构板工程研究中心，对OSB进行了比较系统的研

帑”o。1991年首条引进的OSB生产线在南京落成；
1995年首条国产OsB生产线在福建建瓯建成；同年

获专利，取得了自主知识产权。依据国产化技术，先

后建造了3条OSB生产线。1998年开始起草()sB

的行业标准(LY／T 1580—2000)，并于200i年开始正

式颁布实施。

虽然OSB的工艺理论研究取得了一定成就，但

其工业化生产一直没有得到很好推广。截至到2000

年共有6条OSB生产线，生产规模仅0．8万～1．6万

m3／a，总设计能力不足8万／223／a。由于产品质量、成

本等诸多因素的影响，()sB企业陷入了销售困难、生

产停顿、举步维艰的被动局面。实际产量不足3万

m3／a，基本处于停产、转产或断续生产的状态，2001

年的实际产量仅1．04万甜o⋯。近几年尚无新的

OSB生产线建立。

造成我国()SB发展速度缓慢、市场开拓困难的

主要原因主要有：1)作为一种新板种，除工艺研究

外，尚缺乏系统的应用研究；2)2004年以前的建筑

规范标准不适用，使OSB在建筑领域的应用缺乏依
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据，无法打开建筑业这一巨大的主力消费市场；3)

国产设备与制造工艺尚不成熟，生产规模、产品质量、

制造成本及销售价格缺乏市场竞争力；4)未能准确

把握这一新型材料的市场定位，从产品性能、使用寿

命、资源、成本等方面积极引导市场消费，让用户认识

和接受这一性价比优良的新板种。

3．2 OSB在中国的发展前景

在中国，经济的快速发展对资源产生巨大的压

力，迫使企业必须用可持续经营的发展观，从提高资

源利用效率、降低成本等方面，重新审视和制定经营

战略，以适应国际化竞争的需要。特别是资源结构的

变化，导致木材加工的产品结构亦必须随之变化，发

展OSB等非单板型的结构板材，将成为今后中国人

造板和新型建材发展的主要方向之一。多种松、杨人

工林小径材、间伐材均是生产OSB的理想原料，价格

适中，资源丰富，可满足规模生产(不低于lo万m3／

a)的需要，木材利用率可提高到90％。另外，随着制

造工艺的进步以及新材种的开发，OSB生产对原料

的适应性也更加宽泛，甚至可用农作物秸秆制造

OSB(OSSB)，其主要技术指标完全可以达到木质

OSB的标准要求“⋯。

目前中国每年进口的OSB超过15万rn3，主要

来自欧洲和加拿大，用于室内的隔墙、搁板、包装领域

及少量家具生产。随着欧洲OSB价格回落及汇率下

调，其在中国的销量将继续增长。

()sB在中国多个领域存在巨大的ig-NN力和机遇。

1)建筑板材OSB最强劲的消费领域是作为建

材，建设部已出台相关的低层钢木结构房屋的规范和

验收标准，为()sB的应用提供了巨大的市场机遇，如

可用作室内墙板、外墙板、地板；活动房用板；屋顶板

(包括住宅“平改坡”工程)；木结构和钢木结构房屋的

屋顶板、墙板和地板衬板；混凝土模板““。此外，日、

韩等周边国家习惯居住于木结构房屋，而亚洲目前尚

无一条成规模的生产线，所用的OSB需靠进口，为中

国OSB打入周边国家的建材市场提供契机。

2)包装材料为了防止病虫害通过包装材料进

入本国，美、欧、日本等国对进口产品的木质包装均实

行严格的检疫。而()sB在生产中经过高温干燥和高

温热压，作为包装箱、托盘等，是国际公认的通用免检

包装材料，可以直接通关出口；且OSB包装材料的强

度、防水性能远优于实木板材。中国也将OSB列为

政府鼓励采用和推广的新型包装材料之一_1“。对于

贴覆树脂胶膜纸或与竹刨切单板复合、提高了表面耐

磨性的OSB，可用于制造集装箱底板。

3)装修与家具用材OSB的各项物理力学性能

远优于普通刨花板，接近、甚至超过胶合板，具有强度

均匀、尺寸稳定好、且只有良好的锯、刨、钻、钉等加丁

性能，是结构胶合板的理想替代品，而其平均售价只

相当于同等性能胶合板的一半，在许多应用领域有显

著的竞争优势。

OSB优异的尺寸稳定性和高性价比，确定了其

在室内装修和家具制造业的地位。中国人口众多，每

年大量的新建房屋竣工及旧房改造，决定了OSB在

家具制造和室内装修方面拥有巨大的市场。专家分

析，有别于西方国家和地区，OSB在中国大范围推广

应用的切人点将是在室内装修和家具制造领域，可以

根据用途不同，生产不同等级的OSB产品。在住宅

室内装修中用作搁板、地板衬板、楼梯板、门材等；在

家具生产中，作为橱柜侧板、承重搁板、桌椅面板等，

或用于DIY家具。若以替代lo％的细木工板用量

计，则OSB的市场容量可增到50万m{／a以上。

4)车船制造业主要用于车厢、船舶的隔板、地

板、桌椅板等。

3．3几点建议

1)相对于刨花板，OSB对原料的要求较严格，特

别是用于室内装饰装修用途时，应尽量使用储存期不

超过3个月的新鲜木材制造，以保证木片的色泽不影

响板材的外观效果。建议应选择靠近林区或原料运

输便捷的地方建厂。

2)相对于胶合板和细木T板，OSB可广泛使用

小径木、间伐材、枝桠材及农作物秸秆，原料价格低

廉，资源丰富，利用率高。新建工厂应具有一定的规

模(10万m3／a的规模为宜)，可有效降低生产成本。

如果OSB在价格上具备优势，特别是作为环保的无

醛类板材用于装饰装修时，有望成为厚胶合板、细木

丁板强有力的竞争对手。

3)吸取中纤板的成功经验，应先通过引进国外

成熟的生产技术和设备，生产出质量稳定、性能优良

的产品打人市场，得到消费者的认同，然后再逐步消

化，指导和发展国产设备。否则，会因设备和技术方

面的某些问题，导致产品质量差、成本高，从而误导人

们对该产品的认识，影响消费信心，使OSB丧失市

场竞争的有利地位。

4)需根据osB在各个领域、各个行业不同的应

用要求，加强()sB应用技术研究与开发，加快相关的

标准和规范制定，建立结构用OSB质最认证体系，确

保安全应用。

(下转第。24页)
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数控加工中心(特别是进口设备)利用率的重要措施

之一；其三；加大基础和应用研究，加快技术消化和转

移也是关键所在。

针对上述问题，笔者所在的南京林业大学木材工

业学院最近采购了一台意大利PAOUNO BAccI公

司的实木五轴电脑数控加T中心用于教学和研究。

企业可结合自身实际需要，依托学院雄厚的教学、科

研实力，通过校企双方资源共享，进行“产学研”的互

动与配合，并尽快培养出专门的技术人才，对挖掘加

工中心的应用潜力、推动家具制造企业技术提升发挥

出重要的作用。

4结语

我国家具制造业正面临产业升级的巨大压力，以

五轴数控加T中心为代表的先进制造技术的应用和

研究将具有重要的战略意义。为提升我国家具制造

企业在口趋激烈的国内和国际市场中的竞争力、产品

档次和技术含量，五轴数控加工技术必将进入诸多先

进企业。天津美克、东莞震兴、深圳亚力山卓等我国

家具制造及出口的龙头企业，已相继着手在实木五轴

电脑数控加丁中心上进行投资。相信实木五轴电脑

数控加工中心的应用，必将推动我国由家具制造大国

向家具制造强国迈进一大步。
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5)发展深加工，提高产品附加值，拓展更大的市

场。如开发各种贴面OSB、阻燃OSB、防虫防腐处理

的OSB以及高性能地板、辐射屏蔽屋面板等功能性

OSB。

4结语

许多专家分析认为，OSB在中国目前的发展阶

段为其生命周期中的生长期，其产量会继续增加，质

量将不断提高；北美地区的增速将会减慢；而欧洲和

南美的发展步伐会继续更大，未来5年内的产量与产

能之比率会因此而略低于90％；亚太市场富含商机，

值得增加投入。

北京北新建材商贸有限公司张士元先生为本文提供指导

和资料，特致谢忱!
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