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香樟树瘤单板漂白工艺的探讨
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摘要!!香樟树瘤单板具有天然的美丽花纹!但因其颜色较深!限制了其在室内装饰中的应用!为了扩大其应用范围!

本文选用过氧化氢作为主漂白剂!探讨各漂白工艺对香樟树瘤单板漂白效果的影响"试验表明!在本试验确定的漂

白工艺条件下!香樟树瘤单板的白度可由原来的*(Q!d!*&Q+d提高至(*Q(d"
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!!在装饰单板加工工艺中&通过漂白(染色(刨切等
加工&使之具有人们青睐的颜色(花纹及各种装饰图
案&不仅起到了保护珍贵树种以及天然资源的作用&
而且也促进我国的室内装饰和木材加工行业的技术

进步及产业结构的调整’生产具有明快的木材色泽(
纹理清晰(色调和谐的效果&漂白脱色是关键工序之
一)*$%*’
樟木树瘤具有天然的美丽花纹&目前&已应用到

室内装饰中&但因其颜色较深&一定程度上限制了其
应用范围’本文旨在探讨以过氧化氢作为主漂剂&对
其进行漂白的较佳工艺&以拓宽樟木树瘤的应用领域’

M!材料与方法

MNM!试验材料
试材为香樟#8"##’-*-$-.’-&2*,’&别名!樟

木%&刨切成尺寸为)"FFh&"FFh"Q’#FF 单
板"过氧化氢#0!1!%为工业级"氢氧化钠#?310%(
硅酸钠#?3!-41%%为化学纯’

MN!!工艺过程
待漂单板’热水抽提’碱预处理’主漂’稳漂

’后处理’漂白单板

MNO!试验方法

*%热水抽提!单板放入容器中煮沸!!%<&并
保持振荡’通过热水抽提&溶出樟木树瘤单板中的单
宁(色素(糖类物质(植物碱等物质&使单板白度提高

*d!!d’

!%?310处理!通过对单板的碱液预处理&使
木材内的纤维素和半纤维素润胀&可提高药剂的渗透
性&增强漂白效果"抽提出木材中的部分树脂和可溶
性有色物质&以减少主漂药剂的用量"对单板起到净
化的作用&消除木材表面的色斑和污渍)!&($&*’

%%主漂!通过 0!1! 的氧化作用&使木素侧链
上的共轭双键断开&发色基团破裂&吸收光谱向紫外
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区移动!导致单板颜色变浅"

(#稳漂!硅酸钠是单板经 0!1! 漂白反应后的
稳定剂和缓冲剂!通过硅酸钠处理后能提高单板的漂
白效果"
利用正交试验方法对单板进行漂白试验!效果检

测采用数字式白度仪!以检验单板白度!每组试验条
件的白度值均为#个试件的平均值"

!!结果与讨论

!NM!?310预处理
以?310质量分数$处理温度和时间为因素!对

樟木树瘤单板进行碱液预处理"表*为=’%%%#正交
试验结果"

表M!单板(B.*预处理试验及结果
2BJNM!3A?8&<?@%C(B.*TCA<CAB<HA><%@<EA;A>AAC
试验

编号

因!素

!%?310#&d 温度&g 时间&F46
白度&d

* "Q# %" !" !%Q%
! "Q# (" (" !%Q+
% "Q# &" &" !&Q#
( *Q" %" (" !+Q%
# *Q" (" &" !&Q(
& *Q" &" !" !!Q(
+ *Q# %" &" *)Q%
) *Q# (" !" !&Q!
’ *Q# &" (" !)Q+
均值* !(Q#" !!Q’+ !%Q’+
均值! !#Q%+ !#Q(% !&Q#+
均值% !(Q(" !#Q)+ !%Q+%
极差 "Q’+ !Q’" !Q)%

由表*的方差分析表明’在?310预处理中!温
度是主要影响因素!其次是时间和?310质量分数"
各因素对白度的关系!见图*"

图M!工艺因素与白度的关系

G=INM!2EACA&B<=%>?E=TJA<LAA><ADE>%&%I=DB&@BD<%C?

B>F<EA;A>AACLE=<A>A??

图*中可看到!?310 质量分数和处理时间对
白度的影响都有较优值点!而温度对白度的影响呈缓
慢上升的趋势!尤其在("!&"g范围内!白度上升的

趋势缓慢"为节约能源!综合各因素得出预处理的较
佳工艺条件为’?310 质量分数为*Q"d(温度#"
g(时间("F46"并用此工艺参数进行验证试验!单
板白度可达到!)Q’d"

!N!!主漂工艺
以 0!1! 质量分数$P0$浴比等为主漂因素!参

照=*&%(##正交试验表安排试验!结果见表!"

表!!单板主漂试验及结果
2BJN!!2EAHB=>J&ABDE=>ITC%DA??CA?8&<?%@<EA;A>AAC
试验

编号

因!素

!%0!1!#&d P0 浴比 温度&g 时间&F46
白度&d

* ! ) *"l* ## #" !(Q%
! ! ’ *"l! &# +" !&Q(
% ! *" *"l% +# ’" %"Q#
( ! ** *"l( *"" **" %*Q!
# % ) *"l! +# **" !&Q#
& % ’ *"l* *"" ’" !)Q!
+ % *" *"l( ## +" %"Q!
) % ** *"l% &# #" %*Q&
’ ( ) *"l% *"" +" !’Q&
*" ( ’ *"l( +# #" %*Q+
** ( *" *"l* &# **" %#Q%
*! ( ** *"l! ## ’" %%Q*
*% # ) *"l( &# ’" %*Q&
*( # ’ *"l% ## **" %!Q&
*# # *" *"l! *"" #" %+Q!
*& # ** *"l* +# +" %#Q)
均值* !)Q* !)Q" %"Q’ %"Q* %*Q!
均值! !’Q* !’Q+ %"Q) %*Q! %"Q#
均值% %!Q( %%Q% %*Q* %*Q* %"Q’
均值( %(Q% %!Q’ %*Q! %*Q& %*Q(
极差 &Q* #Q% "Q( *Q# "Q’

方差分析表明’在主漂中 0!1! 质量分数是最主
要的影响因素"各因素对白度的关系见图!"

图!!单板主漂各工艺因素与白度的关系

G=IN!!2EACA&B<=%>?E=TJA<LAA><ADE>%&%I=DB&@BD<%C

&A;A&?B>F<EA;A>AACLE=<A>A??

从图!可看出!%*#0!1! 质量分数对白度影响
较大!随着质量分数的增大!白度呈上升趋势"从节
约成本考虑!本试验取(d(%!#漂液P0值变化对单
板白度影响也较明显!0!1! 在碱性条件下才有利于

)!()
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产生活性漂白的过羟基离子!01!$"#但如果碱性太
强#溶液中的 01!$容易分解#增加 0!1! 的消耗#反
而使白度下降$试验中#最适宜的P0值为*"左右%
!%"温度提高通常会加快漂白速度#但温度过高#漂液
自身分解速度加剧#漂液有效期缩短$综合考虑#本
试验确定漂白温度取&#g为宜%!("处理时间对单板
白度也有一定的影响#漂白时间不仅影响漂白效果#
而且决定生产效率#直接影响经济效益$故总体考虑
漂白时间取#"F46%!#"浴比对白度影响不大#为充
分利用漂白液#取浴比为*"l%$
综上所述#樟木树瘤单板主漂较佳的工艺条件

为&0!1! 质量分数为(d%P0 值*"%温度&#g%时
间#"F46%浴比*"l%$在此工艺条件下#单板漂白
后白度可达到%+Q%d$

!NO!稳漂工艺
表%为稳漂试验=’!%%"正交试验结果$

表O!单板稳漂试验
2BJO!2EACA?8&<%@(B!1=.O<CAB<HA><%><EA;A>AAC
试验

编号

因!素

!!0!1!"’d !!?3!-41%"’d 时间’F46
白度’d

* ! "Q% %" %%Q&
! ! "Q& &" %(Q&
% ! "Q’ ’" %+Q&
( ( "Q% &" %&Q&
# ( "Q& ’" ("Q!
& ( "Q’ %" %#Q+
+ & "Q% ’" %&Q%
) & "Q& %" %’Q!
’ & "Q’ &" %)Q&
均值* %#Q! %#Q# %&Q*
均值! %+Q# %+Q’ %&Q&
均值% %)Q" %+Q% %)Q*
极差 !Q! !Q# *Q’

根据表%的结果#分析各因素对白度的关系#结
果如图%所示$

图O!单板稳漂各工艺因素与白度的关系

G=INO!2EACA&B<=%>?E=TJA<LAA><ADE>%&%I=DB&@BD<%C

&A;A&?B>F<EA;A>AACLE=<A>A??

!!从图%可看出&!*"?3!-41% 质量分数在"Q%d!
"Q&d范围内#单板的白度呈上升趋势#而在"Q&d!
"Q’d这一区间#单板白度下降#这是由于漂液中的微
量重金属离子与 ?3!-41% 生成沉淀#这种沉淀随

?3!-41% 质量分数增加而增多#这些物体一般带正电
荷#吸附 01!$离子#并且能阻止 01!$向木材细胞壁
的扩散#降低漂白性能#因此#?3!-41% 质量分数取

"Q&d%!!"0!1! 质量分数从(d!&d白度提高不
大#因此取(d作为较佳条件%!%"随着时间的延长#
白度有所提高#但处理时间从%"!’"F46变化不大#
故采用#"F46$
樟木树瘤单板稳漂处理较佳的工艺条件如下&

0!1! 质量分数为%d%?3!-41% 质量分数为"Q&d%
时间#"F46%温度##g(()$在此工艺条件下#稳漂
后单板白度可达(*Q(d$

!N#!后处理(!)

漂白后的单板#由于还存留有未经反应的 0!1!
及其他助剂#将影响后续的进一步染色工艺#因此后
期要用清水将单板冲洗至中性#再滤干$

O!结论

*"樟木树瘤单板漂白预处理的较佳工艺条件
为&?310质量分数为*Q"d%处理温度为#"g%处
理时间("F46$在此条件下#单板白度达到!)Q’d$

!"以 0!1! 作为主漂剂漂白单板#比较适宜的
工艺条件为&0!1! 质量分数为%d%P0 值*"%浴比

*"l%%温度&#g%时间#"F46$在此条件下#单板
白度可达%+Q%d$

%"经?3!-41% 质量分数为"Q&d稳漂处理后#可
有效提高单板的漂白效果#樟木树瘤单板白度可提高
至(*Q(d$
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