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!!全世界约有竹林面积!!""万5R!，每年生产竹
材%&""万!!"""万C［%］，主要用作建筑用材、人造板
材和竹编、竹雕、竹工艺品、竹日用品等。竹木家具，

指以竹材和木材为基材的家具，如竹编板家具，即以

木材（小径木）或木质材料为基本骨架，以竹编面板、

竹排板、竹人造板等为家具围合板；或者以木质材料

为基本结构，竹材为装饰结构的一类家具。目前，国

内外还未见对竹木家具系统研究的报道，市场上的产

品种类亦不多，数量也有限。但随着人们日趋崇尚自

然、体现个性和舒适、简便的环保家具，竹木家具将具

有广阔的市场前景。

竹木家具的装饰可以在装配成制品后进行，也可

先对零部件进行装饰再进行装配。竹木家具装饰基

本上可分一般装饰和特种艺术装饰两大类，一般装饰

常用的方法是涂饰；特种艺术装饰的技法则多种多

样，本文主要介绍竹木家具的特种艺术装饰技法。

!!雕刻装饰
雕刻装饰是竹木家具一种常见的装饰方法，主要

应用于仿古家具的制作。通过不同的雕刻方法（线

雕、平雕、浮雕、圆雕、透雕等）创造不同的艺术效果，

多用于床屏、椅背、扶手端部和柜子顶饰等家具部件。

雕刻装饰多为手工进行，但随着高新技术的发展，也

可在I1I机床或雕刻中心完成。充满山野趣味的
树根、树桩家具，也常常通过雕刻的方法形成更具艺

术魅力的乡村家具。

%）线雕!直接用雕刻刀在竹或木材表面上雕刻
图案，以表现书画的笔墨情趣，以刀代笔，以竹作纸，

可表现出多种多样的山水花卉、古今人物等图案。线

雕是以刻、划为主，讲究运刀：流畅之线条，运刀匀而

挺；凝重之线条，运刀则钝而深。这种线雕方法适用

于表现书画艺术品。线雕有深刻和浅刻!种方法。

!）浮雕!比线雕更进一步，在竹面或木材表面
上刻出半立体的形象。浮雕既有刻又有雕，“刻”通常

是二维的，“雕”则是三维立体的，雕比刻更形象更逼

真、艺术含量更高。浮雕用刀凿、刻、划的层次有多
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种，以显示其丰富的形象。根据刻划的深浅程度，分

为浅浮雕和高浮雕!种。高浮雕的层次多，所雕的形
象也趋于圆浑。

,）透雕!是一种结合浮雕对竹子或木材进行镂
空雕刻的形式。给人以玲珑别致、空灵精巧感。

#）圆雕!为立体造型雕刻，一般为雕出整个物
体的立体形象。竹材圆雕，通常只适用于壁厚、节密

的竹根，需根据竹根的形状而施展雕刻技艺。圆雕多

用来表现个体，难于表现场景，以精致见长，能充分表

现出物象的精神面貌，也能体现竹根的特性。

&）留青!是针对竹材而言，是竹刻难度最大的
一种。利用竹子表面的竹青，将雕刻出的艺术形象部

分的竹青留住，而把其余部分的竹青凿去，露出竹黄

作为画面的底色［!］，故又称皮雕。留青工艺比较复

杂，对竹质、技术要求较高。材料选用深山冬竹，选好

的竹材，还需在沸水中泡"-&5，然后在室内阴干，成
品表面光润，雕刻用竹材还要经过防霉防蛀处理。竹

筠洁如玉，竹肌有丝纹。竹筠色浅，年久呈微亮；竹肌

年愈久，色愈深如琥珀。留青竹刻，宜充分利用这种

质地和色泽变化差异，采取青筠全留、多留、少留或不

留，分出层次，形成色彩从深到浅，自然退晕效果。

竹木家具的线雕、浮雕、透雕可以在装配成制品

后进行，也可以先进行零部件雕刻再进行装配。圆雕

和留青工艺只能在竹木家具装配前的零部件上进行。

5!镶嵌装饰
镶嵌是先将不同的木块、竹条、兽骨、金属、象牙、

玉、石、螺钿等，组成平滑的花草、山水、树木、人物及

各种自然界题材的图案花纹，再镶嵌到已铣好槽（沟）

的家具部件表面的过程。传统家具上通常用嵌木装

饰，方法有：雕入嵌木、锯入嵌木和贴附嵌木。由于铣

床、钻床、数控铣床等木工机械在家具生产中的普遍

使用，嵌木装饰现进一步发展为铣入嵌木装饰，并广

泛运用到现代中式家具装饰中，如床屏、椅子靠背、柜

顶、坐面、几面和屉面等部位，可把中国家具文化和中

国陶瓷、绘画艺术等有机地结合，从而塑造出典型的、

富有中国文化的家具。

L!烙花装饰
当木材被加热到%&"Z以上时，在炭化以前，随

着加热温度的不同，在木材表面可产生出深浅不同的

棕色色块，烙花即根据这一原理和方法而得。根据使

用工具的不同，烙花可分为笔烙、模烙、漏烙、焰烙、酸

蚀等形式，形成的装饰效果或淡雅古朴，或古色古香，

或清新自由，多用在柜类家具的门、抽屉面、桌面等的

装饰。竹材家具也可采用这种方法进行装饰。

烤花是将原本无斑纹的竹秆表面烤出浓淡、大

小、疏密不同的斑纹。首先是洒泥浆，将要烤花的竹

秆平放排列，蘸取适量的泥浆疏密有致地涂洒在排列

的竹秆的上下表面，然后用汽油喷灯烘烤，并注意掌

握火候。竹秆表面覆盖泥层厚的地方基本保持竹材

原色；泥层薄处因受到较强的烘烤，呈现较淡的斑纹；

而无泥浆处则被烤出较浓深的斑纹。最后清洁竹秆

表面即可制出花竹［,］。这种装饰方法多用于竹木家

具产品装配前的零部件。

S!染色装饰
竹材染色的目的是通过染色增加产品的品种、花

样，提高产品的附加值；在染液中加入防虫防腐剂，起

到防虫蛀和防霉的作用。传统的染色方法在竹木家

具中仍可以用，但竹材质地致密，用普通染料难以实

现均匀而牢固的染色。可采用氧化颜料和亲水性有

机溶剂，或采用表面活性剂处理后进行染色，使染色

均匀、牢固，并避免使用化学试剂，安全可靠。

竹木家具染色工艺可根据家具造型的不同而选

择产品染色、部件染色或构件染色。木材部分的染色

多在成品后进行；竹材部分的染色，如要制作有民族

韵味的产品，则需在制篾时就进行染色。

#!竹材保青装饰
砍伐后的竹材一旦叶绿素被破坏，竹秆表面的绿

色很快会消退，其原因是由于其分子中的镁离子氧

化，从而失去与其原子结合的能力［#］。如果用铜离子

（如铜叶绿素）来代替镁离子，使其不受氧化的影响，

竹材表面就可保持绿色。据此原理，可以用表面活性

剂处理竹材，将其置于"-&X的硫酸铜溶液中，在压
力为"-""&!"-"%BY<罐中浸渍!!,5，再常压浸
渍%!5后干燥。将竹材置于加有少量引发剂的合成
树脂单体（分子量&""!%"""）中，在压力为"-""&!
"-"%BY<罐中浸渍%5，再常压浸渍#5，取出后在

#"!&"Z下放置%!5使单体完全聚合。处理完毕
的竹材不仅能保持新砍伐竹的绿色表面，而且在大自

然不良环境中也经久耐用，不会褪色［&］。另外，用保

力定\$%,,、环烷酸铜、硫酸铜等药剂结合强微波对
竹材进行保青处理约,R47，竹材的绿色坚牢度及耐
久性、耐候性亦均有较大的提高［(］。

保青竹材不管是制造竹家具，还是用于家具的装

饰都会给人耳目一新的视觉感受，受消费者欢迎。
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V!竹材着色装饰
竹木家具由于竹材的特殊性，着色处理会使产品

更有艺术魅力。竹材着色有热油着色、不燃气体加压

加温着色、炭化着色和酸处理着色法等。

%）热油着色!将干燥的竹材放到!""Z的热油
中，取出后的竹材呈带光泽的紫红色，而且加工性能

良好，可用做工艺品材料，或竹制品的设计坯料［.］。

!）不燃气体加压加温着色!先将竹材放入压力
容器中，抽出容器内的空气，注入氩、氦等惰性气体，

或是二氧化硫、氮、和二氧化碳等不燃气体中的任何

一种，也可以是!种以上混合的不燃气体，使压力容
器内这些气体占’"X以上。然后，将容器加热到%""
!%&"Z，同时施加.-"(!’-)"BY<的压力，保持

,"R47以上，便可制成内外均为紫红色、且表面有光
泽的竹材。

,）炭化着色!将竹材浸渍在聚乙二醇（分子量
为%&""）溶液中加热，竹材呈现褐红色，使竹材受氧
化或劣化等不利因素的影响降低到最低程度，而且竹

材从表面到芯部均匀着色，保持良好的加工性能，为

制作价值更高的工艺品提供方便。炭化着色的加热

温度取("!!""Z，加热时间应视所需要的炭化着色
的程度、竹材的使用目的、竹材在处理槽中入浸等情

况而作适当的增减。这种处理不影响竹材的机械加

工性能，无毒性，且能保持长时间的处理效果。

#）酸处理着色!使用强酸对竹制品进行化学处
理，可以使竹制品呈现古铜色。这种处理方法属于化

学染色的范畴。经过这种着色处理的竹篾、竹粒制成

的产品，古色古香，富有民族风味。具体操作：取清水

%""W8，硫酸或硝酸%W8，在耐酸容器中配成溶液，将

竹篾或竹粒等竹制品浸没于溶液中，%"!%&R47后
捞起，然后置入饱和石灰水溶液中进行中和处理,"
!#"R47，取出后用清水冲洗，晾干后即可使用。制
品颜色深浅程度，可以通过调整酸液的浓度和竹制品

的浸泡时间来控制。

Z!结论
竹木家具装饰的目的在于美化和保护。家具的

风格有时也是通过特定的装饰，体现某种特定的艺术

风格和艺术特色；在竹木家具表面覆盖一层具有一定

硬度、耐水、耐候等性能的材料，减少受外界因素的损

害，也赋予竹木家具一定的光泽和图案等，从而使其

形、色、质更加完美，给人以美的感受和精神愉悦。并

通过烙花，酸蚀、烤花等工艺可使竹木家具价值倍增。
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