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摘要= 本文在总结了国际木工及人造板机械技术发展模式的基础上H提出了我国木工和人造板机械设计的发展方向I
着重指出H应该发展家具产品批量加工生产线全套设备的设计与制造H研究开发建材工业新产品的生产线H进行有批量

木工机械的数控化改造K高速智能宽带砂光和砂辊砂光设备的开发L要引进国外木工机械和人造板机械的先进技术和资

金H进一步发展人造板生产线的生产规模和生产特色H研制人造板新品种L企业应和高校及科研机构密切合作攻关H在经

济全球化的过程中共创辉煌I
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木工机械及人造板机械制造业是家具K建材等木
材需求行业的基础工业H是这些行业技术进步的保
证I一个国家的木工及人造板机械水平往往决定了这
个国家相关产业的水平H因此H木工及人造板机械的
技术进步是行业学术界的永恒课题I本文就我国木材
加工行业最近的技术进步和发展模式提出一些新的

看法H供同行参考I

! 国际木工及人造板机械发展概述
近几年H国外木工和人造板机械的设计水平没有

明显进展H因而木材和人造板现代化加工技术的发展
也处于近乎停顿的阶段H主要表现在人造板行业没有
新的品种出现I
由于木工机械制造业近年来没有新技术和新设

计思路问世H只有在降低切削加工的辅助时间和生产
准备时间入手H在实现数控化上进行深入研究I国外
木工及人造板机械的数控技术普及有一定的进展H木
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材加工!家具制造!室内装修技术正在逐步从传统加
工向 "#$%"#&&%"#’ 集成化的方向发展(家具和
木材加工工业的 )’*!"+’*阶段已经到来,
国外木工机械的超高速加工技术在最近几年发

展很快(由于先进加工刀具材料的使用(提高了刀具
寿命(大幅度减少了木工机床刀具的研磨次数(开创
了木工刀具研究的新领域,
国外家具加工机械重点发展了以产品为集成的

生产线成套技术,大批量家具产品的自动化加工生产
线已经形成体系(柔性家具生产线技术开始形成理论
体系(木工机械发达国家基本垄断了家具加工生产线
的制造技术,在人造板的技术发展中(国外人造板机
械设计方向的重点仍然是提高人造板生产线的生产

规模和自动化水平,

- 国际木工机械及人造板机械技术的发展模式
国外木工和人造板机械的技术和技术市场总是

由大型跨国公司控制着(这些跨国公司拥有庞大的设
计队伍(一般是在国内设计(在国外生产,特别是德国
和美国的公司(为控制技术的垄断地位(往往都采用
自行设计!在国外生产!国内外销售的模式,在美国(
几乎没有专业生产木工和人造板机械的大型企业(往
往由国际大公司的某一个子公司兼营木工和人造板

机械的生产(因此(其生产产值几乎和我国接近,美国
也几乎没有木工和人造板机械专业的设计院所(他们
认为木工和人造板机械的特点不足以成为一个专业,
在我国(把林业与木工机械学科和机械设计及理论学
科合并以后(从学科划分上已经将木工机械和人造板
机械!林业机械划分到通用机械的行列,从近几届的
木工机械展会上可以看到(通用机床制造业的企业已
经开始渗透到木工和人造板机械行业,
国外小型企业大多依赖于联合体的合作经营模

式实现技术的发展(这种合作经营的发展模式具有非
常灵活的机制(特别适合木工机械这种单件小批量生
产的产品,这种模式集中体现在意大利和我国台湾(
及日本(其中台湾是最成功的,台湾有 .//多家木工
机械生产企业(其中最大的企业员工也只有 0//多
人(大多数企业没有设计力量(几个或十多个企业有
一个设计中心(依靠这种协会或联合体的设计和经营
模式(台湾和意大利却占领了世界中档木工机械的市
场(其成功的实践证明了这种托拉斯式的设计和生产
模式的适用性和先进性,在汽车工业中(普遍采用这
种模式(如在德国(有上百家企业依赖于奔驰汽车公

司的技术和品牌生存,对于木工机械来讲(小企业依
赖协会或联合体而生存也是一种相当先进的生产和

技术发展模式,我国工友集团的初期发展和伦教木工
机械的兴起(亦都借用了这种生产模式,
木工机械个体专业户的生产方式最为普遍,这些

个体经营的成功厂家一般是依靠某一项技术专利或

个别产品的垄断而维持生存(而多数企业是以低成
本!单件小批量地生产几种产品而顽强生存,国外这
种企业的发展和我国现在木工机械的发展模式相同(
但我国绝大多数的木工机械企业是在低价位!低档次
产品的范围内!在残酷竞争中生存发展(这种生产模
式的继续必然导致我国木工机械行业的萎缩和亏损,

1 我国木工机械设计的发展方向
我国木工机械的总体现代化应该从数控技术的

普及入手(开发各种木工机械的数控化技术(逐步使
我国的木工机械向高精度!高质量!集成化方向发展,
发展的重点在以下几个方面2
134 家具产品批量生产线全套设备的开发
家具业是木工机械行业的一大用户(几乎每届木

工机械展览会都和家具展览会同时召开,家具业的发
展带动木工机械的发展(家具产品批量生产用成套设
备的开发应是木工机械行业发展的重点(但一直没有
得到重视,我国现有 5万家不同规模的家具生产企
业(年产值达065/亿元,.//.年我国家具出口 57308
亿美元(增长 9/:(列世界第 .位(预计到 .//5年我
国将成为世界头号家具生产大国,为家具工业配套(
是木工机械行业义不容辞的头号任务,随着我国家具
产业的扩大(家具生产规模化!自动化!垄断化!标准
化水平逐年提高(以批量生产实现低成本!高利润的
迫切性已经十分突出(但国内至今没有椅子!餐桌等
家具产品的成套生产线,目前我国的家具企业只能从
国外进口来满足需求(忽略这个市场将使我国的木工
机械行业蒙受巨大的损失,改变单件生产的模式(依
靠生产线设计是未来木工机械企业新的生存方式,填
补我国成套家具生产线设计的空白(提高家具生产线
设计水平是应该抓紧的研究方向,
13- 建材工业新产品生产线的开发
建材工业是木工机械和人造板机械的另一大用

户,建材工业中的一些大型企业集团已进入 5//强企
业(一个木工机械企业一旦得到这样的大型企业作为
合作伙伴(就可以顺利地生存,木工和人造板机械生
产企业必须时刻关注建材工业的需求和发展,
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新型木窗加工生产线的加工设备应该是近期发

展的重点!过去的 "年间#价值 $%%%万元的德国木
窗生产线已经引进 "条#单机引进已经几十套#由此
趋势来看#我国塑钢窗退出中高档建筑行业和装修行
业仅仅是时间问题!由于塑钢窗在我国使用时间短#
其缺陷还没有明显显现!但随着人们生活水平的提
高#人类对回归自然和环境质量的要求越来越高#高
档实木窗是最好的消费产品!塑钢的散热速度是木材
的 &%倍#铝合金的散热速度是木材的 $%%%倍!无论
是在东北高寒地区#还是南方热带空调居室#唯有木窗
具有良好的保温性能#欧式木窗具有的巨大节能效益和
社会效益#已为欧洲多数国家推荐使用!塑钢变色’龟
裂’变形’关不上是无法避免#我国故宫博物院的木窗经
历&%%年风雨依然完好也是例证!开发各种档次的木窗
生产线应该是建材行业开发的主要方向(木门加工的生
产线应该向数控和自动化’规模化方向发展!
地板制品加工机械旺销了近 )%年的成就应该引

为自豪!地板制品工业技术已经成熟#但国产的高档
地板生产线至今没有开发出来应该是个遗憾!还有人
认为#低档次是我国的国情#但地板巨商们以进口设
备生产的产品走向世界不能不说是我国木工机械行

业的耻辱!我国地板块加工水平和国际先进水平存在
差距#应该唤起有关技术人员的责任感#开发中国高
水平的地板生产线!
*+* 批量木工机械的数控化改造
国外木工机械产品的 ,%-已经数控化#而我国

数控化的木工机械不到 .-!所以#我国木工机械的
现代化应从数控技术的普及入手!由于现在数控成本的
下降#我国木工机械已经具备数控技术普及的前提!
木工机械大多需要无级变速#数控对实现无级变

速非常容易#仅此一点#数控技术就是大多数木工机
械所必须的!数控可以减少许多辅助模具和夹具#以马
桶盖生产为例#其尺寸从&./0%11几个系列#形状各
式各样!如果采用仿形加工#模具就需要上百种!如果采
用数控机床加工#只要一台设备#不用模具就可以加工
这些产品!工厂规模小#适合我国的国情#是传统设备无
法比拟的!数控可以简单的连线和自动化#一台计算机
控制多台设备#一些原来必须雇佣高级技术工人的岗位
现在只用一般操作工人即可#大幅度降低了产品成本!
数控技术的应用可以为生产企业带来超额利润!
目前在国内普及数控技术中还有一些具体问题#

首先是一些企业担心木工机械数控技术普及的市场

问题!实际上#市场是创造出来的#数控设备成本下降

和产品可能获得巨大利润的事实#需要宣传才能被用
户认识(其次是对国产数控设备的可靠性不放心#数
控软件的可用性不好#数控设备的专业化水平不高#
连线和自动化的配套技术没有进展(此外#数控机床
虽然使操作工人的劳动简化#但维护技术复杂!产生
这些问题的根本原因是数控技术开发企业的宣传力

度不够#没有创造市场的决心!建议木工机械行业的
厂长和技术人员多参观一些国际2通用3机床展览会#
了解国内金属切削机床生产的数控化普及程度#从他们
的发展可预测木工机械行业机床数控化普及的前景!
*+4 高速智能宽带砂光和砂辊砂光设备的开发
国内砂光机技术的发展已经进入市场经济时代#

但所得利润只达到市场经济的平均利润#这种局面在
木工机械行业似不应出现!因为木工机械的销售成
本’开发成本’售后服务成本均高于其他类型的机床#
所以木工机械的利润也应高于市场经济的平均利润#
否则必然亏损!我国人造板产品的质量与发达国家相
比普遍偏低#与大型砂光机质量低’使用成本大幅度
上升有关#这也是国产大型砂光机滞销的原因之一#
没有用户愿意购买需要天天更换砂带的砂光机!通过
智能化减少砂带的破损#降低用户的使用成本是大型
砂光机开发的重点!对于小型砂光机#则应着重发展
砂辊砂光设备!这种小型的砂辊砂光设备在国外已经
普及#但在我国却很难推广!
*+5 引进国外木工机械的先进技术
我国的木工机械行业应该引进国外先进的技术#

包括加工’安装’调试等工艺技术及先进的销售’参展
和保修策略!同时还需引进个别设备需要的关键技
术#国外木工设备的降噪技术#可填补国内空白的技
术#国外木工机械成套加工技术#国外家具机械 678
加工技术及国外先进的砂光技术!

4 我国人造板机械设计的发展方向
我国人造板机械的发展应该以进一步发展规模生产

的人造板生产线为主要目标#同时注意新板种的开发!
4+9 引进国外人造板机械的先进技术和资金
引进国外人造板机械的先进技术是发展我国人

造板机械工业的捷径#不可因为有些企业合资失败而
放弃这个目标!我国的人造板机械工业必须向汽车工业
一样#在引进的过程中发展自己!近阶段拟应以个别设
备的技术引入为模式#在单件设备引进成功以后#再以
新产品为集成#进行整条生产线成套技术的引进!
在引进技术的同时#还应大力推动国外资金的引

:;:
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进工作!在国有资本退出之际"要抓紧引进国外资本
入股和控股国有人造板机械企业!应该承认"完全依
赖自己的力量赶上国际先进水平是非常困难的"当合
资#独资#合作经营的企业在我国形成一定规模以后"
中国的人造板机械工业就可以借助国外的先进技术

发展自己!
$%& 进一步发展人造板生产线的生产规模和特色
人造板企业的生产规模是人造板企业生存的条

件!人造板机械行业必须能够提供给人造板企业大规
模生产的成套设备"因此"需要组织攻关"突破妨碍我
国大规模人造板生产的关键技术"例如"连续式压机#
大型热磨机#大型连续干燥机#高速剪板机#全自动高
速旋切机的制造技术等!同时"人造板机械制造企业
的恶性竞争已经使行业内的多数国营企业濒临破产"
保护市场和保护市场价格应作为重要议题"应引起全
行业厂家的重视!
人造板行业在发展规模生产的同时"还应该注意

发展具有一定特色的小规模人造板品种和小型加工

方式生产线的制造技术"这些技术在中国的一定地
区#特定的历史时期仍然具有生命力!小规模 ’()
生产线#特殊板材加工技术#先进贴面技术#人造异型

工程材料生产技术等等都可能形成行业新的经济增

长点和大规模开发的热点!
$%* 需要靠全行业的力量开发人造板新品种
引进国外大规模人造板生产线全套技术的同时"

必须注意开发自己的新产品!目前"国内企业对人造
板新产品的开发力度不大"新板种的研究开发几乎成
为科研院所和高校的专利!这些研究内容在理论上具
有前瞻性"多为企业 +,-.年以后的技术"但没有企
业参与开发"这些研究成果也不能形成真正有价值的
技术!在今后一个阶段内"继续开发木质人造板#发展
非木材人造板#完善定向刨花板和重组木技术"都将
是企业与科研院所#高校合作攻关的方向!

/ 结束语
我国木工机械和人造板机械技术的发展应该紧

跟世界先进技术的发展趋势"在市场经济的机遇和挑
战中应用先进技术发展我国的木工和人造板机械工

业!由于我国木工和人造板机械的技术水平和国外的
先进水平相比差距很大"我国的企业必须增强危机
感"采取必要的对策"抓住机遇"扬长避短"才能在经
济全球化的过程中创造辉煌
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2木材工业3杂志征稿简章
- 来稿应论点明确"数据真实"文字精炼!

研究报告#综述类文章以 4...字左右为宜5其它
类型文章以 6...字左右为宜!

7 文章应有中#英文的摘要和关键词"阐明
文章的内容梗概"对科研报告应阐明研究目的#
方法#结果或结论!书写顺序8
大标题9作者姓名:限 +人;#单位全称#邮

编9中文摘要:7..字以内;#关键词:7,+个;9
英文题目9作者姓名拼音#单位英文名称9英文
摘要:-...字符以内;#关键词9正文9致谢词

:选项;9参考文献:-.篇以内;!
< 投稿形式8=>?@格式编写的电子稿:交

磁盘或 ABCDE邮件;"并附打印稿 -份!请勿用手
写#复印#油印件及传真投交稿件!

6 二#三级层次标题书写8采用F-%-G#F-%
-%-G的形式"左起顶格"序号后空一格写层次标题

+ 图题#表题8应简练"并需附相应的英文
题目!
插图以电子文稿形式提交"并附激光打印

稿!表格设计合理#紧凑!空格表示未测项或无此
项5FHG表示无结果5

4 计量单位#符号应以国标为准"按要求使

用大小写#正斜体!
I 参考文献8在文中引文处用JK加注于右

上角"按在文中出现的先后排序!文种仅限中#英
文两种:其他语种需译成中文或英文;!

L 审稿8按程序送审"不管刊用与否"本刊
自收稿之日起"最迟 <个月给予答复!恕不退稿"
请作者自留底稿!

M 来稿附言8N第一作者的出生年#性别#单位
名称及主要职务#职称或学位#基金项目名称:如有;#
身份证号码5O联系人的电话#传真及ABCDE地址!

-. 发表费8研究报告#论文#综述#讨论等
栏目文章按 +.,-..元P千字收取"其它栏目的
文章可酌减!付费稿件优先发表#稿费从优!
对图#表及文字数超出本刊要求#或要求提

前发表文章时"需支付一定的超版费及加急费!
说明8N投稿时请声明"本刊是该稿件唯一

的投稿刊物!审稿期间及在未收到本刊不予录用
的通知前"请勿再投他刊"以免造成一稿两:多;
投!对因一稿两:多;投者"不论刊用与否一律需
加收审稿费!

O本刊所支付给作者的稿费已含本刊电子
版稿酬"并已代扣个人所得税!
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