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仿欧式古典家具的做旧工艺
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摘要= 欧式古典家具一直为不少消费者所喜爱J特别是欧美等地区近年来风行仿古家具的做旧加工J使其逐渐成为家

具设计和制作的潮流之一K本文就仿欧式古典家具的做旧工艺J包括撕裂痕仿制M虫孔仿制M各种金属件划痕仿制等进行

了介绍J以供借鉴K
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尽管当今现代化和城市化的进程在不断加快J但
过去和现代之间仍然有着某种内在的联系J并且传递
着新的时代信息*C+K人们的审美观念越来越向复古化
靠近J并希望从中得到历史信息M人文气息及其特殊
的文化内涵J这些变化促使了做旧家具的兴起*>+K做
旧是指设计制作一些旧时风貌的传统民间的产品J其
本质还是仿古*@+K它主要模仿产品在长期使用或存放
过程中遭受虫蛀M碰损以及人为损坏等留下的痕迹J
其作用是增强产品仿古效果J掩饰产品的缺陷J提高
产品的价值K在现今国内家具企业中J存在着这样一
些大型的家具企业J他们主要生产出口欧美的仿古旧
家具K这类产品继承了西方文艺复兴时期的特点J豪
华非凡J材料多采用坚实的胡桃木M桦木M樱桃木M白
栎木等J融合绘画M镀金M布艺M皮艺和漆艺等工艺J充
分传递富裕豪华的气息K最迷人之处还在于造型和纹
路流畅典雅J雕饰和色调细腻高贵J耐人寻味处吐露

着亘古而久远的芬芳J特别强调舒适M气派M实用和多
功能J怀旧M浪漫是对欧式仿古家具最好的评价K
目前J我国生产欧式仿古家具的厂家主要分布在

广东M福建M山东M浙江等沿海经济开发区J尤以广东
的东莞和深圳居多K欧式仿古家具生产的一大特点是
规范化生产J其生产工艺较稳定J生产技术也较成熟K
此类企业大多数为台资企业J也有少部分是港资企
业J其产品大多由一些大型跨国贸易公司经销J如美
国的雅丽M,-pM.fp和瑞典的宜家Dp/gzI等公司K
笔者曾在广东东莞某台资企业就欧式仿古家具生产

工艺进行了为期两个月的考察J因此J本文主要介绍
适合欧美等地区使用和风行的仿古家具的一些做旧

加工工艺J其工艺特点主要是体现复古和回归自然J
充分显现木材本色K由于做旧加工迎合了人类向往自
然M回归自然的心理需求*L+J因此J这类家具是未来家
具发展的一个趋势K
欧式仿古家具的做旧工艺主要有 E类 CC种K
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! 撕裂痕仿制
撕裂痕仿制主要是仿照产品在长期存放或使用

过程中受其他器物撞击"破损后留下的撕裂痕迹#撕
裂痕通常不太规则且大小长短不一$损伤的地方呈现
出粗糙"腐朽的状态$给人一种自然撞击或撕裂痕迹
的感觉#制作工具%凿子"斧头"锉刀等坚硬金属工具#
注意事项%
&’(首先考虑在产品有缺陷的地方着手)
&*(避开有树节的地方$因树节及其周围木质较

坚硬$不易破坏)
&+(避开零件的拼接处)
&,(顺着木纹方向$避开曲线木纹)
&-(仿制形状要自然"灵活$被损伤表面不宜太规

整$不可做成标准的三角形$且损伤处不宜太平滑$尽
可能给人一种自然损坏的感觉)

&.(仿制撕裂痕的大小"深浅及数量要适宜#应以
式板为参照#

/ 虫孔仿制
虫孔仿制是模仿产品在长时间存放后被虫蚀"虫

蛀后留下的痕迹$虫孔多分布于产品损坏处"朽烂处
及边缘处$呈单个散落或密集团状$其大小有的细密$
有的深大$有的大小相同$呈圆形"纺锤形或条形等形
状#制作工具%在一根规整的木条上钉 +0-个不整齐
的木螺丝#
注意事项%
&’(虫孔有单个的或密集成团的或兼而有之$要

注意选定虫孔的类型"大小"形状和分布量)
&*(虫孔的部位在大损坏处或边缘处)
&+(虫孔一定要顺木纹方向分布)
&,(木材节疤及心材处相对比较坚硬$不易遭虫

蛀或虫蚀$所以$虫孔仿制要避开产品节疤"心材及拼
接处等#

1 敲打痕仿制
敲打痕仿制是指模仿产品在长期使用或存放过

程中遭受一些硬物体碰撞"打击后留下的不规则印
痕#制作工具%螺帽串"单个螺帽和锉刀柄#
注意事项%
&’(敲打的方向有横向"纵向和斜向之分)
&*(敲打时按力度不同分为重敲和轻敲)
&+(敲打痕的数量和分布由螺帽数"垫片数量和

敲打次数的多少决定#

2 锉刀痕仿制
锉刀痕仿制是模仿产品在长期使用或存放过程

中被锯齿形物体划伤后留下的"具有一定倾斜方向的
痕迹#制作工具%锉刀#
注意事项%
&’(锉刀痕的长度一般约 +0,33)
&*(锉刀痕多分布于棱边"棱线或凸起的地方)
&+(锉刀痕有轻锉和重锉之分$有些产品适合轻

微的痕迹$有些产品则可以重锉)
&,(锉刀的使用方法有斜拉锉"平敲痕"锉柄敲痕

和划痕 ,种#

4 倒边"倒角仿制
倒边"倒角仿制是模仿产品在长期使用或存放过

程中遭人为或与其他器械长时间摩擦后留下的痕迹$
多见于产品凸起的边"角等处被摩擦至光滑的无棱角
现象$显现产品年代久远#制作工具%盘式砂光机#
注意事项%
&’(做旧位置只限于棱"边"角或凸起易触摸到的

地方)
&*(倒边"倒角的程度因产品而异$通常在中心处

倒角程度较重$向两边延伸逐渐减弱#

5 铁锤痕仿制
铁锤痕仿制是模仿产品在长期使用过程中被铁

锤敲伤或掉落砸伤表面而留下的印痕#制作工具%普
通铁锤$操作时以铁锤倾斜一定角度敲打家具表面后
留下一定痕迹即可#
注意事项%
&’(锤痕的深浅由敲击力度决定)
&*(一件产品上锤痕的数量可以是单个或是两个

并列)
&+(锤痕的形状由敲击的倾斜度决定)
&,(锤痕的位置宜针对家具表面有缺陷的地方#

6 五角针"梅花印仿制
五角针仿制被称为硬物体损坏$梅花印也称7十8

字印$这是一类使用特殊专用工具对家具表面进行做
旧处理的工艺$模仿产品在长期使用过程中被一些尖
锐且具一定形状的器物砸伤后而在表面留下的痕迹#
制作工具%在一根规整木条上钉上五角状或梅花状细
钉或专用工具#
注意事项%
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仿制痕迹分布的位置!数量!破坏的轻重及深浅
程度要适宜"

# 螺纹痕仿制
螺纹痕仿制是模仿产品在长期使用过程中被一

些带螺纹形的硬物体压伤或掉落时冲击!摔倒留下的
痕迹"制作工具$既可以用螺帽敲%也可以用螺杆敲"
注意事项$
&’(螺纹痕分布宜选择在产品表面有缺陷的地

方)
&*(要注意对螺杆进行简单的加工%一般保留 +

个以上的牙纹%将其余的螺纹磨平)
&,(螺纹痕的形状随着工具的倾斜程度不同会有

不同的效果"

- 铁钉马尾!蚯蚓痕仿制
白身铁钉马尾痕也称为划痕%是模仿产品在使用

过程中表面被划伤后留下的痕迹)蚯蚓痕是模仿产品
在长期使用或存放过程中被虫蚀!虫蛀!虫爬过后留
下的痕迹"制作工具$铁钉!锉刀柄"
注意事项$
&’(蚯蚓痕一定要顺木纹方向%铁钉马尾痕可在

任意方向)
&*(做旧形状要自然!灵活"马尾痕要略呈半月

形%可用较细的铁钉尖端稍经磨圆后划出细痕%也有
用锉刀柄划出较粗的划痕%其长短!位置要适当%尽量
不要分布在中心处)蚯蚓痕则无规则的形状%其长短!
大小!深浅自然形似蚯蚓爬过后的伸缩痕迹即可)

&,(做旧痕迹的数量分布要适当%太少达不到仿
古效果%过多则显得凌乱!不自然)

&+(划痕位置应在产品表面有缺陷的地方%但要
避开节疤!拼接等处"
这类有着古风旧貌的家具和人们已有的审美经

验!审美习俗具有一定的联系%已经成为家具设计的
一种新趋势"随着社会文化生活层次的不断提高%欧
式仿古家具不仅受到欧美消费者的青睐%也正逐渐为
国内多层次的消费群体所理解和接受%有着良好的发
展前景"上述基本囊括了欧式仿古家具生产中的做旧
工艺%企业在参考以上工艺操作原则的同时%还应根
据各自的技术和设备情况%灵活变通%使家具呈现自
然!美观效果%做到古而不旧%古而不俗"
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威力集团新展示中心在东莞隆重开业

威力企业历史上的一个里程碑99迈克威力东莞展示中心于*22,年’’月’:
日在广东东莞隆重开业%此项举措大大缩短了与客户之间的距离%并夯实了威力为
本行业提供服务的基础"
展示中心全天候有专业技术人员为用户演示%使用户全方位感受机器的各种性

能和应用技术%所展示的机器始终贯穿迈克威力的重点议题;木材优选加工<"设备
包括$锐马&=>?@>AA(的锯切下料系统)顶特&B?@CDE(的优选横截设备和拼板技术)
还有格列康&FEDGHA(的指接生产线"值得一提的还有高档木窗的加工设备%在中国
正面临越来越广泛的需求"
威力的机器在中国有着悠久的历史",2多年来%已有 ’222多家用户选择了威

力%每天都有 *222多台机器在为业主工作%既努力又可靠%正如威力的企业标志

99大象一样"迅速发展的经济和社会条件使威力决定在中国进行投资生产"’66I
在烟台建立了独资子公司%目前有员工 ’I2名"*22,年为中国市场供应了 *32台设
备%并提供了满意的售后服务"*22+年威力计划投资数百万欧元来扩建烟台的工厂
和扩大产量%使工厂的年生产能力达到 322台"同时扩大加工和装配能力%增加了创
新的产品系列$即威力新一代 JKL5MN系列"
除加工设备外%威力还提供完整的项目方案及内部联网和由专门软件支持的加

工系统%这些均建立在自身技术革新!自我发展的专业基础上%源于威力这一悠久品
牌"相信迈克威力东莞展示中心的开业将为我国木材加工业注入新的活力" 本刊讯
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