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摘要= 本文分析了国产人造板生产线成套设备制造工业的现状及其在我国人造板产业发展中发挥的作用L指出了现有

设备与国际先进水平的主要差距L并以苏福马公司为例L介绍了近几年来国产人造板成套设备制造企业在关键技术和设

备改进方面所做出的尝试F
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! 国产人造板生产线成套设备现状分析

!’! 国产人造板成套设备的概况
国产的人造板设备最初只生产单机L能够自行成

套并形成产业化规模始于 >?世纪 4?年代末F>?多
年来L伴随国民经济的增长L国产人造板生产线成套
设备在规模总量5品种多样上都取得了世人瞩目的进
展F据国家林业局的统计资料6H7L>??>年全国人造板
产量 >IB?’HR万 !BL位居世界第二F其中=胶合板产
量为 HHBC’>H万 !BG普通胶合板占 RR8KM纤维板

4P4’@>万 !BGzux占 I?8KL居第一位M刨花板

BPI’BH万!BG普通刨花板占 IC8KF我国人造板工业
得以高速度发展L国产人造板成套设备发挥了重要的
支撑作用F
有资料表明6>7L国产胶合板成套设备的生产能力

已占该板种国内总生产能力的 I?8以上M国产刨花
板成套设备占到了 R?8以上F最新的调查显示L国产
中纤板成套设备生产能力也已占到总产能的 R?8左
右6B7F国产人造板成套设备占据着主导地位F
国产人造板成套设备的品种不仅仅局限在胶合

板5刨花板5纤维板这老D三板E上L陆续开发的水泥刨
花板5模压水泥刨花板5石膏刨花板5石膏蔗渣刨花
板5定向结构刨花板5非木质刨花板5非木质中密度纤
维板成套设备均已投产运行F由于市场不成熟等原
因L这些新板种的成套设备为数不多L技术还不够完
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善!但为今后的发展进行了有益的尝试"
#$% 国产人造板成套设备的竞争格局
在计划经济体制下!由于分工不同!国内主要的

人造板设备生产企业都有自己的&专项’产品"在国产
人造板成套设备发展初期!各专业领域都有一些企业
占有垄断地位"这种状况客观上对国产人造板成套设
备和人造板工业的发展和技术进步起到了一定的阻

碍作用"随着市场经济的发展和日益完善!各企业根
据市场导向和自身条件参与竞争!垄断的格局已逐渐
打破!各领域都有不同所有制的企业参与竞争"据不
完全统计!能够提供年产 ()*万 +,以上生产能力的
成套设备的企业已有 (-多家./0"这种竞争虽然有时
有些无序!甚至带来一些负面的影响!但这也是市场
机制形成的必经阶段!正是这种竞争机制!促使人造
板成套设备的生产企业在技术进步1提高产品性能1
降低消耗1改善产品销售和售后服务上狠下功夫!国
产人造板成套设备的性能价格比在不断提高!与进口
设备的差距在不断缩小!人造板生产企业得到了明显
的实惠!国产设备在我国人造板总生产能力中的比重
不断提高"
#$2 国产人造板成套设备的问题
与 /-世纪 3-年代初期相比!国产人造板成套设

备的总体水平已取得了骄人的进步!但与国际先进水
平相比!无论在总体水平上还是单机技术水平上都还
有着很大的差距"
#$2$# 胶合板成套设备 从 (443年到 /--/年!胶
合板产量以年均 /56的高速增长!这种增长主要是
依托价格相对低廉的人工林速生材!以手工作坊式的
劳动密集型生产方式为主!自动化水平相对较低"我
国自行研制的大中型液压双卡轴单板旋切机1单板连
续干燥机1胶合板热压机等主要单机设备的技术水平
与国外先进水平相比差距并不十分大"3-年代末由
北京林机所与苏福马公司联合研制的无卡轴旋切机

在国际展览会上令世界同行瞩目!较高的性能价格比
使这些设备在很大程度上可以替代进口!并向东南亚
和非洲等发展中国家出口"但在一些关键技术上!特
别是适合小径级原木生产的高速自动定心机1高速旋
切机1高速剪板机等设备国内还不能生产!适用于单
板生产自动化的单板横拼机等芯板整张化设备也还

需要进口"国外先进的原木定心机每 +78可完成高
达十几根小径级原木的高精度定心!而目前国内生产
还主要靠人工定心!不仅定心速度和精度低!也造成
木材资源的浪费"国外先进的高速旋切机1高速剪板

机可适应的单板旋切速度高达 9--+:+78以上!而
国产的小径级旋切机的速度还不到 9-+:+78"
#$2$% 刨花板成套设备 我国的刨花板产量从

(44*年的 9,*$(万 +,连续 9年逐年下降!到 (444
年跌至 /9-$45万 +,的低谷后缓慢回升!与胶合板1
中密度纤维板耀眼的发展速度形成了鲜明的对照"
在传统的&三板’中!刨花板的发展最为曲折"我

国刨花板的总产量占人造板总产量的比重不足

(*6!而欧洲的这一比重近年来虽有所下降!但仍高
达 5;6"刨花板工业艰难的发展过程固然与我国的
刨花板原材料资源情况1工艺水平1劣质产品充斥市
场等因素不无关系!而刨花板成套设备规模偏小1水
平不高的状况也难辞其咎"
据统计资料显示!在 /---年!我国共有刨花板企

业 *5-余家 5--多条生产线!年设计生产能力为 99-
万 +,!平均单线设计生产能力不足 (万 +,"如果把
一些作坊式半机械1半手工的个体企业都计算在内!
平均生产能力规模还要小"在新型国产多层压机刨花
板成套设备问世之前!能够正常运行的国产人造板成
套设备最大单线生产能力不超过 /万 +,"4-年代
末!由信阳木工机械股份有限公司率先研制的年产 ,
<*万 +,的多层压机刨花板生产线在河南试车成
功!虽然其技术水平与国际先进水平相比仍有相当差
距!由于其较高的性价比和较好的规模效益!使大家
看到了我国刨花板工业复苏的希望"与中纤板相比!
刨花板的生产成本低1能耗低!在目前许多的人造板
应用领域完全可以替代中密度纤维板使用"可以预
见!在解决了国产刨花板成套设备的生产能力1规模
和刨花板生产质量等问题后!刨花板在我国人造板总
产量中的比重将会再度增长"
与国外先进水平的最大差距在于我国还不能生

产制造刨花板连续压机生产线"除此之外!在适用于
大生产能力的优质刨花制备1干燥1计量控制装置1能
耗1物耗等方面仍与国外先进水平有较大差距"
#$2$2 中密度纤维板成套设备 从 (443年到 /--/
年!中密度纤维板产量以年均 ,;6的增长速度高速
发展!是我国人造板工业近几年发展最快的行业"上
海人造板机器厂有限公司为国产中密度纤维板工业

及纤维板生产成套设备的发展做出了重要的贡献"
中密度纤维板成套设备的单线生产能力在近两

年有了明显提高"/--,年投产的 (-,条国产新线设
计生产能力总计达到 *(/万 +,:=.,0!平均单线设计
生产能力达 *万 +,:=!单线最大设计产能已达 (-万
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!"#$%而 &’’’年以前的全部国产设备平均单线设计
生产能力不足 "万 !"#$()*+在产品的规格结构上也
有了新的突破%具有中国特色的单层平压薄板生产线
问世后受到市场的青睐%国产第一条 ,英尺-.英尺
宽幅中纤板生产线也已在广东开平顺利投产+
除中纤板连续压机生产线目前国内还不能生产外%

国产多层压机成套设备已接近国外先进水平+但大直径
高性能的热磨机生产技术/高效能的纤维干燥机设计控
制技术/免扫平的板坯铺装技术/高速度的压机装板技
术/在线检测控制技术等仍是国产设备的薄弱环节+

0 国产人造板成套设备的发展方向
笔者所在的苏福马股份有限公司1含苏福马镇江

分公司%前镇江林机厂2是我国最早的人造板设备骨
干生产企业之一+由于计划经济专业分工等历史原
因%前期主要以生产人造板单机设备为主%其中刨花
制备设备/人造板重型砂光机/无卡轴单板旋切机等
设备始终在国产设备市场中占据着主导地位%为国产
人造板设备的发展发挥了重要作用+

&’世纪 .’年代初%苏福马公司开始了第一套

3’’’!"#$刨花板生产线的研制+虽然起步晚%但在
国产人造板成套设备的发展史上仍创造了多项第一4
国产第一套定向刨花板成套设备/国产第一套石膏刨
花板成套设备/国产第一套石膏蔗渣刨花板成套设
备+&’’5年该公司开始大规模地参与国产人造板成
套设备的市场竞争%经过近 "年的努力拼搏%取得了
显著的成效%在成套设备的规模和品种上不断创新%
制造的国产第一套 5’万 !"#$的 )英尺-53英尺幅
面中纤板成套设备已在浙江余杭投产6国产第一套 7
万 !"#$的 ,英尺-.英尺宽幅中纤板成套设备在广
东开平投产6国产第一套8一拖四9单层压机薄型中纤
板生产线在山东试产+
近年来%国产人造板成套设备的关键设备和关键

技术的主要研发成果有4
152适用于大规模中密度纤维板和造纸行业的大

型剥皮机61&2适用于大规模优质木片生产的/刀盘直
径 &!的大型盘式削片机61"2国产 )&英寸机械密封
热磨机%日产 "’’!"优质纤维%使得中/大型规模中
纤板生产线配备单台热磨机成为可能%对简化工艺设
计/提高纤维质量/节能降耗/减少运行成本意义重
大61)2带透气网带的板坯预压机%有利于解决高速/
大生产能力生产高密度纤维板时板坯的排气问题6
172中纤板板坯运输线上两段式板坯加速分离运输机

和移动式板坯加速分离运输机%可有效地减少和避免
板坯在加速分离过程中在运输机上的滑移61,2在工
艺设计中%将废板坯回收料仓设置在装板机前%结合
带脱离拨盘的装板小车超越离合器的使用%使已装入
小车的不合格板坯可返回回收料仓%实现8清洁生
产961:2新型压机液压系统的设计方案%降低了总装
机容量和油泵流量%实现了板坯压制过程中的快速升
压%有效地减少了板材的预固化层%提高了电能利用
效率/降低了设备运行成本6132;系列和 < 系列的
砂光机设计%使砂光机的性能更先进/节能降耗效果
更明显61.28先锯后砂9/8先砂后锯9多种砂光线布置
方案的推出及 ,英尺/3英尺宽幅砂光机的研制6
15’25套纤维制备设备=&套铺装预压设备=)台单
层热压机的8一拖四9单层压机薄板生产线配置%有效
地解决了纤维制备与单层压机生产能力不匹配的矛

盾61552可提供刨花板多层压机生产线成套设备和单
层压机生产线两种选择%进一步完善分级式铺装机/
转子式干燥机的设计615&2根据用户的使用习惯%完
成了基于西门子 >:?"’’系列 @AB硬件的 @CDEFGHI
工业现场总线控制技术和基于三菱 ;系列 @AB硬
件的 BB?JFKL工业现场总线控制技术的研制+
作为国内人造板设备的骨干企业%为提高国产人

造板成套设备的技术水平%未来短期内应以提高人造
板设备的单机单线生产能力/提高设备性能/节能降
耗为主要目标%具体为4

M大型新型削片设备的研制%以提高木片质量%
降低动力消耗6

N根据我国现代化进程的加快%研制可利用城市
废弃木料的木片制备设备6

O新型刨花制备设备的研制%改善刨花形态%提
升刨花板质量6

P新型大生产能力刨花干燥机的研制%降低热
耗%解决刨花板大规模生产中的干燥瓶颈6

Q实用可靠的闭环施胶系统%以降低胶耗6
R开发适用不同热介质的纤维干燥机及其控制

系统%节能降耗%提高纤维干燥质量6
S开发免扫平铺装技术%简化工艺/降低能耗6
T开发高速板坯运输/装板技术%简化工艺%减少

运输/装板环节对板坯质量的影响6
U进一步深入对压机液压系统研究%合理配置液

压系统%在提高升压速度的前提下降低总装机容量6
VW提高生产线在线检测/系统保护和控制水平%

提高控制系统的自动化水平和可靠性6
X’"X
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