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摘要: 　本文就内蒙古大兴安岭林区硬质纤维板企业改造问题进行了探讨 ,认为林区的纤维板企业必须认清形势 ,根

据自身特点 ,通过适宜的技术改造 ,提高产品质量 ,减少环境污染 ,拓宽产品应用途径 ,企业才能生存和发展。
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Abstract: 　 This paper discusses the si tuation and problems on w et-process hardboard plants in

Daxinganling region of Inner Mongolia. The autho rs suggested that these plants should be

transformed by adopting appropriate technologies to improve product quali ty, reduce pol lution to

the envi ronment and to explo re markets for surv iv al and future development.
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　　湿法硬质纤维板从 50年代末在我国开始起步 ,

曾有过一段鼎盛时期 ,为我国国民经济的发展作出了

积极的贡献。 但由于生产企业规模过小 ,多数企业装

备和工艺技术落后 ,原料混杂 ,经营管理不善 ,污染严

重 ,产品质量低劣、滞销 ,加之近年来中密度纤维板

( MDF)等板种的长足发展 ,使得大部分硬质纤维板

企业受到严重冲击 ,基本上处于停产或半停产状态。

同时 ,随着国家对环保法规的进一步落实和环保要求

的不断提高 ,对湿法纤维板生产的污水治理深度提出

了更高的要求 ,湿法生产若不能很好地解决污水问

题 ,今后就难以生存下去。因此 ,对现有湿法纤维板生

产线进行改造 ,增加产品的品种 ,拓宽产品应用范围 ,

减少环境污染 ,以适应市场需求 ,是一项迫在眉睫的

工作。

就内蒙古大兴安岭林区来看 ,现有的甘河林业局

纤维板厂、图里河林业局纤维板厂和库都尔林业局纤

维板厂的生产经营都不景气 ,设备陈旧、工艺落后 ,急

需进行技术改造 ,有些企业虽然已经开始着手做了一

些前期工作 ,但尚未真正落到实处。对此 ,笔者就林区

湿法纤维板厂改造的问题谈几点粗浅看法 ,供决策者

参考。

1　改变思想观念 ,坚定改造信心

目前 ,在人造板行业中有这样一种看法 ,认为湿

法硬质纤维板产品质量差 ,没有发展前途。实际上 ,在

同等条件下 ,湿法纤维板的某些品质要比干法产品

好。 因为湿法硬质纤维板是以水为成型介质 ,板坯成

型均匀 ,质量稳定 ,且无甲醛释放。湿法硬质纤维板的

缺点是在成型、热压过程中需排水 ,产品一面有网纹 ,

且热压周期长 ,不易生产厚板 ,同时存在废水污染等

方面问题 ,使得湿法纤维板发展受到限制。 如果适当
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改进工艺 ,减少污染 ,增加或更换部分设备 ,开发新型

湿法纤维制品 ,湿法硬质纤维板还是有其一席之地

的。尤其是在林区人造板整体水平落后 ,发展缓慢的

现状下 ,对现有的湿法硬质纤维板厂进行技术改造是

十分必要的。只有改造 ,企业才能生存和发展。因此 ,

要从思想认识上改变湿法硬质纤维板没有发展前途

的观念。

2　选择合理的工艺方案是改造成功的关键

近年来 ,许多科研单位和设备厂家就湿法纤维板

生产线的技术改造 ,进行了大量的研究和开发工作 ,

已经形成了几种工艺方案 ,生产多品种的纤维制品。

概括起来有以下几种方案:

2. 1　利用真空伏辊长网成型机、多层预压机或连续

预压机等设备 ,降低板坯含水率 ,生产湿法 MDF

这几项技术的关键是最大限度地降低板坯含水

率至 50%以下 ,以减少热压时产生的高浓废水。据报

道采用多层预压机 ,可使板坯含水率降低到 35% ,板

坯已呈半干状态 ,至热压时水分大多以蒸汽形式排

出 ,基本上没有热压废水 ,有利于解决湿法纤维板废

水治理问题。同时还可缩短热压周期 ,提高产品产量 ,

特别适合生产 MDF薄板 ,尤其是 3 mm以下的薄

板 ,可填补国内多层压机不适合生产 MDF薄板的不

足。此方案优点是生产线设备变动不大 ,厂房在结构

上无需改动 ,改造的投资较少。缺点是仍有部分废水 ,

难以生产两面光产品 ,适合于对小厂进行技术改造。

改变热压工艺 ,可以生产硬质纤维板、软质纤维板和

湿法 MDF薄板 ,做到一线多能 ,但产品质量难以达

到干法 MDF的标准。

2. 2　湿法纤维板生产线改造成干法 MDF生产线

利用干法生产技术 ,对湿法生产线进行改造 ,增

设单级管道式纤维干燥机、连续预压机、干纤维计量

料仓 ,并将长网成型机换成纤维铺装机 ,同时需对热

压机进行改造或更换。此方案优点是由于采用干法工

艺 ,解决了污水处理难题 ,同时采用了无垫板技术 ,可

生产两面光的中密度厚板 ,产品质量较湿法 MDF

好 ,可达到干法 MDF的标准。 缺点是生产线设备变

动较多 ,厂房结构也相应地有很大变动 ,故而一次性

改造投资较大 ,适合对具有一定规模 ,如年产 5000 t

以上的硬质纤维板厂进行改造。

2. 3　湿法纤维板生产线经改造生产纤维模压制品

本方案通过增设箱式干燥机对湿板坯进行烘干 ,

使含水率降到 2%～ 3%左右后再进行热压。 热压机

采用热油炉加热 ,传热快速均匀。 在高温、高压条件

下 ,采用湿干法工艺生产出的纤维模压门 ,防水性能

好 ,成品经喷漆上色 ,产品档次高。优点是没有热压废

水产生 ,且产品的技术含量高 ,市场竞争力强。但由于

需增加较长的干燥机 ,生产线变动大 ,热压机需更换 ,

并需配备相应的较为昂贵的模具 ,故而投资较大 ,适

合对规模较大、设备较先进的企业进行改造。

此外 ,还可以设想不增设干燥设备 ,直接利用原

湿法生产工艺 ,采用 ф0. 25 mm、 60目的细铜网做垫

网 ,以减轻网痕。热压机经过改造 ,配用相应模具生产

的 3 mm厚的单面光模压薄板 ,在国外可用作建筑外

墙板。也可先生产纤维板 ,再采用二次模压技术生产

纤维模压门。 可大幅度提高产品产值 ,拓宽产品的应

用范围 ,且对原有生产线改动不大 ,适合大多数湿法

纤维板企业进行改造。

采用何种改造方案 ,要根据企业的实际情况和承

受能力 ,量力而行。据初步计算一条生产 5000 t的湿

法硬质纤维板生产线改造成湿法 MDF生产线 ,大约

需要投资 100～ 200万元 ,改造成干法 MDF生产线 ,

约需投资 400～ 600万元 ,改造成生产纤维模压制品 ,

需要投入更多资金。改造后 ,由于板坯含水率降低 ,缩

短了热压周期产量可有较大幅度提高。林区企业要根

据生产线的实际特点进行改造 ,不要盲目地投入过多

资金 ,搞不适合本企业特点的生产线改造 ,造成得不

偿失的后果。对于一些设备陈旧 ,规模较小的板厂 ,应

本着因陋就简的原则 ,改造更换部分关键设备 ,生产

湿法中密度纤维薄板 ,经过砂光或贴面用于家具表面

板等 ,非常适合 ,且利润比硬质板高出许多 ;对设备较

先进 ,具备一定规模的企业 ,如甘河纤维板厂 ,可加大

科技投入 ,改进、完善生产工艺 ,生产纤维模压门、模

压件等高附加值产品。普通硬质纤维板改造纤维模压

门技术 ,已在北京、山东、湖北等地多家纤维板企业得

以应用 ,经济效益显著 ,值得在林区推广。

3　做好市场调查 ,选择适销对路产品

湿法纤维板生产线经过不同方式的改造 ,可以生

产湿法薄型 MDF、干法 MDF、纤维模压门、模压外墙

板、单面光印木纹的纤维板等产品。目前市场上干法

MDF( 4′× 8′, 16 mm厚 )的销售价格为 60～ 70元 /

张 ;湿法薄型 MDF( 4′× 8′, 3 mm厚 ) 20～ 26元 /张 ;

纤维模压门 ( 3 mm厚 ) 100～ 110元 /片 ,其制造成本

仅比 MDF高 10%左右 ,但售价却高出许多倍 ,是今

后的一个发展方向 ;模压外墙板的防水保温性能特别

好 ,可保持 20年之久的使用寿命 ,在国外每张 ( 4′×

8′, 3 mm厚 )售价 15美元 ,已得到普遍应用 ,在国内
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还有待开发应用。 林区的硬质纤维板企业 ,在进行改

造的同时 ,除了结合自身生产线特点 ,还要做好市场

调查工作 ,预测今后几年内市场供求变化 ,选择适销

对路的产品。改造的最终目的是要提高企业的经济效

益 ,如果生产没有市场的产品 ,即使企业改造的再好

也不会有发展前途。

4　注重企业内在素质 ,提高企业综合实力

现代化企业制度的一个重要标志就是加强企业

管理水平 ,提高人的素质 ,向管理要效益 ,向科技要效

益。通过技术改造 ,实现资源的重新组合和优化配置 ,

走内涵型扩大再生产之路。 在改造生产线的同时 ,也

要注重加强企业内在素质和管理水平的提高 ,加强对

人才的培养 ,提高自己的综合实力 ,实现企业第二次

创业。

5　宏观调控 ,横向联合 ,增强企业竞争能力

随着人造板市场竞争的日益激烈 ,林区产品走向

市场的困难程度也日益加重 ,特别是国家实施天然林

保护工程后 ,林区采伐量日趋减少 ,新建大型林产工

业项目的机会很少 ,因此必须对目前现有的人造板厂

进行适宜的改造 ,通过改造提高企业的竞争能力。过

去林区企业改造项目都是各企业单兵作战 ,没有形成

行业内互相协作的关系 ,抗风险能力差 ,难以适应市

场经济的要求。因此 ,林区纤维板企业改造必须由森

工集团进行统筹规划 ,搞好宏观调控 ,各企业之间也

要加强横向联合 ,优势互补 ,共同提高驾驭市场的能

力 ,这样才能获得较好的经济效益 ,林区的纤维板工

业才能有所发展。

综上所述 ,林区硬质纤维板生产企业 ,必须认清

形势 ,根据自身特点 ,通过技术改造 ,改变落后的技术

工艺和设备 ,提高产品质量 ,拓宽应用范围 ,减少环境

污染 ,提高企业的经济效益和社会效率 ,才能得以生

存和发展。

(上接第 28页 )

木制品部门一些作业位置上用于调整设备或装夹物

件用的工、夹具制作粗糙或使用不合规范 ,一些工、夹

具缺少必要的清洁和保养。它的劳动工具指标值远远

低于其它各部门。

4. 2　三项主指标特征值的判别

各部门三项主指标特征值的判别分析结果见表

3和表 4。结果显示:相对三项主指标 ,各部门之间的

区别高度显著。第一判别因子起决定作用 ,该判别因

子相对于主指标健康危险的逻辑判别系数为 0. 86,明

表 3　各生产部门之间劳动安全卫生主指标的

判别分析—— 逻辑判别因子

Tab. 3　 The results of dist inguish analysis of the main

criterions for work safety and health among the researched

production branches—— Canonical distinguish factors

因子 特征值 方差 逻辑相关值 剩余因子 λ 　 x 2 显著性

　　　　　　∶ 0 0. 69　 45. 47 0
1 0. 34 83. 44　　0. 51　　∶ 1 0. 93　 8. 37 0. 21

2 0. 06 14. 01　　0. 23　　∶ 2 0. 99　 1. 31 0. 52

3 0. 01 2. 55　　0. 10　　∶

表 4　各生产部门之间劳动安全卫生主指标

判别分析——标准化逻辑判别系数

Tab. 4　 The results of dist inguish analysis of the main

criterions for work safety and health among the researched

roduct ion branches—— Standard canonical distinguish coeff ic ient

主指标 因子 1 因子 2 因子 3

健康危险 0. 86 0. 24 - 0. 59

事故危险 0. 33 0. 11 1. 01

保护措施 0. 05 1. 06 0. 07

显高于事故危险和保护措施两项的判别系数。这说明

主指标健康危险对部门之间安全卫生状况的统计区

别起主要决定作用。

5　结论

1)各生产部门之间的安全卫生状况存在显著差

异 ,健康危险主指标是构成这一差异的主要因素。

2)家具部门是被调研的五个生产部门中存在明

显的安全卫生问题最多的部门。

3)被调研的五个生产部门普遍存在的三个最突

出问题是噪声负荷、劳动对象事故隐患以及个人防

护。
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