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我国木门自动化制造的新动向 
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摘要：近年来，随着我国木门自动化制造水平的不断提高，木门生产定制化与制造自动化的矛盾得到缓解，在自动

化制造理念、加工工序以及生产工艺等方面的创新层出不穷。围绕我国木门制造特点，总结我国木门自动化制造的

新动向，为提升我国木门行业的技术与装备水平提供借鉴与参考。 
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New Trend in Automatic Wooden Door Manufacturing in China 
 

YAO Yao，XU Ya-dong，PENG Jia-mei 
（Shanghai Yuetong Woodworking Machine Equipment Co.，LTD.，Shanghai  201505，China） 

 
Abstract：Recently, contradiction between customization demands and large scale production of wooden 
doors were very much eased due to continued improvements in the wooden door manufacturing 
automation, such as automatic manufacturing processing and equipment innovations. The authors 
described the new trends in automation manufacturing technology to provide reference for China’s wooden 
door industry. 
Key words：wooden door；automation；trend 

 

我国木门制造有着悠久的历史和文化传统，历

史上，木门以手工作坊加工为主。但随着我国人民

生活水平和工业化程度的不断提高，木门制造产业

逐渐形成，先后经历了手工、半机械化、机械化的

制造阶段。 
由于我国木门制造不同于国外标准化木门生

产，以定制化生产为主，大多采用通用设备加工，

存在生产效率低、加工精度不高、产品质量差、劳

动强度高、材料浪费以及安全性弱等问题，且木门

的材料种类多、结构和造型较复杂，桎梏了我国木

门自动化制造的进程。 

由笔者所在公司开发的我国第一款数控木门专

用加工设备于 2005 年问世，随后的六年中又相继开

发出十余种专门用于门扇和门框自动化加工设备，

广东、青岛、山西等地木工机械企业也陆续开发出

专门用于木门自动化生产的锯切、砂光、压贴设备，

木门自动化制造的帷幕徐徐拉开。 
2013 年，我国人口红利出现拐点，劳动力结构

发生变化，劳动力成本快速增加，自动化制造的经

济拐点亦显现，整个行业的自动化制造热潮兴起；

之后 3 年多里，自动化制造进入快速发展阶段，且

普及率迅速提高。 
随着《中国制造 2025》国家战略的推进落实，

以及《国家十三五年规划纲要》中倡导的实施制造

强国战略要求，我国木门自动化制造水平发展呈现 8
个方面的新动向。 
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