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和栓皮栎木

旨在为这两

供基础数据

 
1  材料与方

1.1  试验材
栓皮栎

场，树龄 60
g/cm3；栓皮

如图 1
1 m长木段
块，沿径向

6近树皮部
为心材。 

F

每部分

在各木条上

样 1个。共
标试样 33个
1.2  仪器设
电子天

1.3  试验方
按照 G

则》，测试前

依据 GB/T 
1932—2009
1934.2—20
计算麻栎和

 
2  结果与分

2.1  气干密
木材密

与栓皮栎木

列于表 1。 

第 1 期      

木材的主要物

两种栎木木材

据。 

方法 
材料 
栎和麻栎：各

0年。麻栎平
皮栎平均胸径

所示，从树木

段；过圆柱髓

向从树皮~髓心
分为边材，2

图 1  
Fig.1  Prepara

分各取 20 mm
上截取尺寸为

共取 1米长的
个。 

设备 
天平、螺旋测微

方法 
GB 1928—200
前对试样进行

1933—2009
9《木材干
09《木材湿胀
和栓皮栎的气

分析 
密度 
密度对加工和

木材径向不同

          

物理性质，并

材的加工选材

4株，均采自
平均胸径 43 cm

38 cm，生材
木原条的 1.3
髓心取 50 mm
心~树皮分成
2、5中部及

取材示意图 
ation of wood s

m×20 mm×1 0
20 mm×20 m
木条 33根，

微仪、游标卡

09《木材物理
行平衡处理至

《木材密度测

缩性测定方

胀性测定方法

干密度、干缩

利用有重要指
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并进行对比分

材及定向应用
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表 1  麻栎

ab.1   Air drie
woo

树种 径向取样

麻栎 

近树皮

中部

近髓心

皮栎

近树皮

中部

近髓心

由表 1可知
m3，栓皮栎木

照中国主要树

密度等级均为

橡（Quercus 
生产家具、地

另一方面，

较硬，且木材

翘曲开裂，因

.1  气干密度
由表 1 可
直线下降，与

变异规律一致

白桦（Betula
因可归结于橡

多抽提物[9-10

两树种气干

，麻栎木材变

大，说明麻栎

.2  心边材气
由表 1 分

%；栓皮栎心材
材密度均大于

麻栎的大。分

含有大量抽提

部位变异较小

2  干缩性 
木材干缩会

和漆膜干裂、

影响较大。差

值，可衡量木

          

与栓皮栎木材径

ed density of sa
od samples in r

样位置 平均值/(g

皮 0.9

部 0.9

心 0.9

皮 0.8

部 0.9

心 0.9

知，麻栎木材

木材的平均气

树种木材密度

为大，且均高

alba）和红橡
地板和结构材

因麻栎和栓

材干缩过程中

因此，均不适

度径向变异规

可知，两树种气

与橡胶树（H
致[6]，而与桉

a platyphylla）
橡胶木、麻栎
0]。 
干密度自树

变化幅度较小

栎木材材质比

气干密度差异

分析可得，麻栎

材密度较边材

于边材；栓皮

分析认为，主

提物所导致。

小，应用时可

会引起木制品

、表面光泽度

差异干缩即弦

木材干燥后发

           

径向不同部位气

awtooth oak an
radial direction

g·cm−³) 标准差

902 0.039

929 0.021

949 0.020

862 0.031

939 0.035

967 0.026

材的平均气干

气干密度为 0
度的品质级别
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密度较大，材
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切加工[5]。 
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ensis）密度径
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的变化程度呈
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栓皮栎心材
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表 2列

Tab.2  Shr

树种 
气干

径向

麻栎 3.7

栓皮栎 3.6

由表 2
干差异干缩

大[9]。说明

麻栎、

现为弦向干

干缩规律一

向板；气干

干缩率均小

性稍优于麻

的径切板适

用于尺寸稳

2.2.1  干缩
麻栎和

率径向变异

图 2 
Fig.2  Shr

No.1        

出两种栎木干

表 2  麻栎和栓

rinkage radio o
woo

干干缩率/% 气干

干
向 弦向 

78 9.78 2

64 9.66 2

可知，麻栎与

缩与全干差异

两种栎木木材

栓皮栎木材

干缩率＞径向

一致，表明其

干和全干状态

小于麻栎木材

麻栎木材，但

适宜作为地板

稳定性要求较

缩率径向变异

和栓皮栎木材

异，如图 2所

 麻栎与栓皮栎

rinkage ratio o
wood sample

          

干缩率及差异

栓皮栎木材的干

of sawtooth oak
od samples 

干差异 
干缩 

全干干

径向 

2.58 6.15 

2.60 5.86 

与栓皮栎木材

干缩均＞2，
材干燥后均容

材在气干和全

向干缩率，这

其径向板的尺

态下，栓皮栎

材，说明栓皮

但两者差异不

板、家具用材

小的场所。 
规律 
材在气干及全

示。 

栎木材的干缩率

f sawtooth oak
es in radial dire

    CHINA

异干缩测试结

干缩率 

k and oriental o

干缩率/% 全干差

干缩
弦向 

13.86 2.25

13.26 2.26

材在径向、弦

差异干缩等

容易翘曲。

全干状态下，

这与大部分木

尺寸稳定性优

栎木材径向和

皮栎木材尺寸

不大。这两种

材，而弦切板

全干状态下的

率径向变异 
k and oriental o
ection 
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结果。 

oak 

差异 
缩 

5 

6 

向气

级为

均表

材的

于弦

弦向

稳定

木材

适合

干缩

 

 

oak 

为体

干缩

至髓

近树

树皮

步证

2.2

树

麻

栓皮

下的

异干

壁较

干差

材。

干燥

而栓

由于

家具

边材

2.3

比值

栎木

径向

寸稳

湿度

栎木

DUSTRY   

两种栎木的

体积干缩率最

缩率和体积干

髓心逐渐增大

树皮部位的好

同一树种不

皮至髓心弦向

证明径切板的

2.2  心边材干
两种栎木心

表 3  麻
Tab.3  Shrink

sawtooth

树种 部位
气

径

麻栎
边材 3.

心材 3.

皮栎
边材 3.

心材 3.

由表 3 可
的径向和弦向

干缩值，均是

较边材的细胞

差异干缩值和

。说明两种栎

燥过程中，麻

栓皮栎心、边

于北方地区冬

具易产生干缩

材分开加工为

  湿胀性 
木材差异湿

值，可衡量木

木材平均湿胀

两种栎木木

向湿胀率小于

稳定性更优。

栓皮栎吸水

度较大的场所

木材，可相对

           

的气干和全干

最大；两种木

干缩率变化趋

大。说明两种

好，靠近髓心

不同方向干缩

向干缩率增幅

的尺寸稳定性

干缩率差异分

心边材干缩率

麻栎和栓皮栎木

kage radio of h
oak and orient

气干干缩率/% 气

径向 弦向

.29  8.36

.95 10.15

.29  9.09

.87 10.17

可见，两种栎木

向干缩率、气

是边材小于心

胞壁厚，失水

和全干差异干

栎木边材的尺

麻栎心材较边

边材发生翘曲

冬季室内空气

缩变形，建议

为宜。 

湿胀，即弦向

木材吸水后的

胀率测试结果

木材在气干和

于弦向，表明

 
水状态下尺寸

所，如船舶、

对减少因吸水

         J

干状态下干缩

木材的径向干

趋势一致，均

种木材尺寸稳

心部位的较差

缩率的径向变

幅大于径向干

性更优。 
分析 
率与差异干缩

木材心、边材干

heartwood and 
tal oak wood sa

气干差异 
干缩 

全干干缩

径向 

2.54 5.53 

2.58 6.37 

2.76 5.12 

2.62 6.19 

木木材的气干

气干差异干缩

心材，可能是

水后变形更大

干缩值，是边

尺寸稳定性均

边材更易发生

曲开裂的程度

气干燥，木地

议将麻栎、栓

向湿胀率与径

的变形程度。

果列于表 4。
和饱水状态下

明吸水状态下

寸稳定性优于

海边木桩等

水湿胀引起的

January 2020
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缩率，均表现

干缩率、弦向

均呈现自树皮

稳定性均以接

差。 
变异，呈现自

干缩率，进一

缩值，列于表3

干缩率 
sapwood of 
amples 

缩率/% 全干差异

干缩
弦向

12.49 2.26 

14.22 2.61 

12.37 2.41 

13.73 2.21 

干和全干状态

缩值和全干差

是心材的细胞

大所致。但气

边材稍高于心

均优于心材。

生翘曲开裂，

度趋于一致。

地板、木制品

栓皮栎的心、

径向湿胀率的

麻栎、栓皮

下，均表现为

下径切板的尺

于麻栎。对于

等，选择栓皮

的缺陷。 
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Tab

树种 
气干

径

麻栎 2.

栓皮栎 1.5

2.3.1  湿胀
在气干

的湿胀率，

图

Fig.3  Swell

麻栎木

积湿胀率，

皮栎木材在

胀率径向差

材抗湿胀性

胀性能差异

2.3.2  心边
麻栎和

试结果，列

第 1 期      

表 4  麻栎和

b.4  Swelling r
oriental oa

干湿胀率/% 气

向 弦向 

15 3.94 

55 2.88 

胀率径向变异

干、饱水状态

如图 3所示

图 3  麻栎与栓

ling ratio of saw
samples in

木材气干和饱

均表现为自

在气干和饱水

差异不大。说

性能越好；而

异不明显。 
边材湿胀率差

和栓皮栎心、

列于表 5。 

          

和栓皮栎木材湿

ratio of sawtoot
ak wood sampl

气干差异 
湿胀 

饱水湿

径向

1.83 6.47 

1.85 5.68 

规律 
态下，两种栎

。 

栓皮栎木材湿胀

wtooth oak and
n radial directio

饱水状态下，

自树皮至髓心

水状态下径向

说明麻栎越接

而栓皮栎不同

异分析 
边材湿胀率

           

湿胀率 
th oak and  
les  

湿胀率/% 饱水差

湿胀 弦向

18.60 2.8

16.13 2.8

栎木径向不同

胀率径向变异

d oriental oak w
on 

径向、弦向

心逐渐增大；

、弦向和体

接近树皮部位

部位木材的

率与差异湿胀
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87 

84 
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wood 

和体

而栓

积湿

，木

抗湿

的测

Tab

树

麻

栓皮

径向

基本

材，

而栓

心边

尺寸

于麻

于麻

3  

且气

大于

寸稳

干缩

的趋

寸稳

材物

边材

定加

环境

择适

品质
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表 5
b.5  Swelling r

oak a

树种 部位
气

径

麻栎
边材 1

心材 2

皮栎
边材 1

心材 1

由表 5 可
向、弦向湿胀

本相等；说明

，在吸湿过程

栓皮栎边材与

边材差异湿胀

寸稳定性相近

两种木材对

麻栎，说明栓

麻栎心边材。

 
结论 

1）麻栎、栓
气干密度自树

于边材。 
2）栓皮栎
稳定性优于弦

缩率与湿胀率

趋势，边材尺

3）相对而
稳定性更强。

物理性能的不

材密度差异较

加工参数；根

境温湿度、对

适宜部位的木

质量和珍贵木

考文献： 
王雪玉, 王玉荣
究现状[J]. 木材

          

 麻栎和栓皮栎

ratio of heartw
and oriental oa

气干湿胀% 气干

湿
径向 弦向

.87 3.55

.21 4.13

.56 2.86

.57 2.87

可知，在气干及

胀率均低于心

明麻栎边材的

程中，其心边

与心材径向、

胀值也基本相

近。 
对比，栓皮栎

栓皮栎心边材

 

栓皮栎两种木

树皮至髓心呈

栎木材的尺寸稳

弦向。两种栎

率，均呈现出

尺寸稳定性优

而言，麻栎材质

。在实际生产

不同要求选用

较大的栓皮栎

根据木材的应

对制品尺寸稳

木材，达到扬

木材的有效利

, 龚迎春, 任海青
材工业, 2019, 33(5)

           

栎心边材湿胀率

wood and sapwo
ak wood sampl

干差异 
湿胀 

饱水湿胀

径向 

1.89 5.98 

1.86 6.63 

1.83 5.59 

1.83 5.68 

及饱水状态下

心材，心边材

的吸湿尺寸稳

边材变形程度

弦向湿胀率

相等，表明心

栎边材和心材

材的湿胀尺寸

木材的密度等

呈现逐渐增大

稳定性优于麻

栎木的径向、

出自树皮至髓

优于心材。 
质更均匀，栓

产中，根据不

用适宜的木材

栎，可考虑按

应用场合及要

稳定性、强度

扬长避短的目

利用率。 

青. 国产栎木木材性
: 30-33. 

（

2020 年 1 月

率 

ood of sawtooth
les 

胀% 全干差异

湿胀 
弦向

17.19 2.87 

18.94 2.86 

15.82 2.83 

16.10 2.83 

下，麻栎边材

材差异湿胀值

稳定性优于心

度基本一致。

率差异较小，

心边材的吸湿

材湿胀率均低

寸稳定性均优

等级均属于大，

大，心材密度

麻栎，径向尺

弦向和体积

髓心逐渐增大

栓皮栎木材尺

不同产品对木

材。对心材、

按部位分别设

要求，如使用

度要求等，选

目的，提高产

性质及加工技术研
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、会议和培训
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络中心的成立

的操作技术都

全球网络销售

就可以一目了

提供的服务。

Riccardo M
显著增长，达

的，预测 202
Giardina 集

拥有的技术实

想合作伙伴。
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创始人 Riccard
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