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提高木门门扇静电喷涂上漆量的工艺方法 

 

李 博，张占宽 
（中国林科院木材工业研究所，北京  100091） 

 

摘要：为提高木门静电喷涂上漆量，在木门工件背面放置接地导电板，提高静电喷枪与木门之间的电场强度。结果

表明：与现有静电喷涂方法相比，改良静电喷涂方法获得的电场强度峰值提高约 13%。一次静电喷涂木门工件表面

单位面积上漆量提高约 50.3%；二次静电喷涂上漆量提高约 37%。 
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Techniques for Improving Electrostatic Spray Coating Amount  
for Making Wooden Door Leaves  

 
LI Bo，ZHANG Zhan-kuan 

（Research Institute of Wood Industry，Chinese Academy of Forestry，Beijing  100091，China） 

 

Abstract: A ground conductive plate was used on the back of wooden door leaves in an electrostatic 
spraying process to improve the coating amount for making door leaves.  
Testing results show that the peak electric field intensity by the new method, increased by nearly 13% 
compared with the normal method. Coating amount applied to door leaf samples increased by 50.3% after 
the first spraying and 37% after the second spraying. 
Key words: wooden door leaf；electrostatic spraying；coating amount；technique 
 

木门作为木制品的重要品类之一，近年来得到

了快速发展。据不完全统计，2017 年我国木门产值

达到 1 500 亿元，居世界第一。木门生产制造的涂装

过程，涂料利用率、表面涂层质量是重要的技术指

标，受到广泛的关注[1-2]。 
近年来，静电喷涂技术开始应用于木门涂装，

多用于木门底漆的喷涂[3]。现有的静电喷涂工艺是，

静电喷枪处于直流负高压端，木门工件通过两侧放

置的金属棒接地，使喷枪与木门之间存在电势差，

进而形成电场，带电漆雾在电场力的作用下，吸附

于木门表面[4-5]（图 1a）。然而，由于木门自身导电

性差，待喷涂表面不能一直稳定地处于 0 电位，而

喷枪与木门之间的电势差降低，则电场强度减弱，

导致木门静电喷涂上漆率不够理想。 
鉴此，笔者借鉴电介质与电场领域的研究经验[6]，

通过增强静电喷枪与木门待喷涂表面之间的电场强

度，来提高木门静电喷涂上漆量，旨为木门产业向

资源节约、环境友好方向发展，提供技术支撑。 
 
1  材料与方法 
1.1  试验材料 

1）中密度纤维板：规格 2 000 mm×800 mm×25 
mm（长×宽×厚），含水率 8%～10%，密度 0.7 g/cm3，

用于制作木门基体； 
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